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WIERTARKA MAGNETYCZNA
MAGNETIC DRILL
MAGNETBOHRMASCHINE
MATHUTHbIA CBEPNINNIbHbBINA CTAHOK
[PUIb HA MATHITHIA CTAHUHI
MAGNETINIS GREZTUVAS
MAGNETISKA URBJMASINA
MAGNETICKA VRTACKA
MAGNETICKA VRTACKA
MAGNESES FUROGEP

MASINA DE GAURIT MAGNETICA
TALADRO MAGNETICO
PERCEUSE MAGNETIQUE
TRAPANO MAGNETICO
MAGNEETKERNBOORMACHINE
MATNHTIKO APAMANO
MAMHUTHA GOPMALLIMHA
BERBEQUIM MAGNETICO
MAGNETNA BUSILICA
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PL

1. korpus silnika

2. stopa magnetyczna

3. prowadnica pionowa

4. wézek prowadzacy

5. dzwignia posuwu wrzeciona
6. uchwyt narzedziowy

7. zbiornik chtodziwa

8. wigcznik

9. przetacznik magnesu

10. przefacznik kierunku obrotéw
11. regulator predkosci obrotowej
12. bezpiecznik

13. lampka kontrolna magnesu

UA

1. Kopnyc ABUryHa

2. MarHiTHa Hikka

3. BepTiKkanbHa HanpsmHa

4. HanpaBnsioya kapeTka

5. Baxinb nogavi WnuHaens

6. TpUMay iHCTpyMeHTy

7. pesepByap 151 OXOMOMXKyBanbHOI
pianHy

8. nepemmkay

9. MarHiTHUI BUMUKaY

10. nepemmkay Hanpsivky obepTanHs
11. perynsitop WBeKAKoCTi

12. 3anoBikHIK

13. iHnukaToD MarHiTv

EN

1. engine housing

2. magnetic foot

3. vertical guide

4. guide carriage

5. spindle feed lever

6. ool holder

7. coolant tank

8. switch

9. magnet switch

10. rotation direction switch
11. speed controller

12. fuse

13. magnet indicator light

LT

1. variklio korpusas

2. magnetiné pédelé

3. vertikalus kreiptuvas

4. kreipiamasis vezimélis

5. veleno padavimo svirtis

6. jrankiy laikiklis

7. ausinimo skyscio bakas

8. jungiklis

9. magnetinis jungiklis

10. sukimosi krypties jungiklis
11. greicio reguliatorius

12. saugiklis

13. magneto indikatoriaus lemputé

DE

1. Motorgehause

2. Magnetful

3. Vertikale Fiihrung

4. Fiihrungswagen

5. Spindelvorschubhebel
6. Werkzeughalter

7. Kihimittelbehalter

8. Schalter

9. Magnetschalter

10. Drehrichtungsschalter
11. Drehzahlregler

12. Sicherung

13. Magnetanzeigeleuchte

Lv

1. motora korpuss

2. magnétiska péda

3. vertikala vadotne

4. vadotnes ratini

5. varpstas padeves svira

6. instrumentu turétajs

7. dzeséSanas $kidruma tvertne
8. sledzis

9. magnéta slédzis

10. rotacijas virziena slédzis

11. atruma regulators

12. droSinatajs

13. magnéta indikatora lampina

TOYA S.A. ul. Softysowicka 13-15, 51-168 Wroctaw, Polska

I'NSTRUZKTC CJA

RU

1. Kopnyc auratens

2. MarHuTHas Hoxka

3. BepTvKanbHas HanpaensioLLias

4. HanpasnsitoLas kapetka

5. Pblvar nopauu Wnvkaens

6. AepxaTenb UHCTPyMeHTa

7. pacLUMpUTENbHbIA Ba4OK CUCTEMBI
oxnaxaexs

8. nepekntoyatens

9. MarHUTHbII NepekmnioyaTens

10. nepekrtoyaTens Hanpaenexus
BpalLLeHns

11. Perynstop ckopocTy

12. npenoxpanuTens

13. VIHpvKkaTopHast namnoyka martuta

cz

1. skfifi motoru

2. magneticka noha

3. vertikalni voditko

4. vodici vozik

5. paka posuvu vietena

6. drzak nastroje

7. nadrzka chladici kapaliny
8. prepinat

9. magneticky spinaé

10. pfepina¢ sméru otaceni
11. regulétor otacek

12. pojistka

13. kontrolka magnetu
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SK

1. kryt motora

2. magneticka noha

3. vertikalne vedenie

4. vodiaci vozik

5. paka posuvu vretena

6. drZiak nastroja

7. n&drzka na chladiacu kvapalinu
8. prepina

9. magneticky spinaé

10. prepina¢ smeru otacania
11. regulétor otacok

12. poistka

13. kontrolka magnetu

FR

1. Carter moteur

2. Pied magnétique

3. guide vertical

4. chariot de guidage

5. Levier d'avance de la broche
6. porte-outil

7. Réservoir de liquide de refroidissement
8. interrupteur

9. interrupteur magnétique

10. Inverseur de sens de rotation
11. régulateur de vitesse

12. fusible

13. Voyant magnétique

BG

1. kopnyc Ha Auratens

2. MarHuTHO kpaye

3. BepTVKaneH Bojjay

4. Bogellia kapeTka

5. 1I0CT 3a MofjaBaHe Ha LunuHaena

6. AbpKay 3a UHCTPYMEHTH

7. pe3epBoap 3a OXnaxzallia Te4HoCT
8. npeskntoysaten

9. MarHuTeH npeskIio4BaTen

10. npeskno4BaTeN 3a MOCOKA Ha
BbpTEHe

11. perynatop Ha ckopocTTa

12. npeanasuten

13. MHOVKaTODHa CBETNMHA 33 MarHuT

I N _S

HU

1. motorhéz

2. mégneses lab

3. fiiggdleges vezeté

4. vezetd kocsi

5. orsdadagold kar

6. szerszamtarto

7. hiit6folyadék tartaly

8. kapcsold

9. méagneskapcsold

10. forgésirany-kapcsold
11. sebességszabalyozd
12. biztositék

13. méagnes jelzéfény

T

1. alloggiamento del motore

2. piede magnetico

3. guida verticale

4. carrello guida

5. leva di avanzamento del mandrino
6. portautensili

7. serbatoio del liquido di raffreddamento
8. interruttore

9. interruttore magnetico

10. interruttore di direzione di rotazione
11. regolatore di velocita

12. fusibile

13. spia luminosa del magnete

PT

1. carrogaria do motor

2. pé magnético

3. guia vertical

4. elétrico-guia

5. alavanca de alimentagao do eixo
6. suporte para ferramentas

7. depésito de liquido de arrefecimento
8. troca

9. interruptor magnético

10. interruptor de diregéo de rotagéo
11. controlador de velocidade

12. fusivel

13. luz de controlo do iman

T R UK C J A
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RO

1. carcasa motorului

2. picior magnetic

3. ghidaj vertical

4. cérucior de ghidare

5. maneta de avans a axului
6. suport pentru scule

7. rezervor de lichid de racire
8. comutator

9. comutator magnetic

10. comutator de directie de rotatie

11. regulator de vitezd
12. siguranta
13. indicator luminos magnet

NL

1. motorbehuizing

2. magnetische voet

3. verticale geleider

4. geleidewagen

5. Spindelvoedingshendel
6. gereedschapshouder

7. koelvloeistofreservoir

8. schakelaar

9. magneetschakelaar

10. draairichtingsschakelaar
11. snelheidsregelaar

12. zekering

13. magneet indicatielampje

HR

1. kuciSte motora

2. magnetska noga

3. vertikalni vodic

4. vodilica

5. poluga za pomicanje vretena
6. drzac alata

7. spremnik rashladne tekucine
8. prekidad

9. magnetski prekida¢

10. prekida¢ smjera vrtnje

11. regulator brzine

12. osiguraé

13. indikatorska lampica magneta

O RY G I

ES

1. carcasa del motor
2. pie magnético

3. guia vertical

4. carro guia

5. palanca de alimentacion del husillo

6. portaherramientas

7. tanque de refrigerante
8. interruptor

9. interruptor magnético

10. interruptor de direccion de rotacion

11. controlador de velocidad
12. fusible
13. luz indicadora de iman

GR

1. mepiPAnpa kivnTipa

2. payvnTiké TodI

3. KaTaKGPUPOG 0dNY6G

4. duaga 0dnyou

5. poxAdg Tpogodoaiag agova
6. Brikn epyaheiwy

7. deCapevr) YukTIKOU uypou
8. dlakommg

9. dlakémmg payviT

10. dlakdTrTNG KaTeUBuvONg TEPI-
aTpogrig

11. eAeyKTAG TaKUTNTAG

12. aogdAeia

13. evOeIkTIKr Auyvia payvin
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Przeczyta¢ instrukcje
Read the operating instruction

Bedienungsanleitung durchgelesen

TpounTaTh MHCTPYKLMIO
[pounTars iHCTPYKLitO
Perskaityti instrukcijg
Jalasa instrukciju

Prectet navod k pouZiti
Precitat ndvod k obsluhe
Olvasni utasitast

Citesti instructunile

Lea la instruccion

Lisez la notice d'utilisation
Leggere il manuale d'uso
Lees de instructies
AiaBaoTe Tig 00nyieg xpriong
MpoyeTeTe PbKOBOACTBOTO
Ler as presentes instrugdes
Procitajte priruénik

S

Stosowac rekawice ochronne
Use protective gloves

Uzywaj gogle ochronne

Wear protective goggles

Schutzbrille verwenden
[Monb30BaThCA 3aALUMTHBIMY O4KaMM
KopucTyiiTech 3ax1cHMM okynsipamin
Vartok apsauginius akinius

Jalieto drosibas brilles

Pouzivej ochranné bryle

Pouzivaj ochranné okuliare
Hasznaljon véddészemiiveget!
Intrebuinteaza ochelari de protejare
Use protectores del oido

Portez des lunettes de protection
Utilizzare gli occhiali di protezione
Draag een veiligheidsbril
XpnoipomoiiaTe Ta yuaAid TpoaTaciag
V3non3eaiiTe 3alwuTH1 ounna

Usar dculos de protegdo

Koristite zatitne naocale

Al el jas pasiu)

Schutzhandschuhe verwenden

HeoGxoaumo nonb3oBaThCst 3alLUUTHBIMM NepyaTkami
Criigi KOPUCTYBATUCS 3aXMCHUMM PyKaBULIAMM
Vartoti apsaugines pirstines

Lietot aizsardzibas cimdus

PouZivejte ochranné rukavice

PouZivajte ochranné rukavice

Hasznaljon véddkeszty(it

Utilizarea manusilor de protrctie

Use guantes de proteccion

Portez des gants de protection

Utilizzare i guanti di protezione

Gebruik beschermende handschoenen
®DopéaTe T yavTIo TPOOTaTTaG

V13nonaBaifTe 3alMTHY pbkaBuLM

Use luvas de protegdo

Nosite zastitne rukavice

A8 el e x5l

N A

Ostrzezenie! Ryzyko skaleczen. Nie zbliza¢ palcow do ostrza

Warning! Risk of cuts. Do not place fingers near the blade

Warnung! Verletzungsgefahr. Finger nicht in die Nahe der Klinge bringen
BHumanue! OnacHocTb nope3oB. He npubnuxaiite nanbLbl k ne3suio

Ygaral Hebesneka nopiais. He HabnuxaiiTe nanbLi 4o nesa

|spéjimas! Suzeidimo pavojus. Nelieskite aSmeny pirstais

Bridinajums! Traumu risks. Nepietuvoties pirkstus asmenim

Upozomnéni! Riziko pofezani. Nedavejte prsty k cepeli

Varovanie! Riziko porezania. Nedavaite prsty k cepeli

Figyelmeztetés! Végasveszély. Ne tegye az ujjait a penge kdzelébe

Avertizare! Risc de taieturi. Nu apropiati degetele de lama

jAdvertencia! Riesgo de cortes. No acerque los dedos a la cuchilla
Avertissement Risque de coupures. Ne pas approcher les doigts de la lame
Avvertenzal Rischio di tagli. Non awvicinare le dita alla lama

Waarschuwing! Risico op snijwonden. Houd uw vingers uit de buurt van het mes
Mpoeidooinan! Kivouvog kowipdtwv. Mnv mAnaiadete ta ddytula otn Aemrida
BHumanve! OnacHocT oT nopsiasanus. He fobnnkasalite npbCTUTE 0 OCTPUETO

Aviso! Risco de cortes. N&o aproxime os dedos da lamina
Upozorenje! Opasnost od posjekotina. Ne priblizavajte prste otrici
il Juail) (0 bl i i 7 gl jlad
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Uzywac ochrony stuchu

Wear hearing protectors

Tragen Sie Gehdrschutz

Monb30BaTbCS CPEACTBAMM 3aLLMTHI CryXa
Kopucrtyiitech 3acobamu 3axucty cnyxy
Vartoti ausines klausai apsaugoti

Jalieto dzirdes droSibas lidzeklu

PouZivej chranice sluchu

Pouzivaj chranice sluchu

Hasznéljon fillvédét!

Intrebuinteaza antifoane

Use protectores de la vista

Portez une protection auditive

Utilizzare i dispositivi di protezione dell'udito
Draag gehoorbescherming

XpnaiyomoInaTe Tig wraoTrideg
W3ronasaifTe cpeacTBa 3a 3aluuTa Ha criyxa
Use protegdo auditiva

Nosite zastitu za sluh

) Gyl )y 8

Stosowac buty ochronne

Wear protective shoes

Verwendung der Schutzschuhe
Vicnonb3oBaHue 3aluuTHol 0byBu
BUKOpHCTaHHSt 3aXMCHOrO B3yTTA
Naudokite apsauginius batus
Izmantojiet aizsardzibas kurpes
PouZivejte ochranné boty
PouZivajte ochranné topanky
Avédo cipd

Utilizati pantofi de protectie

Use los zapatos de proteccion
Mettre les chaussures de protection
Utilizzare le scarpe antinfortunistiche
Draag beschermende schoenen
Xpnaipomoieite uTrodipaTa TpooTaaiag
HoceTe npepnasty obysku

Usar calgado de protecao

Koristite zastitne cipele

L A3 el

Zachowat odlegfo$¢ o obracajacych sie czesci.

Keep away from rotating parts.

Halten Sie den Abstand von rotierenden Teilen.
CobntoaaThb paccTosiHUE OT BpaLLAoLLMXCS YacTeil.
Tpumalite avcTaHLjio Big AeTanel, Wo 0BepTaoThes.
Laikykités atokiau nuo besisukanciy daliy.

leverojiet atbilstosu attalumu no rotéjosam dalam.
Udrzujte odstup od rotujicich ¢asti.

Udrziavajte bezpeénu vzdialenost od rotujicich Casti.
Tartson kelld tavolsagot a forgd alkatrészektdl.

Feriti corpul de componentele rotative.

Manténgase alejado de las partes giratorias.

Garder la distance des pieces en rotation.

Mantenere la distanza dalle parti rotanti.

Houd afstand tot draaiende onderdelen.

KparroTe amooTaon atmé Ta mePIoTPEPOPEVA EGaPTAHATA.
CnasBaliTe UCTaHLVA OT BbPTALLY CE YacTh.
Mantenha a distancia das pegas rotativas.

Budite na udaljenosti od rotiraju¢ih dijelova.

7l g s it 0 1l 3 12 5,
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Ten symbol informuje o zakazie umieszczania zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego (w tym baterii i akumulatoréw) tacznie z innymi odpadami. Zuzyty sprzet
powinien by¢ zbierany selektywnie i przekazany do punktu zbierania w celu zapewnienia jego recyklingu i odzysku, aby ograniczac ilo$¢ odpadéw oraz zmniejszy¢ stopnien
wykorzystania zasobéw naturalnych. Niekontrolowane uwalnianie sktadnikéw niebezpiecznych zawartych w sprzecie elektrycznym i elektronicznym moze stanowi¢ zagroze-
nie dla zdrowia ludzkiego oraz powodowac negatywne zmiany w $rodowisku naturalnym. Gospodarstwo domowe petni wazng role w przyczynianiu si¢ do ponownego uzycia
i odzysku, w tym recyklingu zuzytego sprzetu. Wiecej informacji o wiasciwych metodach recyklingu mozna uzyskaé¢ u wiadz lokalnych lub sprzedawcy.

Dieses Symbol weist darauf hin, dass Elektro- und Elektronik-Altgerate (einschlieRlich Batterien und Akkumulatoren) nicht zusammen mit anderen Abféllen entsorgt werden
diirfen. Altgeréte sollten getrennt gesammelt und bei einer Sammelstelle abgegeben werden, um deren Recycling und Verwertung zu gewahrleisten und so die Abfallmenge
und die Nutzung natiirlicher Ressourcen zu reduzieren. Die unkontrollierte Freisetzung geféhrlicher Stoffe, die in Elektro- und Elektronikgeraten enthalten sind, kann eine
Gefahr fiir die menschliche Gesundheit darstellen und negative Auswirkungen auf die Umwelt haben. Der Haushalt spielt eine wichtige Rolle bei der Wiederverwendung
und Verwertung, einschlieRlich des Recyclings von Altgeraten. Weitere Informationen zu den geeigneten Recyclingverfahren erhalten Sie bei den ortlichen Behdrden oder
Ihrem Héndler.

31T CUMBON MH(POPMUPYET O 3anpeTe NOMELLATL 3HOLLEHHOE ANEKTPUYECKOE U ANEKTPOHHOE 0BopyA0BaHHE (8 TOM YMCTe GaTapen 1 akkyMynsaTopbl) BMECTE C ApyriMi
oTxofamu. M3HoleHHoe 06opyaoBaHue [OMKHO COBUPATHCS CENEKTUBHO WM MepefaBathes B TOUKy cbopa, YTobbl obecneunts ero nepepaboTky v yTunuaaumio, Ans
TOro, Y106bI OrpaHN4NTL KOTM4ECTBO OTXOAOB, W YMEHbLUWNTL UCMONb30BaHWe NPUPOAHbLIX PECYPCOB. HeKOHTpOJ‘IVIpyeMbIVI Bbl6p00 OnacHbIX BeLlecTs, coAepxalluxcs B
QNEKTPUYECKOM U 3MEKTPOHHOM OBODYAOBBHMM, MOXET NPeACTaBNATb Yrpo3y ANA 340P0BbA YenoBeka, U NPUBOAUTL K HEraTUBHbIM USMEHEHUAM B Opr)KBDOLLleVI cpege.
ﬂomau.lHee X03811CTBO UrpaeT BaXKHYH0 ponb NpW MOBTOPHOM WCMOMb30BaHWKM W yTUNU3auuK, B TOM 4ucne, yTunusauun U3HOLLEHHOro 060py}ZlOBaHI/Iﬂ. I'IonpoGHy»o
MHd)OpMaL[VIIO 0 NpaBuIIbHbIX METOAAX YTUNM3ALMN MOXHO MOMY4UTb Y MECTHBIX BRacTei unm Y npoaasua.

This symbol indicates that waste electrical and electronic equipment (including batteries and storage cells) cannot be disposed of with other types of waste. Waste equipment
should be collected and handed over separately to a collection point for recycling and recovery, in order to reduce the amount of waste and the use of natural resources. Un-
controlled release of hazardous components contained in electrical and electronic equipment may pose a risk to human health and have adverse effects for the environment.
The household plays an important role in contributing to reuse and recovery, including recycling of waste equipment. For more information about the appropriate recycling
methods, contact your local authority or retailer.

Lleit cumeon nosigomnsie Npo 3a60pOHY POMILLEHHS BiOXOMB ENMEKTPUYHOTO Ta ENEKTPOHHOTO 0bnapHaHHs (B TOMYy YMCMi akyMynsiTopiB), y TOMy Wuchi 3 iHLWMMK
Bigxoaamu. BianpaubosaHe obnaaHaHHs NoBUHHO ByTv BUBIPKOBO 3iBpaHo | NnepeaaHo B NyHKT 360py Ans 3abesneyeHHs oro nepepobky i BIfHOBNEHHS, LWOB 3MEHLLMTY
KinbKiCTb BiAXOAIB | 3MEHLLMTY CTYMiHb BUKOPUCTAHHS MPUPOAHUX pecypciB. HEKOHTpoNnboBaHe BUBINbHEHHS HEBE3MEYHNX KOMMOHEHTIB, LU0 MICTSTLCS B ENEKTPUYHOMY Ta
€MeKTPOHHOMY 0BnapHaHHi, MoXe NpeacTaBnaT Hebeaneky Ans 340POB'S MIOAWHY i BUKNUKATI HEraTUBHI 3MiHW B HABKOMULLIHBOMY CepefoBMLLj. [0CnoaapcTBo Bigirpae
BaXNWBY POMb Y PO3BUTKY NOBTOPHOTO BUKOPUCTAHHS Ta BIAHOBMEHHS, BKMIOYalouy yTunisaLiio BUKOpUCTaHOro obnagHanHs. binblu AeTansHy iHopmaLlito npo npasumbHi
MeToAM YTUnNi3aLlii MoxHa oTpuMaTy y miciesoi Bnaau abo npoaasus.

Sis simbolis rodo, kad draudziama i$mesti panaudotg elektring ir elektroning jranga (jskaitant baterijas ir akumuliatorius) kartu su kitomis atliekomis. Naudota jranga turéty
bati renkama atskirai ir siun¢iama j surinkimo punkta, kad bty uZtikrintas jos perdirbimas ir utilizavimas, siekiant sumaZinti atliekas ir sumazinti gamtos istekliy naudojima.
Nekontroliuojamas pavojingy komponenty, esanciy elektros ir elektroninéje jrangoje, iSsiskyrimas gali kelti pavojy Zmoniy sveikatai ir sukelti neigiamus natdralios aplinkos
pokycius. Namy dkis vaidina svarby vaidmenj prisidedant prie pakartotinio jrenginiy naudojimo ir utilizavimo, jskaitant perdirbima. Norédami gauti daugiau informacijos apie
tinkamus perdirbimo bidus, susisiekite su savo vietos valdzios institucijomis ar pardavéju.

Sis simbols informé par aizliegumu izmest elektrisko un elektronisko iekartu atkritumus (tostarp baterijas un akumulatorus) kopa ar citiem atkritumiem. Nolietotas iekartas ir
jasavac atseviski un janodod savaksanas punkta ar mérki nodrosinat atkritumu otrreizéjo parstradi un regeneraciju, lai ierobeZotu to apjomu un samazinatu dabas resursu
izmantoSanas limeni. Elektriskajas un elektroniskajas iekartas ietverto bistamo sastavdalu nekontroléta izdaliSanas var radit cilvéku veselibas apdraudéjumu un izraisit
negativas izmainas apkartéja vide. Majsaimnieciba pilda svarigu lomu otrreizéjas izmanto$anas un regeneracijas, tostarp nolietoto iekartu parstrades veicinaSana. Vairak
informacijas par atbilsto$am otrreizéjas parstrades metodém var sanemt pie vietgjo varas iestazu parstavjiem vai pardevéja.

Tento symbol informuje, Ze je zakézano likvidovat pouzité elektrické a elektronické zafizeni (véetné baterii a akumulétord) spolecné s jinym odpadem. Pouzité zafizeni by
mélo byt shromaZdovano selektivné a odesilano na sbérné misto, aby byla zajisténa jeho recyklace a vyuZiti, aby se snizilo mnoZstvi odpadu a sniZil stuperi vyuZivani
pfirodnich zdroju. Nekontrolované uvoliiovani nebezpecnych slozek obsazenych v elektrickych a elektronickych zafizenich mize predstavovat hrozbu pro lidské zdravi a
zpusobit negativni zmény v pfirodnim prostiedi. Doméacnost hraje dulezitou roli pfi pispivani k opétovnému pouziti a vyuziti, véetné recyklace pouzitého zafizeni. Dalsi
informace o vhodnych zptsobech recyklace Vam poskytne mistni Gfad nebo prodejce.

Tento symbol informuje o zékaze vyhadzovania opotrebovanych elektrickych a elektronickych zariadeni (vratane batérii a akumulatorov) do komunalneho (netriedeného)
odpadu. Opotrebované zariadenia musia byt separované a odovzdané do prislusnych zbernych miest, aby mohli byt néleZite recyklované, ¢im sa znizuje mnozstvo odpadov
a zmenguje vyuzivanie prirodnych zdrojov. Nekontrolované uvolfiovanie nebezpecnych Iatok, ktoré st v elektrickych a elektronickych zariadeniach, moze ohrozovat ludské
zdravie a mat negativny dopad na Zivotné prostredie. Kazda domacnost ma déleZit( tlohu v procese opétovného pouZitia a opatovného ziskavania surovin, vratane recy-
klacie, z opotrebovanych zariadeni, BlizSie informécie o spravnych metédach recyklacie vam poskytne miestna samosprava alebo predajca.

Ez a szimbdlum arra hivja fel a figyelmet, hogy tilos az elhasznalt elektromos és elektronikus késziiléket (t6bbek kdzott elemeket és akkumulatorokat) egyéb hulladékokkal
egyiitt kidobni. Az elhasznalt késziiléket szelektiven gylijtse és a hulladék mennyiségének, valamint a természetes eréforrasok felhasznalasanak csékkentése érdekében
adja le a megfelel gytijtpontban Gjrafeldolgozas és Gjrahasznositas céljabdl. Az elektromos és elektronikus késztilékben talélhaté veszélyes Gsszetevok ellendrizetlen
kibocsétasa veszélyt jelenthet az emberi egészségre és negativ valtozasokat okozhat a természetes kornyezetben. A haztartasok fontos szerepet toltenek be az elhasznalt
készlilék Ujrafeldolgozasaban és Ujrahasznositasaban. Az Ujrahasznositas megfelelé modjaival kapcsolatos tovabbi informaciokat a helyi hatésagoktdl vagy a termék
értékesitojétdl szerezhet.

Acest simbol indicé faptul cd deseurile de echipamente electrice si electronice (inclusiv baterii si acumulatori) nu pot fi eliminate impreuna cu alte tipuri de deseuri. Deseurile
de echipamente trebuie colectate si predate separat la un punct de colectare in vederea reciclérii si recuperarii, pentru a reduce cantitatea de deseuri si consumul de resurse
naturale. Eliberarea necontrolata a componentelor periculoase continute in echipamentele electrice si electronice poate prezenta un risc pentru sanatatea oamenilor si are
efect advers asupra mediului. Gospodériile joacé un rol important prin contributia lor la reutilizare si recuperare, inclusiv reciclarea deseurilor de echipamente. Pentru mai
multe informatii in legétura cu metodele de reciclare adecvate, contactati autoritatile locale sau distribuitorul dumneavoastra.

Este simbolo indica que los residuos de aparatos eléctricos y electronicos (incluidas las pilas y acumuladores) no pueden eliminarse junto con otros residuos. Los aparatos
usados deben recogerse por separado y entregarse a un punto de recogida para garantizar su reciclado y recuperacion a fin de reducir la cantidad de residuos y el uso de
los recursos naturales. La liberacion incontrolada de componentes peligrosos contenidos en los aparatos eléctricos y electrénicos puede suponer un riesgo para la salud
humana y causar efectos adversos en el medio ambiente. El hogar desempefia un papel importante en la contribucion a la reutilizacién y recuperacion, incluido el reciclado
de los residuos de aparatos. Para obtener mas informacion sobre los métodos de reciclaje adecuados, péngase en contacto con su autoridad local o distribuidor.
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Ce symbole indique que les déchets d'équipements électriques et électroniques (y compris les piles et accumulateurs) ne peuvent étre éliminés avec d'autres déchets.
Les équipements usagés devraient étre collectés séparément et remis a un point de collecte afin d'assurer leur recyclage et leur valorisation et de réduire ainsi la quantité
de déchets et I'utilisation des ressources naturelles. La dissémination incontrélée de composants dangereux contenus dans des équipements électriques et électroniques
peut présenter un risque pour la santé humaine et avoir des effets néfastes sur I'environnement. Le ménage joue un rdle important en contribuant a la réutilisation et a la
valorisation, y compris le recyclage des équipements usagés. Pour plus d'informations sur les méthodes de recyclage appropriées, contactez votre autorité locale ou votre
revendeur.

Questo simbolo indica che I'apparecchiatura elettrica e elettronica usurata (comprese le batterie e gli accumulatori) non puo essere smaltita insieme con altri rifiuti. Le appa-
recchiature usurate devono essere raccolte separatamente e consegnate al punto di raccolta specializzato per garantire il riciclaggio e il recupero, al fine di ridurre la quantita
dirifiuti e diminuire I'uso delle risorse naturali. Il rilascio incontrollato dei componenti pericolosi contenuti nelle apparecchiature elettriche e elettroniche puo costituire il rischio
per la salute umana e causare gli effetti negativi sul'ambiente naturale. Il nucleo familiare svolge il ruolo importante nel contribuire al riutilizzo e al recupero, compreso il
riciclaggio dell'apparecchiatura usurata. Per ottenere le ulteriori informazioni sui metodi di riciclaggio appropriate, contattare I'autorita locale o il rivenditore.

Dit symbool geeft aan dat afgedankte elektrische en elektronische apparatuur (inclusief batterijen en accu’s) niet samen met ander afval mag worden weggegooid. Afge-
dankte apparatuur moet gescheiden worden ingezameld en bij een inzamelpunt worden ingeleverd om te zorgen voor recycling en terugwinning, zodat de hoeveelheid afval
en het gebruik van natuurlijke hulpbronnen kan worden beperkt. Het ongecontroleerd vrijkomen van gevaarlijke componenten in elekirische en elektronische apparatuur
kan een risico vormen voor de menselijke gezondheid en schadelijke gevolgen hebben voor het milieu. Het huishouden speelt een belangrijke rol bij het bijdragen aan
hergebruik en terugwinning, inclusief recycling van afgedankte apparatuur. Voor meer informatie over de juiste recyclingmethoden kunt u contact opnemen met uw gemeente
of detailhandelaar.

Auté 10 oUpBolo Seixvel OTI amayopeUeTal N aMOPPIYN XPNOIMOTIOINKEVOU NAEKTPIKOU Kai NAEKTpOVIKOU €EOTTAIOHOU (CUNTTEPIAQPBAVOPEVWY TWYV TTATAPILY Kal
ouoowpeuTwY) pe GMa amépAnTa. O xpnaipomololpevog e§omAiop6g Ba Tpémel va cuMEyeTar emAeKTIKG Kai va amooTéAAeTal o onueio auloyig yia va e§aopahioTei n
avakUKAWOT Tou Kai 1 avakman Tou yia T peiwon Twv amoPAfTwy kai T peiwan Tou BaBuol xprong Twv guoikwv Topwv. H avegéAeykn ameAeubépwon emkivouvwv
OUOTATIKWV TTOU TIEPIEKOVTAI OTOV NAEKTPIKG KOl NAEKTPOVIKG €50TAIoG pTTopei var amoteAéael ameAr yia Ty avBpuwmivn uyeia kol va TTpokaAéael apvnTikéG ahhayég
070 QUOIKG TrePIBGAOV. To voikokupld SiadpapariZel onpavtikd poAo aTnv OUMBOAY GTNV ETTAVaYXPNOIKOTIOINGN KAl avaKTnon, cupmepiAapBavopévng TG avakukAwong,
Xpnoipotronpévou egomAiopioU. Ma TepIooOTEPES TTANPOPOPIES OXETIKA e TIG KATAMNAES PEBABOUG aVAKUKAWONG, ETTIKOIVWVATTE L€ TIG TOTTIKEG APXES 1) TOV TIWANTH.

To3u CUMBON MHGOPMIPA, e UBKBLPIISHETO Ha M3xaBeHOTO eNeKTPUUECKO 1 eNEKTPOHHO 0BopyABaHe (BKIIOYUTENHO Gatepuu 1 akyMynaTopy) 3aeaHo ¢ GUToBuTe OTna-
by e 3aBpaHeHo. MaxaberoTo obopyasate TpabBa Aa ce CbOUpa OTAENHO U Aa ce Npefane B NyHkTa 3a CbbUpaHe Ha Takvisa OTnadbLy, 3a A2 CE OCUTYpH HEroBoTO
peUyKIvpaHe 1 onon3oTBOpsiBaHE, Aa Ce HaMani KONMYECTBOTO Ha OTNAAbLVTE 1 Aa Ce HaManu Pasxoaa Ha NPUPOAHH Pecypck. HEKOHTPORMPAHOTO U3NyckaHe Ha onacHy
ChCTaBKW, CbAbPXKALLN CE B ENEKTPUYECKOTO U eNeKTPOHHOTO 0Bopy/BaHe, MOXe Aa NPeACTaBnsiBa 3annaxa 3a HOBELIKOTO 34paBe U Aa NPUYIMHY OTPULATENHY NPOMEHN B
oKonHara cpezia. [JoMakuHCTBOTO Urpae BaxHa porisi B PUHOCA 3a NOBTOpHATA YNOTPeGa 1 OMo30TBOPSIBAHETO, BIIOYMTENHO PELMKMMPAHETO Ha M3xabeHoTo 06opyaBaHe.
3a n1oBeve MH(OPMALWA OTHOCHO NMPABITHUTE METOAM 38 PELVKIMPaHe, MOMsl, CBbPXKETE Ce C MECTHUTE BNIaCT! Wik C Npoaasava.

Este simbolo indica que os residuos de equipamentos elétricos e eletronicos (incluindo pilhas e baterias) ndo podem ser colocados juntamente com outros residuos. Os
residuos de equipamentos devem ser recolhidos separadamente e entregues a um ponto de recolha para garantir a sua reciclagem e recuperagéo, a fim de reduzir a
quantidade de residuos e a utilizagéo de recursos naturais. A libertagao ndo controlada de componentes perigosos contidos em equipamentos elétricos e eletrénicos pode
representar um risco para a salide humana e causar efeitos ambientais adversos. O lar desempenha um papel importante ao contribuir para a reutilizagéo e recuperagao,
incluindo a reciclagem de residuos de equipamentos. Para mais informagdes sobre os métodos de reciclagem apropriados, contacte a sua autoridade local ou revendedor.

Ovaj simbol oznatava da se otpadna elektricna i elektronicka oprema (ukljucujuci baterije i akumulatore) ne smije odlagati s ostalim otpadom. Rabljenu opremu treba skupl-
jati selektivno i predati na sabirno mjesto kako bi se osiguralo njezino recikliranje i oporaba, kako bi se smanijila koli¢ina otpada i smanjio stupanj koristenja prirodnih resursa.
Nekontrolirano ispustanje opasnih komponenti sadrZanih u elektricnoj i elektronickoj opremi moze predstavijati prijetnju ljudskom zdravlju i uzrokovati negativne promjene u
prirodnom okoliSu. Ku¢anstvo ima vaznu ulogu u doprinosu ponovnoj uporabi i oporabi, ukljuéujui recikliranje otpadne opreme. Za vise informacija o ispravnim metodama
recikliranja obratite se lokalnim viastima ili prodavacu.
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CHARAKTERYSTYKA NARZEDZIA
Wiertarka magnetyczna jest elekironarzedziem przeznaczonym do wykonywania otworéw w elementach stalowych, w szczegdino-
§ci w duzych konstrukcjach oraz podczas prac montazowych w terenie. Elektromagnetyczna podstawa umozliwia stabilne zamoco-
wanie do ferromagnetycznej powierzchni obrabianego elementu, co pozwala prowadzi¢ prace na powierzchniach poziomych oraz

pionowych. Prowadnica z recznym posuwem zapewnia precyzyjne prowadzenie narzedzia i umozliwia uzyskanie powtarzalnych
wynikéw obrdbki. Prawidtowa, niezawodna i bezpieczna praca narzedzia zalezna jest od wiasciwej eksploatacii, dlatego:

Przed przystapieniem do pracy z narzedziem nalezy przeczytac cala instrukcje i zachowac ja.

Za szkody powstate w wyniku nieprzestrzegania przepisow bezpieczenstwa i zalecen niniejszej instrukcji dostawca nie ponosi
odpowiedzialnosci.

WYPOSAZENIE

Produkt jest dostarczany w stanie kompletnym, ale wymaga montazu opisanego w dalszej czesci instrukcji. Produkt zawiera
zainstalowany adapter MT2 — Weldon.

PARAMETRY TECHNICZNE
Parametr Jednostka miary Wartosé
Numer katalogowy YT-820502
Napigcie sieci [V~] 220-240
Czestotliwo$¢ sieci [Hz] 50/60
Moc znamionowa W] 1800
Obroty znamionowe [min] 0-550
Typ i rozmiar uchwytu [mm] Morse MT2
Maks. $rednica wiertta kretego [mm] 13
Maks. $rednica frezow trepanacyjnych [mm] 50
Sita magnesu [N] 13800
Skok roboczy [mm] 180
Maks. gteboko$¢ wiercenia [mm] 50
Cykl pracalprzerwa [s] 30/90
Masa [kg] 20,4
Poziom hatasu
- cisnienie akustyczne L, + K [dB (A)] 86,0£3,0
- moc akustyczna L , + K [dB (A)] 99,0£3,0
Poziom drgan [m/s?] 65+15

Deklarowana warto$¢ emisji hatasu zostata zmierzona za pomoca standardowej metody badar i moze by¢ uzyta do poréwnania
jednego narzedzia z drugim. Deklarowana warto$¢ emisji hatasu moze zostac¢ uzyta we wstepnej ocenie ekspozycii.
Deklarowana, catkowita warto$¢ drgan zostata zmierzona za pomocg standardowej metody badan i moze by¢ uzyta do poréw-
nania jednego narzedzia z drugim. Deklarowana, catkowita warto$¢ drgan moze zosta¢ uzyta we wstepnej ocenie ekspozycji.
Uwaga! Emisja drgan i emisja hatasu podczas pracy narzedziem moze sie rozni¢ od zadeklarowanej wartosci, w zalezno$ci od
sposobu uzycia narzedzia.

Uwagal! Nalezy okresli¢ srodki bezpieczenstwa majace chroni¢ operatora, ktdre sg oparte na ocenie narazenia w rzeczywistych
warunkach uzytkowania (wliczajgc w to wszystkie czesci cyklu pracy, jak na przyktad czas, kiedy narzedzie jest wytaczone lub
pracuje na biegu jatowym oraz czas aktywaciji).

OGOLNE OSTRZEZENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA ELEKTRONARZEDZI

Ostrzezenie! Nalezy zapoznac sie ze wszystkimi ostrzezeniami bezpieczenstwa, ilustracjami oraz specyfikacjami dostarczonymi
z tym elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie ich moze prowadzi¢ do porazenia elektrycznego, pozaru albo do powaznych urazéw.
Zachowa¢ wszystkie ostrzezenia oraz instrukcje do przysztego odniesienia sie.

Pojecie ,elektronarzedzie” uzyte w ostrzezeniach odnosi sie do wszystkich narzedzi napedzanych pradem elektrycznym zaréwno
przewodowych, jak i bezprzewodowych.

Bezpieczenstwo miejsca pracy

Miejsce pracy nalezy utrzymywac dobrze oswietlone i w czystosci. Nieporzadek i stabe o$wietlenie moga by¢ przyczynami
wypadkow.

Nie nalezy pracowaé elektronarzedziami w srodowisku o zwigekszonym ryzyku wybuchu, zawierajagcym palne ciecze,
gazy lub opary. Elektronarzedzia generuja iskry, ktére moga zapali¢ pyt lub opary.
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Nie nalezy dopuszcza¢ dzieci i 0s6b postronnych do miejsca pracy. Utrata koncentracji moze spowodowac utrate kontroli.

Bezpieczenstwo elektryczne

Wtyczka przewodu elektrycznego musi pasowac do gniazdka sieciowego. Nie wolno modyfikowa¢ wtyczki w jakikolwiek
sposob. Nie wolno stosowa¢ zadnych adapteréw wtyczki z uziemionymi elektronarzedziami. Niemodyfikowana wtyczka
pasujaca do gniazdka zmniejsza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

Unika¢ kontaktu z uziemionymi powierzchniami takimi jak rury, grzejniki i chtodziarki. Uziemienie ciata zwigksza ryzyko
porazenia pradem elektrycznym.

Nie nalezy naraza¢ elektronarzedzi na kontakt z opadami atmosferycznymi lub wilgocig. Woda i wilgo¢, ktdra dostanie sie
do wnetrza elektronarzedzia zwigksza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

Nie przecigza¢ kabla zasilajacego. Nie uzywac kabla zasilajagcego do noszenia, ciggniecia lub odtaczania wtyczki od
gniazdka sieciowego. Unika¢ kontaktu kabla zasilajacego z cieptem, olejami, ostrymi krawedziami i ruchomymi czescia-
mi. Uszkodzenie lub splatanie kabla zasilajacego zwigksza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

W przypadku pracy poza pomieszczeniami zamknigtymi nalezy uzywac¢ przediuzaczy przeznaczonych do pracy poza
pomieszczeniami zamknigtymi. Uzycie przediuzacza przystosowanego do pracy na zewnatrz pomieszczen zmniejsza ryzyko
porazenia pragdem elektrycznym.

W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia w Srodowisku wilgotnym jest nieuniknione jako ochrong przed napigciem zasila-
nia nalezy stosowac urzadzenie réznicowopradowe (RCD). Zastosowanie RCD zmniejsza ryzyko porazania pradem elektrycznym.

Bezpieczenstwo osobiste

Pozostan czujny, zwracaj uwage na to, co robisz i zachowuj zdrowy rozsadek podczas pracy elektronarzedziem. Nie uzy-
waj elektronarzedzia bedac zmegczonym lub pod wptywem narkotykow alkoholu lub lekéw. Nawet chwila nieuwagi podczas
pracy moze prowadzi¢ do powaznych urazéw osobistych.

Uzywaj srodkéw ochrony osobistej. Zawsze zaktadaj ochrong wzroku. Stosowanie $rodkow ochrony osobistej, takich jak maski
przeciwpylowe, przeciwposlizgowe obuwie ochronne, kaski i ochronniki stuchu zmniejszajg ryzyko powaznych urazéw osobistych.
Zapobiegaj przypadkowemu uruchomieniu. Upewnij sie, ze wigcznik elektryczny jest w pozycji ,wytaczony” przed podta-
czeniem do zasilania i/lub akumulatora, podniesieniem lub przenoszeniem elektronarzedzia. Przenoszenie elektronarzedzia z
palcem na wigczniku lub zasilenie elektronarzedzia, gdy wigcznik jest w pozycji ,wigczony” moze prowadzi¢ do powaznych urazéw.
Przed wiaczeniem elektronarzedzia usun wszelkie klucze i inne narzedzia, ktore zostaty uzyte do jego regulacji. Klucz
pozostawiony na obracajgcych sie elementach narzedzia moze prowadzi¢ do powaznych urazéw.

Nie siegaj i nie wychylaj sie zbyt daleko. Utrzymuj odpowiednia postawe oraz rownowage przez caly czas. Pozwoli to na
tatwiejsze zapanowanie nad elektronarzedziem w przypadku niespodziewanych sytuacji podczas pracy.

Ubieraj sie odpowiednio. Nie zaktadaj luzniej odziezy lub bizuterii. Utrzymuj wiosy oraz odziez z dala od ruchomych cze-
$ci elektronarzedzia. Luzna odziez, bizuteria lub dtugie wiosy moga zosta¢ pochwycone przez ruchome czesci.

Jezeli urzadzenia sg przystosowane do podtaczenia odciggu pytu lub gromadzenia pytu, upewnij sie, ze zostaty one
podtaczone i uzyte prawidtowo. Uzycie odciggu pytu zmniejsza ryzyko zagrozen zwigzanych z pytami.

Nie pozwol, aby doswiadczenie nabyte z czestego uzycia narzedzia spowodowaly beztroske i ignorowanie zasad bezpie-
czenstwa. Beztroskie dziatanie moze spowodowac powazne urazy w utamku sekundy.

Uzytkowanie i troska o elektronarzedzie

Nie przecigzaj elektronarzedzia. Uzywaj elektronarzedzia wtasciwego do wybranego zastosowania. Wiasciwe elektrona-
rzedzie zapewni lepszg i bezpieczniejsza prace, jezeli zostanie uzyte do zaprojektowanego obcigzenia.

Nie uzywaj elektronarzedzia, jesli wiacznik elektryczny nie umozliwia wiaczenia i wytaczenia. Narzedzie, ktére nie daje sie
kontrolowac za pomocg wigcznika sieciowego jest niebezpieczne i nalezy je oddac do naprawy.

Odtacz wtyczke od gniazdka zasilajacego illub zdemontuj akumulator, jezeli jest odtaczalny od elektronarzedzia przed
regulacja, wymiang akcesoriow lub przechowywaniem narzedzia. Takie $rodki zapobiegawcze pozwolg na uniknigcie przy-
padkowego wigczenia elektronarzedzia.

Przechowuj narzedzie w miejscu niedostepnym dla dzieci, nie pozwol osobom nieznajacym obstugi elektronarzedzia lub
tych instrukcji postugiwac sig elektronarzedziem. Elektronarzedzia sg niebezpieczne w rekach nieprzeszkolonych uzytkownikow.
Konserwuj elektronarzedzia oraz akcesoria. Sprawdzaj narzedzie pod katem niedopasowan lub zacie¢ ruchomych cze-
Sci, uszkodzen czesci oraz jakichkolwiek innych warunkéw, ktore moga wplynaé¢ na dziatanie elektronarzedzia. Uszko-
dzenia nalezy naprawic¢ przed uzyciem elektronarzedzia. Wiele wypadkéw jest spowodowanych przez niewlasciwe konser-
wowane narzedzia.

Narzedzia tnace nalezy utrzymywac czyste i naostrzone. Wiasciwie konserwowane narzedzia tngce z ostrymi krawedziami
jest mniej skfonne do zakleszczania i jest tatwiej kontrolowa¢ je podczas pracy.

Stosuj elektronarzedzia, akcesoria oraz narzedzia wstawiane itd. zgodnie z niniejszymi instrukcjami, biorac pod uwage rodzaj i
warunki pracy. Stosowanie narzedzi do innej pracy niz zostaty zaprojektowane, moze spowodowa¢ powstanie niebezpiecznej sytuacii.
Rekojesci oraz powierzchnie do chwytania utrzymuj suche, czyste oraz wolne od oleju i smaru. Sliskie rekojesci i po-
wierzchnie do chwytania nie pozwalajg na bezpieczng obstuge oraz kontrolowanie narzedzia w niebezpiecznych sytuacjach.
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Naprawy
Naprawiaj elektronarzedzie tylko w uprawnionych do tego zaktadach, uzywajacych tylko oryginalnych czesci zamien-
nych. Zapewni to wiasciwe bezpieczenstwo pracy elektronarzedzia.

OSTRZEZENIA BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE WIERTAREK

Podczas wiercenia nalezy stosowac ochrone oczu, a w zaleznosci od warunkéw pracy takze ochronniki stuchu. Odpryski
oraz hatas moga spowodowac urazy.

Przed uruchomieniem nalezy sprawdzi¢, czy narzedzie skrawajace jest prawidtowo zamocowane i nieuszkodzone. Polu-
zowane lub pekniete narzedzie moze zosta¢ wyrzucone.

Nie wolno dotyka¢ elementéw obracajacych sie ani zbliza¢ dioni do strefy wiercenia. Moze to spowodowac wciggniecie i
obrazenia ciafa.

Nigdy nie pracuj przy wyzszej predkosci obrotowej niz maksymalna predkos¢ obrotowa wiertta. Przy wyzszej predkosci
wiertlo prawdopodobnie sig wygnie, jezeli dopusci si¢ do swobodnego obrotu bez kontaktu z obrabianym materiatem, powodujac
obrazenia ciata.

Przed wymiang narzedzia, regulacja lub usuwaniem wiéréw nalezy wytaczy¢ maszyne i odtaczyc ja od zasilania. Przypad-
kowe uruchomienie moze spowodowac obrazenia.

Stosuj docisk tylko w kierunku osi wiertfa i nie stosuj nadmiernego docisku. Wiertto moze sig zgig¢ powodujac pekniecie
lub utrate kontroli, powodujgc obrazenia ciata.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢, czy korpus obudowy oraz przewdd przytaczeniowy z wtyczkg nie sg uszkodzone. W
przypadku stwierdzenia uszkodzen zabrania si¢ dalszej pracy.

Uwaga! Wszystkie czynno$ci zwigzane z mocowaniem i wymiang narzedzi roboczych, montazem oston i prowadnic, regulacjg itp.
nalezy przeprowadzac przy wytaczonym napieciu zasilajacym, dlatego przed przystapieniem do tych czynno$ci: Wyjaé wtyczke
przewodu narzedzia z gniazda sieciowego!

Montaz narzedzia

Uchwyt narzedziowy wykonano w stozku Morse’a MT2. Narzedzia mozna mocowac bezposrednio w stozku MT2 albo posrednio
przez adapter do mocowania typu Weldon, ktory jest osadzany w stozku MT2. Na ilustracjach produkt jest przedstawiony z za-
montowanym adapterem Weldon.

Mocowanie w stozku MT2

Stozek w uchwycie narzedziowym oraz stozek narzedzia oczysci¢ z wioréw i zabrudzen, a nastepnie wsuna¢ narzedzie do stozka MT2
i 0sadzi¢ do wyczuwalnego oporu. Po zamocowaniu sprawdzi¢, czy narzedzie jest osadzone pewnie i nie ma luzu. W celu demontazu
narzedzia uzy¢ szczeliny wybijaka w wozku prowadzacym w celu wysuniecia narzedzia ze stozka MT2, a nastepnie wyjac je reka.

Mocowanie Weldon z adapterem (Ill)

Jezeli uzywane narzedzie wymaga trzpienia prowadzacego, umiesci¢ go w narzedziu przed montazem. Narzedzie wsunaé do
adaptera, wyréwnac sptaszczenie chwytu z potozeniem $ruby dociskowej i dokrecic¢ Srube kluczem imbusowym do wyczuwalnego
oporu, tak aby $ruba opierata sie na sptaszczeniu, a nie na zaokraglonej czesci chwytu. W celu demontazu narzedzia wykona¢
czynno$ci w odwrotnej kolejnosci. Po zamocowaniu sprawdzi¢, czy narzedzie jest osadzone pewnie i nie ma luzu.

Przed uruchomieniem usuna¢ klucze oraz narzedzia montazowe ze strefy pracy.

Montaz maszyny do powierzchni

Przed montazem do powierzchni sprawdzi¢, czy wszystkie przetgczniki na panelu sterowania sg w pozycji wytgczonej oznaczonej
symbolem -, 0" i czy nie ma mozliwosci przypadkowego uruchomienia. Narzedzie zaleca sie zamontowa¢ przed przytozeniem
stopy magnetycznej i wykonaé te czynnos¢ przy odtgczonej wtyczce od gniazda zasilania.

Maszyne mocowac wytacznie do stabilnej, ferromagnetycznej powierzchni o odpowiedniej sztywnosci. Powierzchnie styku stopy
magnetycznej oczysci¢ z widrow, pytu, oleju, farby oraz luznej rdzy. Przyczepno$¢ stopy magnetycznej zalezy od grubo$ci ma-
teriatu. Zalecana grubo$¢ podtoza wynosi co najmniej 12 mm, a minimalna grubo$¢ dla uzyskania przyczepno$ci wynosi 10 mm
ciggtej stali ferromagnetycznej. Nie wolno mocowa¢ maszyny do cienkiej blachy.

Podczas wiercenia na wysokosci oraz w pofozeniu pochytym, pionowym lub odwréconym zastosowa¢ dodatkowe zabezpiecze-
nie przed upadkiem, na przyktad linke lub fafcuch zamocowany do stabilnego punktu. Nastepnie przylozy¢ stope magnetyczng
do podtoza, wyréwnac potozenie narzedzia wzgledem miejsca wiercenia, wigczy¢ magnes ustawiajac przetgcznik magnesu do
pozycji wigczenia — ,I”. Po wigczeniu magnesu powinna zapali¢ si¢ lampka kontrolna. Sprawdzi¢ stabilno$¢ mocowania przez
probe poruszenia maszyny bez uzycia nadmiernej sity. Przed wigczeniem napedu nalezy upewnic sie, ze stopa magnetyczna
przylega pewnie do podtoza.

Jezeli stopa magnetyczna nie trzyma pewnie, wytgczy¢ magnes ustawiajac przetacznik magnesu do potozenia wytgczenia - ,0”
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i odtgczy¢ zasilanie, a nastepnie ponownie oczysci¢ powierzchnie i sprawdzi¢ grubosc oraz wielkos¢ pola przylegania. W razie
potrzeby zastosowac dodatkowg stalowg ptyte o odpowiedniej sztywnosci i ponownie wykonac probe stabilnosci. Jezeli problem
powtarza sie, nie wolno rozpoczynac pracy i nalezy sprawdzi¢ zasilanie oraz stan maszyny, a w razie stwierdzenia nieprawidto-
wosci przekaza¢ maszyne do serwisu.

UZYTKOWANIE NARZEDZIA

Prace mozna rozpocza¢ po wykonaniu czynnosci przygotowawczych opisanych we wczedniejszej sekcji. Nalezy upewnic sie,
ze narzedzie jest prawidtowo zamocowane w uchwycie narzgdziowym, maszyna jest stabilnie ustawiona, a stopa magnetyczna
zapewnia pewne utrzymanie na elemencie obrabianym.

Przed uruchomieniem nalezy sprawdzi¢, czy wigcznik jest w pozycji wytaczonej, a przewdd zasilajacy jest utozony tak, aby nie
zostat uszkodzony ani wyrwany. Jezeli stosowane jest chtodzenie, nalezy sprawdzi¢ przygotowanie chtodziwa oraz szczelnos¢ i
drozno$¢ uktadu, a strefe pracy zabezpieczy¢ przed dostepem osdb postronnych.

Uwaga! W przypadku zaobserwowania podejrzanych hataséw, trzaskéw, podejrzanego zapachu itp. natychmiast wytgczy¢ wier-
tarke i wyciagna¢ wtyczke z gniazda sieci elektrycznej.

Prowadzenie wiercenia

Po upewnieniu sig, ze stopa magnetyczna jest wigczona i maszyna jest stabilnie zamocowana, sprawdzic, czy narzedzie nie styka
sig z elementem obrabianym. Przetgcznik kierunku obrotéw ustawi¢ w pofozeniu do wiercenia - I, nastepnie ustawi¢ wigcznik
do pozycji wiaczenia - ,I” i uruchomi¢ obrét przez stopniowe przekrecanie regulatora predkosci obrotowej od pozycji — ,0” zgod-
nie z ruchem wskazéwek zegara. Sprawdzi¢, czy narzedzie obraca sie swobodnie i nie ociera o element obrabiany oraz czy 0$
wiercenia jest prostopadta do powierzchni. Wiercenie rozpoczaé przy niewielkim posuwie, stopniowo doprowadzajac narzedzie
do kontaktu z materiatem. Podczas wiercenia prowadzi¢ posuw dzwignig posuwu wrzeciona w sposob ptynny i utrzymywac state,
umiarkowane obcigzenie narzedzia, bez szarpnie¢ i bez nadmiernego docisku. Wiekszy docisk nie poprawia wydajno$ci skrawa-
nia, a moze skraca¢ trwato$¢ narzedzia i silnika.

W razie wystapienia nietypowych drgan, hatasu lub wyczuwalnego luzu natychmiast przerwac wiercenie i doprowadzi¢ do zatrzy-
mania wrzeciona. Po zatrzymaniu sprawdzi¢ stabilno$¢ mocowania, stan narzedzia oraz czysto$¢ powierzchni przylegania stopy
magnetycznej. Zmiane potozenia przetgcznika kierunku obrotéw wykonywac wytgcznie po catkowitym zatrzymaniu wrzeciona.
Przeciwny kierunek obrotéw oznaczony symbolem - II” stosowa¢ wytacznie pomocniczo, gdy narzedzie zakleszczy sie lub gdy
oddzielenie narzedzia od elementu obrabianego jest utrudnione.

Po wykonaniu otworu zmniejszy¢ posuw i ptynnie wycofa¢ narzedzie z materiatu. Nastepnie zatrzymac wiercenie przetacznikiem
kierunku obrotéw ustawiajac je do pozycji wytaczenia — ,0”, ustawic regulator predkosci obrotowej w pozycji — ,0” i przelaczy¢
wigcznik do pozycji wytgczenia - ,0”, po czym odczeka¢ az narzedzie catkowicie si¢ zatrzyma. Dopiero po zatrzymaniu wytgczy¢
stope magnetyczng przetacznikiem magnesu i zdjg¢ maszyne z elementu obrabianego. Po zakoriczeniu pracy odtgczy¢ wtyczke
od gniazda zasilania i usung¢ wiory ze strefy pracy.

Chfodzenie i odprowadzanie wiéréw

Jezeli wiercenie jest wykonywane z uzyciem chiodziwa, przed rozpoczeciem pracy napetni¢ zbiornik chfodziwa ptynem do obrob-
ki. Zawor zbiornika pozostawi¢ zamkniety podczas napetniania, a nastegpnie sprawdzi¢, czy przewdd doprowadzajacy jest drozny
i prawidtowo podtaczony do zbiornika chtodziwa oraz do przytacza w adapterze. Chtodzenie przez wrzeciono i strefe skrawania
jest mozliwe wytgcznie przy zamontowanym adapterze z przytaczem chtodziwa.

Przed wierceniem otworzy¢ zawdr do potozenia posredniego w celu zapewnienia doptywu chtodziwa. Jezeli stosowane jest
wiercenie wierttem trepanacyjnym, sprawdzi¢ doptyw chtodziwa przez nacisniecie trzpienia prowadzacego i w razie potrzeby
skorygowac ustawienie zaworu. Zawor chtodziwa utrzymywac¢ zamkniety, gdy chtodzenie nie jest uzywane. Podczas stosowania
chiodziwa unika¢ jego sptywania na obudowe i elementy elektryczne maszyny. Przy wierceniu w potozeniu pochytym, pionowym
lub odwréconym zaleca sie stosowaé paste lub spray tngcy naktadany bezposrednio na narzedzie i element obrabiany, w celu
ograniczenia ryzyka przedostania sig cieczy do wnetrza maszyny. Jezeli w trakcie wiercenia doptyw chtodziwa ustanie lub zbiornik
chlodziwa oprozni sie, przerwa¢ prace i przed uzupetnieniem wytaczy¢ maszyne oraz odigczy¢ jg od zasilania.

Widry oraz rdzen po wierceniu moga by¢ bardzo gorace, dlatego usuwac je wytgcznie po zatrzymaniu narzedzia i wytaczeniu sil-
nika, stosujgc narzedzia pomocnicze, na przyktad szczotke. Strefe pracy nalezy utrzymywaé w czystosci, a po zakonczeniu pracy
usuna¢ wiory takze ze stopy magnetycznej i z powierzchni przylegania, poniewaz zanieczyszczenia ostabiajg site mocowania.

Regulacja docisku wozka do prowadnicy

W razie wystgpienia zacig¢ w ruchu wozka prowadzacego lub wyczuwalnego luzu wyregulowaé docisk wozka prowadzacego do
prowadnicy pionowej za pomocg $rub regulacyjnych znajdujgcych sie z boku korpusu silnika. Przed regulacjg wytgczy¢ maszyne
wigcznikiem i odtgczy¢ wtyczke od gniazda zasilania, a nastepnie poluzowac nakretki kontrujace. Potozenie $rub regulacyjnych
korygowa¢ matymi krokami i rOwnomiernie, jednoczesnie sprawdzajac ptynno$¢ ruchu wézka prowadzacego dzwignig posuwu
wrzeciona, tak aby nie wystepowat luz i jednoczesnie nie wystgpowato zacinanie w catym zakresie ruchu. Po uzyskaniu prawidto-
wego prowadzenia ponownie dokreci¢ nakretki kontrujgce w celu zabezpieczenia nastawy.

Regulacje wykonywa¢ wytacznie wtedy, gdy jest to konieczne, poniewaz fabrycznie docisk jest ustawiony prawidtowo, a korekta
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jest zalecana dopiero po diuzszym uzytkowaniu lub po silnych wstrzgsach.

Uwagi dodatkowe

W czasie pracy stosowac przerwy. Po kazdych 30 sekundach pracy narzedzie potrzebuje 90 sekund przerwy w celu ograni-
czenia nagrzewania silnika. Nie prowadzi¢ pracy ciagtej dtuzej niz 3 godziny, w celu ograniczenia ryzyka przegrzania elektroma-
gnesu stopy magnetycznej. Po dtuzszym cyklu pracy pozostawi¢ maszyne wytaczong do czasu ostygniecia stopy magnetycznej.
Nie pozostawia¢ maszyny bez nadzoru, jezeli jest podtgczona do zasilania. Po zakohczeniu pracy zatrzyma¢ wiercenie i dopro-
wadzi¢ do wytaczenia wszystkich elementéw sterowania, a nastepnie odtaczy¢ wtyczke od gniazda zasilania.

Widry, rdzen po wierceniu, wykonany otwor oraz narzedzie mogg pozostawac gorace, dlatego nie dotykac ich gotg skorg bezpo-
$rednio po pracy. Przed czyszczeniem, ogledzinami, konserwacja i przechowywaniem odtgczy¢ maszyne od zasilania i odczekac
az wszystkie nagrzane elementy ostygng. Podczas pracy w potozeniu odwréconym zwraca¢ uwage, aby wiéry nie przedostawaty
sig do otworéw wentylacyjnych.

Nalezy pamietaé, ze przy silnym nacisku od géry mozliwe jest przesunigcie maszyny mimo wigczonej stopy magnetycznej, dla-
tego nie wolno opierac sie 0 maszyne ani wywiera¢ na nig sity bocznej w sposéb mogacy spowodowac jej przemieszczenie.

KONSERWACJA | PRZECHOWYWANIE

UWAGA! Przed przystapieniem do regulacji, obstugi technicznej lub konserwaciji nalezy wyciggna¢ wtyczke maszyny z gniazda
sieci elektrycznej. Po zakoficzonej pracy nalezy sprawdzi¢ stan techniczny maszyny poprzez ogledziny zewnetrzne i ocene:
korpusu silnika, przewodu elektrycznego z wtyczka i odgietka, dziatania wigcznika oraz przetacznika magnesu, przetacznika
kierunku obrotéw oraz regulatora predko$ci obrotowej, drozno$ci szczelin wentylacyjnych, gtosnosci pracy fozysk i przektadni,
rozruchu i rownomiernodci pracy. Wszelkie nieprawidtowosci obserwowane przy przegladzie lub w czasie pracy sa sygnatem do
przeprowadzenia naprawy w punkcie serwisowym.

Okresowo sprawdzi¢, nasmarowac i w razie potrzeby wyregulowac elementy $lizgowe prowadnicy pionowej w celu wyelimi-
nowania luzu i zapewnienia ptynnego ruchu wdzka prowadzacego. Stope magnetyczng skontrolowaé pod katem uszkodzen
powierzchni magnetycznej oraz uszkodzen warstwy ochronnej, a w przypadku stwierdzenia uszkodzen zabrania sig dalszej pracy
do czasu usuniecia nieprawidtowosci.

Po zakonczeniu pracy obudowe, szczeliny wentylacyjne, przetaczniki i stope magnetyczng nalezy oczysci¢ na przyktad strumie-
niem powietrza o cisnieniu nie wiekszym niz 0,3 MPa, pedzlem lub suchg szmatka, bez uzycia srodkéw chemicznych i ptynéw
czyszczacych. Narzedzia i uchwyty oczysci¢ suchg czystg szmatka.

Maszyne nalezy przechowywac w suchym, zamknietym pomieszczeniu, z dala od Zrédet ciepta, wilgoci oraz substancji korozyjnych.
Miejsce przechowywania powinno by¢ zabezpieczone przed dostepem dzieci i 0s6b nieupowaznionych. Przed przechowywaniem
nalezy wytaczy¢ maszyne, odtaczy¢ wtyczke od gniazda sieci elektrycznej oraz oczysci¢ obudowe, szczeliny wentylacyjne i stope
magnetyczng. Narzedzia skrawajgce nalezy wyja¢ z uchwytu narzedziowego i przechowywaé oddzielnie w celu uniknigcia uszko-
dzen oraz przypadkowego skaleczenia. Maszyne nalezy przechowywaé¢ w pozycji stabilnej, zabezpieczonej przed przewrdceniem i
uderzeniami. Przewdd zasilajgcy nalezy utozy¢ bez naprezen, nie owijac ciasno i chroni¢ przed zatamaniem.
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TOOL CHARACTERISTICS

A magnetic drill is a power tool designed for drilling holes in steel components, particularly in large structures and during field
assembly work. The electromagnetic base allows for stable attachment to the ferromagnetic surface of the workpiece, allowing
for work on both horizontal and vertical surfaces. A manual feed guide ensures precise tool guidance and allows for repeatable
machining results. Correct, reliable, and safe operation of the tool depends on proper operation, therefore:

Before using the tool, read the entire manual and keep it.
The supplier is not liable for any damage resulting from failure to comply with the safety regulations and recommendations of this manual.
EQUIPMENT

The product is shipped complete but requires assembly as described later in this manual. The product includes an installed MT2
to Weldon adapter.

TECHNICAL PARAMETERS
Parameter Unit of measurement Value
Catalog number YT-820502
Mains voltage [V~] 220 - 240
Network frequency [Hz] 50/60
Rated power W] 1800
Rated speed [min] 0-550
Handle type and size [mm] Morse MT2
Max. twist drill diameter [mm] 13
Max. diameter of trepanning cutters [mm] 50
The power of a magnet [N] 13800
Working stroke [mm] 180
Max drilling depth [mm] 50
Work/rest cycle [s] 30/90
Mass [kg] 20,4
Noise level
- sound pressure L, + K [dB (A)] 86,0130
- sound power L, + K [dB (A)] 99,0+3,0
Vibration level [m/s?] 65+15

The declared noise emission value has been measured using a standard test method and can be used to compare one tool with
another. The declared noise emission value can be used in a preliminary exposure assessment.

The declared vibration total value has been measured using a standard test method and can be used to compare one tool with
another. The declared vibration total value can be used in a preliminary exposure assessment.

Note: Vibration and noise emissions during tool operation may differ from the declared value depending on how the tool is used.
Note: Safety measures to protect the operator must be established and are based on an assessment of exposure under actual
conditions of use (including all parts of the operating cycle, such as times when the tool is switched off or idling, and activation times).

GENERAL POWER TOOL SAFETY WARNINGS

Warning! Read all safety warnings, illustrations, and specifications provided with this power tool . Failure to follow them
may result in electric shock, fire, or serious injury.

Keep all warnings and instructions for future reference.

The term ,power tool” used in the warnings refers to all electric power tools, both corded and cordless.

Workplace safety

Keep your work area well lit and clean. Clutter and poor lighting can cause accidents.

Do not operate power tools in explosive atmospheres, such as in the presence of flammable liquids, gases, or fumes.
Power tools create sparks which may ignite the dust or fumes.

Keep children and bystanders away from your work area. Loss of concentration can result in loss of control.

Electrical safety

The power cord’s plug must match the outlet. Do not modify the plug in any way. Do not use any plug adapters with
grounded power tools. An unmodified plug that matches the outlet reduces the risk of electric shock.

Avoid body contact with grounded surfaces such as pipes, radiators, and refrigerators. Grounding your body increases
the risk of electric shock.

Do not expose power tools to precipitation or moisture. Water or moisture entering a power tool increases the risk of electric shock.

ORIGINAL INSTRUCTION.S
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Do not overload the power cord. Do not use the power cord to carry, pull, or unplug the plug from the wall outlet. Keep the power
cord away from heat, oil, sharp edges, and moving parts. A damaged or entangled power cord increases the risk of electric shock.
When working outdoors, use extension cords designed for outdoor use. Using an extension cord suitable for outdoor use
reduces the risk of electric shock.

If using a power tool in a damp environment is unavoidable, use a residual current device (RCD) as protection against
supply voltage. Using an RCD reduces the risk of electric shock.

Personal safety

Stay alert, watch what you are doing, and use common sense when operating a power tool. Do not use a power tool while
tired or under the influence of drugs, alcohol, or medication. Even a moment of inattention while operating a power tool can
result in serious personal injury.

Use personal protective equipment. Always wear eye protection. Using personal protective equipment such as dust masks,
non-slip safety shoes, hard hats, and hearing protection reduces the risk of serious personal injury.

Prevent accidental starting. Ensure the switch is in the off-position before connecting to power source and/or battery
pack, picking up, or carrying the power tool. Carrying a power tool with your finger on the switch or energizing a power tool
that has the switch in the on position may result in serious injury.

Remove any adjusting key or wrench before turning the power tool on. A wrench or key left attached to a rotating part of the
power tool may result in serious injury.

Do not overreach or overextend. Maintain proper posture and balance at all times. This will allow you to better control the
power tool in unexpected situations while working.

Dress appropriately. Do not wear loose clothing or jewelry. Keep hair and clothing away from moving parts of the power
tool. Loose clothing, jewelry, or long hair can be caught in moving parts.

If equipment is equipped to be connected to dust extraction or collection systems, ensure they are connected and used
properly. Using dust extraction reduces the risk of dust-related hazards.

Don't let experience gained from frequent tool use cause you to become careless and ignore safety rules. Careless ac-
tions can cause serious injuries in a split second.

Use and care of power tools

Do not overload a power tool. Use the correct power tool for the intended application. The correct power tool will perform
the job better and safer when used at its designed capacity.

Do not use a power tool if the switch does not turn it on and off. Any tool that cannot be controlled with the switch is danger-
ous and should be repaired.

Disconnect the plug from the power outlet and/or remove the battery pack, if detachable, from the power tool before
making any adjustments, changing accessories, or storing power tools. These precautions will prevent the power tool from
being switched on accidentally.

Keep the tool out of the reach of children. Do not allow persons unfamiliar with power tools or these instructions to
operate the tool. Power tools are dangerous in the hands of untrained users.

Maintain power tools and accessories. Check the tool for misalignment or binding of moving parts, breakage of parts,
and any other condition that may affect the power tool’s operation. Repair any damage before using the power tool. Many
accidents are caused by poorly maintained power tools.

Keep cutting tools clean and sharp. Properly maintained cutting tools with sharp edges are less likely to bind and are easier
to control during operation.

Use power tools, accessories, and attachments, etc., in accordance with these instructions, taking into account the type
and conditions of work. Using tools for work other than those intended may create a hazardous situation.

Keep handles and gripping surfaces dry, clean, and free from oil and grease. Slippery handles and gripping surfaces prevent
safe operation and control of the tool in hazardous situations.

Repairs
Have your power tool repaired only by authorized repair shops using only original spare parts. This will ensure the proper
operation of the power tool.

DRILL SAFETY WARNINGS

When drilling, wear eye protection and, depending on the working conditions, also hearing protection. Splinters and noise
can cause injuries.

Before starting, check that the cutting tool is properly secured and undamaged. A loose or broken tool may be thrown away.
Do not touch rotating parts or place your hands near the drilling area. This could result in entanglement and personal injury.
Never operate at a speed higher than the maximum speed of the drill bit. At higher speeds, the drill bit is likely to bend if
allowed to rotate freely without contacting the workpiece, causing personal injury.

Before changing tools, making adjustments, or removing chips, turn off the machine and disconnect it from the power
supply. Accidental start-up may result in injury.
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Apply pressure only in the direction of the drill bit's axis, and do not apply excessive pressure. The drill bit may bend,
causing breakage or loss of control, resulting in personal injury.

PREPARING FOR WORK

Before starting work, check the housing and the connecting cable with the plug for damage. If any damage is found, do not
continue working.

Note! All activities related to mounting and replacing working tools, mounting covers and guides, adjustments, etc. must be carried
out with the power supply switched off, therefore before starting these activities: Unplug the tool cable from the mains socket!

Tool assembly
The tool holder is made with an MT2 Morse taper. Tools can be mounted directly in the MT2 taper or indirectly via a Weldon adapt-
er, which is mounted in the MT2 taper. The illustrations show the product with the Weldon adapter installed.

MT2 cone mount

Clean the taper in the tool holder and the tool taper of chips and dirt. Then, insert the tool into the MT2 taper and seat it until
resistance is felt. Once seated, check that the tool is securely seated and there is no play. To remove the tool, use the drift slot in
the guide carriage to slide the tool out of the MT2 taper, then remove it by hand.

Weldon mount with adapter (1ll)

If your tool requires a guide pin, insert it into the tool before assembly. Insert the tool into the adapter, align the flat of the shank with
the set screw, and tighten the screw with an Allen key until resistance is felt, ensuring the screw rests on the flat, not the rounded part
of the shank. To disassemble the tool, reverse the steps. After assembly, check that the tool is securely seated and free from play.

Before starting, remove keys and assembly tools from the work area.

Mounting the machine to the surface

Before mounting to the surface, check that all switches on the control panel are in the off position (marked ,0”) and that accidental
activation is prevented. It is recommended to mount the tool before applying the magnetic foot, and to do so with the plug discon-
nected from the power outlet.

Only attach the machine to a stable, ferromagnetic surface with adequate rigidity. Clean the magnetic base contact surface of
any chips, dust, oil, paint, or loose rust. The magnetic base’s adhesion depends on the material’s thickness. The recommended
substrate thickness is at least 12 mm, and the minimum thickness for adhesion is 10 mm of continuous ferromagnetic steel. Do
not attach the machine to thin sheet metal.

When drilling at heights, in inclined, vertical, or inverted positions, use additional fall protection, such as a rope or chain attached
to a stable point. Then, place the magnetic base on the ground, align the tool with the drilling location, and turn on the magnet by
setting the magnet switch to the ,|” position. The indicator light should illuminate once the magnet is activated. Check the stability
of the mounting by attempting to move the machine without using excessive force. Before turning on the drive, ensure that the
magnetic base is firmly in contact with the ground.

If the magnetic foot is not holding securely, turn off the magnet by setting the magnet switch to the ,0” position and disconnect the
power supply. Then, clean the surface again and check the thickness and size of the contact area. If necessary, use an additional
steel plate of appropriate stiffness and repeat the stability test. If the problem persists, do not start work. Check the power supply
and the condition of the machine. If any abnormalities are found, return the machine to the service center.

USING THE TOOL

You can begin work after completing the preparations described in the previous section. Ensure that the tool is properly secured
in the tool holder, the machine is positioned stably, and the magnetic base is securely held on the workpiece.

Before starting, check that the switch is in the off position and that the power cord is positioned so that it cannot be damaged or
pulled out. If cooling is used, check the coolant preparation and the tightness and permeability of the system, and secure the work
area from unauthorized access.

Warning! If you notice any unusual noises, crackling sounds, or unusual odors, turn off the drill immediately and unplug it from
the electrical outlet.

Drilling

After ensuring the magnetic base is tuned on and the machine is securely mounted, check that the tool is not contacting the work-
piece. Set the rotational direction switch to the drilling position (,I"), then set the switch to the ,|I” position and start rotation by gradually
turning the speed control clockwise from the ,0” position. Check that the tool rotates freely and does not rub against the workpiece,
and that the drilling axis is perpendicular to the surface. Start drilling with a low feed rate, gradually bringing the tool into contact
with the material. During drilling, feed the spindle feed lever smoothly and maintain a constant, moderate load on the tool, without
jerking or excessive pressure. Higher pressure does not improve cutting performance and may shorten the life of the tool and motor.
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If unusual vibrations, noise, or noticeable play occur, immediately stop drilling and bring the spindle to a standstill. After stopping,
check the stability of the mounting, the condition of the tool, and the cleanliness of the magnetic base’s contact surface. Only
change the rotational direction switch after the spindle has come to a complete stop. Use the opposite direction of rotation, marked
with the symbol ,II,” only as a backup when the tool is jammed or when separating the tool from the workpiece is difficult.

After drilling the hole, reduce the feed rate and smoothly withdraw the tool from the material. Then, stop drilling by setting the
rotational direction switch to the ,0” position. Set the speed controller to the ,0” position and turn the switch to the ,0” position.
Wait for the tool to come to a complete stop. Only after stopping should you turn off the magnetic base using the magnet switch
and remove the machine from the workpiece. After finishing work, disconnect the power plug from the power outlet and remove
any chips from the work area.

Cooling and chip removal

If drilling is performed using coolant, fill the coolant tank with cutting fluid before starting work. Leave the tank valve closed while
filling, then check that the supply line is unobstructed and properly connected to the coolant tank and the adapter port. Cooling
through the spindle and cutting zone is only possible when an adapter with a coolant port is installed.

Before drilling, open the valve to an intermediate position to ensure coolant flow. If using a trepanning drill, check the coolant
supply by pressing the guide pin and adjust the valve setting if necessary. Keep the coolant valve closed when not in use. When
using coolant, avoid allowing it to run onto the machine’s housing and electrical components. When drilling in an inclined, vertical,
or inverted position, it is recommended to apply cutting paste or spray directly to the tool and workpiece to reduce the risk of
fluid entering the machine. If the coolant supply stops during drilling or the coolant reservoir runs dry, stop drilling and turn off the
machine and disconnect it from the power supply before refilling.

Drilling chips and core can be very hot, so remove them only after stopping the tool and switching off the motor, using auxiliary
tools such as a brush. Keep the work area clean, and after finishing work, remove chips from the magnetic base and contact
surfaces, as contamination weakens the clamping force.

Adjusting the pressure of the carriage against the guide

If the guide carriage jams or noticeable play occurs, adjust the guide carriage pressure against the vertical guide using the adjust-
ment screws located on the side of the motor housing. Before adjusting, turn the machine off using the power switch, disconnect
the power plug from the power outlet, and then loosen the lock nuts. Adjust the adjustment screws in small increments and evenly,
while checking the smooth movement of the guide carriage using the spindle feed lever to ensure there is no play and no binding
throughout the entire range of motion. Once the correct alignment is achieved, retighten the lock nuts to secure the setting.
Adjust only when necessary, as the pressure is set correctly at the factory and correction is only recommended after prolonged
use or after severe shocks.

Additional notes

Take breaks during operation. After every 30 seconds of work, the tool requires a 90-second break to limit motor heating.
Do not operate continuously for more than 3 hours to reduce the risk of overheating the magnetic base electromagnet. After ex-
tended use, leave the machine turned off until the magnetic base cools. Do not leave the machine unattended when connected
to the power supply. After finishing work, stop drilling and ensure all controls are turned off, then disconnect the plug from the
power outlet.

Chips, the drill core, the drilled hole, and the tool may remain hot, so do not touch them with bare skin immediately after use. Be-
fore cleaning, inspecting, maintaining, or storing the machine, disconnect it from the power supply and allow all hot parts to cool.
When working in an upside-down position, ensure that chips do not enter the ventilation openings.

Please note that strong pressure from above can cause the machine to move even with the magnetic foot engaged, so do not lean
on the machine or exert sideways force on it in a way that could cause it to move.

MAINTENANCE AND STORAGE

CAUTION! Before performing any adjustments, servicing, or maintenance, unplug the machine from the electrical outlet. After
completing work, check the machine’s technical condition by visually inspecting the motor housing, electrical cable with plug and
strain relief, operation of the on/off switch and magnet switch, rotational direction switch, and speed controller, unclogging of
ventilation slots, noise level of bearings and gears, start-up, and smooth operation. Any irregularities observed during inspection
or operation are a signal for repairs to be carried out at a service center.

Periodically check, lubricate, and if necessary adjust the sliding elements of the vertical guide to eliminate play and ensure smooth
movement of the guide carriage. Inspect the magnetic foot for damage to the magnetic surface and the protective layer. If damage
is found, do not continue operation until the fault is rectified.

After completing work, clean the housing, ventilation slots, switches, and magnetic base, for example, with an air jet at a pressure of no
more than 0.3 MPa, a brush, or a dry cloth, without using chemicals or cleaning fluids. Clean tools and handles with a dry, clean cloth.
The machine should be stored in a dry, enclosed space, away from heat sources, moisture, and corrosive substances. The storage
area should be protected from access by children and unauthorized persons. Before storage, turn off the machine, disconnect the
plug from the power outlet, and clean the housing, ventilation slots, and magnetic base. Cutting tools should be removed from the
tool holder and stored separately to avoid damage and accidental injury. The machine should be stored in a stable position, protected
from tipping and impacts. The power cord should be laid free from tension, not wrapped tightly, and protected from kinking.
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WERKZEUGMERKMALE
Eine Magnetbohrmaschine ist ein Elektrowerkzeug zum Bohren von Lochern in Stahlbauteile, insbesondere in groen Konstruk-
tionen und bei Montagearbeiten vor Ort. Der elektromagnetische Sockel erméglicht eine stabile Befestigung an der ferromagneti-
schen Oberflache des Werkstiicks und somit das Bearbeiten horizontaler und vertikaler Flachen. Eine manuelle Vorschubfiihrung

gewahrleistet eine prazise Werkzeugfiihrung und reproduzierbare Bearbeitungsergebnisse. Der korrekte, zuverldssige und siche-
re Betrieb des Werkzeugs setzt die sachgemafe Bedienung voraus.

Lesen Sie vor der Benutzung des Werkzeugs die gesamte Bedienungsanleitung und bewahren Sie diese auf.

Der Lieferant haftet nicht fiir Schaden, die durch die Nichteinhaltung der Sicherheitsbestimmungen und Empfehlungen dieses
Handbuchs entstehen.

AUSRUSTUNG

Das Produkt wird komplett geliefert, muss aber, wie spéter in dieser Anleitung beschrieben, montiert werden. Ein MT2-zu-Wel-
don-Adapter ist bereits installiert.

TECHNISCHE PARAMETER

Parameter MaBeinheit Wert
Katalognummer YT-820502
Netzspannung [V~] 220 - 240
Netzwerkfrequenz [Hz] 50/60
Nennleistung W] 1800
Nenngeschwindigkeit [min] 0-550
Griffart und -groRe [mm] Morse MT2

ler Spiralbohrerdurchmesser [mm] 13

ler Durch der Trepanierschneidplatten [mm] 50
Die Kraft eines Magneten [N] 13800
Arbeitstakt [mm] 180

le Bohrtiefe [mm] 50
Arbeits-/Pausenzyklus [s] 30/90
Masse [kg] 20,4
Gerduschpegel
- Schalldruck L , + K [dB (A)] 86,0£3,0
- Schallleistung L, + K [dB (A)] 99,0£3,0
Vibrationsniveau [m/s?] 65+15

Der angegebene Gerduschemissionswert wurde nach einem Standardprifverfahren ermittelt und kann zum Vergleich verschie-
dener Geréate herangezogen werden. Er eignet sich fiir eine erste Expositionsbewertung.

Der angegebene Gesamtvibrationswert wurde nach einem Standardpriifverfahren ermittelt und kann zum Vergleich verschiede-
ner Werkzeuge herangezogen werden. Er eignet sich fiir eine erste Expositionsbewertung.

Hinweis: Die Vibrations- und Gerauschemissionen wahrend des Werkzeugbetriebs kdnnen je nach Art der Werkzeugverwendung
von den angegebenen Werten abweichen.

Hinweis: Es miissen Sicherheitsmanahmen zum Schutz des Bedieners festgelegt werden. Diese basieren auf einer Gefahr-
dungsbeurteilung unter den tatsachlichen Einsatzbedingungen (einschlieBlich aller Teile des Betriebszyklus, z. B. Zeiten, in denen
das Werkzeug ausgeschaltet oder im Leerlauf ist, und Aktivierungszeiten).

ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE FUR ELEKTROWERKZEUGE

Warnung! Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Abbildungen und technischen Daten, die diesem Elektrowerkzeug bei-
liegen . Die Nichtbeachtung kann zu Stromschlag, Brand oder schweren Verletzungen fiihren.

Bewahren Sie alle Warnhinweise und Anweisungen zum spéteren Nachschlagen auf.

Der in den Warnhinweisen verwendete Begriff ,Elektrowerkzeug® bezieht sich auf alle elektrischen Werkzeuge, sowohl kabel-
gebundene als auch kabellose.

Arbeitssicherheit

Halten Sie lhren Arbeitsbereich gut beleuchtet und sauber. Unordnung und schlechte Beleuchtung konnen Unfalle verursachen.
Betreiben Sie Elektrowerkzeuge nicht in explosionsgefahrdeten Bereichen, wie z. B. in der Nahe von brennbaren Fliissig-
keiten, Gasen oder Dampfen. Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die Staub oder Dampfe entziinden konnen.

Halten Sie Kinder und Umstehende von Ihrem Arbeitsbereich fern. Konzentrationsverlust kann zu Kontrollverlust fihren.
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Elektrische Sicherheit

Der Stecker des Netzkabels muss zur Steckdose passen. Verdndern Sie den Stecker in keiner Weise. Verwenden Sie
keine Steckeradapter mit geerdeten Elektrowerkzeugen. Ein unveranderter Stecker, der zur Steckdose passt, verringert das
Risiko eines Stromschlags.

Vermeiden Sie den direkten Korperkontakt mit geerdeten Oberflachen wie Rohren, Heizkérpern und Kiihlschrénken. Die
Erdung des Kérpers erhoht das Risiko eines Stromschlags.

Elektrowerkzeuge diirfen weder Niederschlag noch Feuchtigkeit ausgesetzt werden. Eindringendes Wasser oder Feuchtig-
keit erhoht das Risiko eines Stromschlags.

Uberlasten Sie das Netzkabel nicht. Benutzen Sie das Netzkabel nicht zum Tragen, Ziehen oder Herausziehen des Ste-
ckers aus der Steckdose. Halten Sie das Netzkabel von Hitze, O, scharfen Kanten und beweglichen Teilen fern. Ein be-
schadigtes oder verheddertes Netzkabel erhoht die Gefahr eines Stromschlags.

Verwenden Sie bei Arbeiten im Freien Verldngerungskabel, die fiir den AuBenbereich geeignet sind. Die Verwendung eines
solchen Kabels verringert das Risiko eines Stromschlags.

Ist der Einsatz eines Elektrowerkzeugs in feuchter Umgebung unvermeidbar, verwenden Sie einen Fehlerstromschutzschalter
(FI-Schalter) zum Schutz vor Uberspannung. Die Verwendung eines Fl-Schalters verringert das Risiko eines Stromschlags.

Personliche Sicherheit

Seien Sie beim Umgang mit Elektrowerkzeugen aufmerksam, achten Sie auf lhre Handlungen und wenden Sie lhren
gesunden Menschenverstand an. Benutzen Sie Elektrowerkzeuge nicht, wenn Sie miide sind oder unter dem Einfluss
von Drogen, Alkohol oder Medikamenten stehen. Schon ein kurzer Moment der Unaufmerksamkeit kann zu schweren Ver-
letzungen fihren.

Tragen Sie personliche Schutzausriistung. Tragen Sie stets eine Schutzbrille. Die Verwendung personlicher Schutzausristung
wie Staubmasken, rutschfeste Sicherheitsschuhe, Schutzhelme und Gehdrschutz verringert das Risiko schwerer Verletzungen.
Verhindern Sie versehentliches Einschalten. Stellen Sie sicher, dass sich der Schalter in der Aus-Position befindet, be-
vor Sie das Elektrowerkzeug an eine Stromquelle und/oder einen Akku anschlieBen, es anheben oder tragen. Das Tragen
eines Elektrowerkzeugs mit dem Finger am Schalter oder das Einschalten eines Elektrowerkzeugs mit eingeschaltetem Schalter
kann zu schweren Verletzungen fiihren.

Entfernen Sie jegliche Einstellschliissel oder Schraubenschliissel, bevor Sie das Elektrowerkzeug einschalten. Ein an einem
rotierenden Teil des Elektrowerkzeugs befestigter Schraubenschliissel oder Schraubenschliissel kann zu schweren Verletzungen fiihren.
Uberstrecken Sie sich nicht. Achten Sie stets auf eine korrekte Kérperhaltung und Balance. So kénnen Sie das Elektro-
werkzeug auch in unerwarteten Situationen wahrend der Arbeit besser kontrollieren.

Kleiden Sie sich angemessen. Tragen Sie keine weite Kleidung oder Schmuck. Halten Sie Haare und Kleidung von den beweg-
lichen Teilen des Elektrowerkzeugs fern. Weite Kleidung, Schmuck oder lange Haare kdnnen sich in den beweglichen Teilen verfangen.
Wenn Geréte fiir den Anschluss an Staubabsaugungs- oder -sammelsysteme ausgelegt sind, stellen Sie sicher, dass
diese ordnungsgemaR angeschlossen und verwendet werden. Der Einsatz von Staubabsaugung verringert das Risiko staub-
bedingter Gefahren.

Lassen Sie sich durch die Erfahrung im haufigen Umgang mit Werkzeugen nicht zu Nachléssigkeit verleiten und ignorie-
ren Sie nicht die Sicherheitsregeln. Unachtsames Handeln kann in Sekundenbruchteilen schwere Verletzungen verursachen.

Verwendung und Pflege von Elektrowerkzeugen

Uberlasten Sie Elektrowerkzeuge nicht. Verwenden Sie fiir den jeweiligen Anwendungszweck das richtige Elektrowerkzeug.
Das richtige Elektrowerkzeug erledigt die Arbeit besser und sicherer, wenn es mit seiner vorgesehenen Leistung betrieben wird.
Verwenden Sie kein Elektrowerkzeug, wenn der Schalter es nicht ein- und ausschalten kann. Jedes Werkzeug, das sich
nicht mit dem Schalter bedienen Iasst, ist gefahrlich und sollte repariert werden.

Ziehen Sie den Netzstecker aus der Steckdose und/oder entfernen Sie den Akku (falls abnehmbar) vom Elektrowerkzeug,
bevor Sie Einstellungen vornehmen, Zubehdr wechseln oder das Elektrowerkzeug verstauen. Dadurch verhindern Sie ein
versehentliches Einschalten.

Bewahren Sie das Werkzeug auBerhalb der Reichweite von Kindern auf. Personen, die mit Elektrowerkzeugen oder die-
ser Bedienungsanleitung nicht vertraut sind, diirfen das Werkzeug nicht bedienen. Elektrowerkzeuge sind in den Handen
ungetibter Benutzer geféhrlich.

Warten Sie Elektrowerkzeuge und Zubehor regelméRig. Priifen Sie das Werkzeug auf Fehlausrichtung oder Blockierung be-
weglicher Teile, Beschadigungen und alle anderen Méngel, die die Funktion beeintréchtigen konnten. Beheben Sie alle Scha-
den, bevor Sie das Elektrowerkzeug verwenden. Viele Unfélle werden durch schlecht gewartete Elektrowerkzeuge verursacht.
Schneidwerkzeuge miissen sauber und scharf sein. Gut gewartete Schneidwerkzeuge mit scharfen Schneiden verklemmen
sich seltener und lassen sich wahrend des Betriebs leichter kontrollieren.

Verwenden Sie Elektrowerkzeuge, Zubehor und Aufsétze etc. gemaB dieser Anleitung und unter Beriicksichtigung der
Art und der Bedingungen der Arbeit. Die Verwendung von Werkzeugen fiir andere als die vorgesehenen Arbeiten kann zu
Gefahrensituationen fiihren. )

Griffe und Greifflichen miissen trocken, sauber und frei von Ol und Fett sein. Rutschige Griffe und Greifflachen beeintrach-
tigen die sichere Bedienung und Kontrolle des Werkzeugs in Gefahrensituationen.
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Reparaturen
Lassen Sie lhr Elektrowerkzeug nur von autorisierten Fachbetrieben mit Originalersatzteilen reparieren. So gewahrleisten
Sie die einwandfreie Funktion Ihres Elektrowerkzeugs.

SICHERHEITSHINWEISE FUR BOHRMASCHINEN

Beim Bohren ist eine Schutzbrille und, je nach Arbeitsbedingungen, auch ein Gehérschutz zu tragen. Splitter und Larm
kénnen Verletzungen verursachen.

Vor Beginn der Arbeiten priifen Sie, ob das Schneidwerkzeug fest sitzt und unbeschadigt ist. Ein loses oder defektes
Werkzeug kann entsorgt werden.

Beriihren Sie keine rotierenden Teile und halten Sie lhre Hénde nicht in die Nahe des Bohrbereichs. Dies konnte zu Ver-
wicklungen und Verletzungen fihren.

Die Drehzahl darf die maximale Drehzahl des Bohrers niemals liberschreiten. Bei hoheren Drehzahlen besteht die Gefahr,
dass sich der Bohrer verbiegt, wenn er sich frei dreht, ohne das Werkstiick zu beriihren. Dies kann zu Verletzungen fihren.

Vor dem Werkzeugwechsel, der Durchfiihrung von Einstellungen oder dem Entfernen von Spénen muss die Maschine
ausgeschaltet und vom Stromnetz getrennt werden. Ein versehentliches Einschalten kann zu Verletzungen fiihren.

Uben Sie Druck nur in Richtung der Bohrerachse aus und vermeiden Sie iiberméRigen Druck. Der Bohrer kann sich ver-
biegen, was zu Bruch oder Kontrollverlust und somit zu Verletzungen fiihren kann.

VORBEREITUNG AUF DIE ARBEIT

Priifen Sie vor Arbeitsbeginn das Gehause und das Anschlusskabel mit Stecker auf Beschadigungen. Sollten Sie Beschadigun-
gen feststellen, setzen Sie die Arbeiten nicht fort.

Achtung! Samtliche Arbeiten im Zusammenhang mit der Montage und dem Austausch von Arbeitswerkzeugen, der Montage von
Abdeckungen und Fiihrungen, Justierungen usw. missen bei ausgeschalteter Stromversorgung durchgefiihrt werden. Ziehen
Sie daher vor Beginn dieser Arbeiten den Netzstecker des Werkzeugs!

Werkzeugbaugruppe

Der Werkzeughalter ist mit einem MT2-Morsekonus ausgestattet. Werkzeuge konnen direkt im MT2-Konus oder indirekt ber
einen Weldon-Adapter, der im MT2-Konus montiert wird, eingesetzt werden. Die Abbildungen zeigen das Produkt mit montiertem
Weldon-Adapter.

MT2-Kegelhalterung

Reinigen Sie den Kegel im Werkzeughalter und den Werkzeugkegel von Spanen und Schmutz. Setzen Sie das Werkzeug an-
schlieBend in den MT2-Kegel ein und driicken Sie es fest, bis Sie einen Widerstand sptren. Priifen Sie nach dem Einsetzen, ob
das Werkzeug fest sitzt und kein Spiel hat. Zum Entfernen des Werkzeugs schieben Sie es mithilfe der Austreibnut im Fihrungs-
wagen aus dem MT2-Kegel und entnehmen es dann von Hand.

Weldon-Halterung mit Adapter (Il)

Falls Ihr Werkzeug einen Fihrungsstift bendtigt, setzen Sie diesen vor der Montage ein. Setzen Sie das Werkzeug in den Adapter
ein, richten Sie die abgeflachte Seite des Schafts an der Stellschraube aus und ziehen Sie die Schraube mit einem Inbusschlissel
fest, bis Sie einen Widerstand spiiren. Achten Sie darauf, dass die Schraube auf der abgeflachten Seite und nicht auf dem abge-
rundeten Teil des Schafts aufliegt. Zum Auseinandernehmen des Werkzeugs fiihren Sie die Schritte in umgekehrter Reihenfolge
aus. Priifen Sie nach der Montage, ob das Werkzeug fest sitzt und kein Spiel hat.

Vor Beginn der Arbeiten Schilissel und Montagewerkzeuge aus dem Arbeitsbereich entfernen.

Montage der Maschine an der Oberfléche

Vor der Montage priifen Sie, ob alle Schalter am Bedienfeld ausgeschaltet sind (mit ,0" gekennzeichnet) und eine versehentliche
Aktivierung ausgeschlossen ist. Es wird empfohlen, das Gerat vor dem Anbringen des Magnetfues zu montieren und dabei den
Netzstecker zu ziehen.

Befestigen Sie das Geréat nur auf einer stabilen, ferromagnetischen Oberflache mit ausreichender Steifigkeit. Reinigen Sie die
Kontaktflache der Magnetbasis von Spanen, Staub, Ol, Farbe und losem Rost. Die Haftung der Magnetbasis hangt von der Ma-
terialstarke ab. Die empfohlene Substratstarke betragt mindestens 12 mm, die Mindeststarke fiir eine sichere Haftung 10 mm bei
durchgehendem ferromagnetischem Stahl. Befestigen Sie das Gerét nicht auf diinnem Blech.

Beim Bohren in der Hohe, in geneigter, vertikaler oder tber Kopfstellung ist zusatzliche Absturzsicherung, z. B. ein Seil oder eine
Kette, die an einem festen Punkt befestigt ist, zu verwenden. Stellen Sie anschliefend den MagnetfuRl auf den Boden, richten
Sie das Werkzeug auf die Bohrstelle aus und schalten Sie den Magneten ein, indem Sie den Magnetschalter auf die Position |
stellen. Die Kontrollleuchte sollte aufleuchten, sobald der Magnet aktiviert ist. Prifen Sie die Stabilitét der Halterung, indem Sie
versuchen, die Maschine ohne UbermaBigen Kraftaufwand zu bewegen. Stellen Sie vor dem Einschalten des Antriebs sicher,
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dass der Magnetful® festen Bodenkontakt hat.

Wenn der MagnetfuB nicht sicher haftet, schalten Sie den Magneten aus, indem Sie den Magnetschalter auf Position 0" stellen,
und trennen Sie die Stromversorgung. Reinigen Sie anschlieBend die Oberflache erneut und tberprifen Sie Dicke und GroRe
der Kontaktfldche. Verwenden Sie gegebenenfalls eine zusétzliche Stahlplatte mit geeigneter Steifigkeit und wiederholen Sie den
Stabilitatstest. Sollte das Problem weiterhin bestehen, nehmen Sie die Arbeit nicht auf. Uberpriifen Sie die Stromversorgung und
den Zustand der Maschine. Sollten Sie Auffalligkeiten feststellen, senden Sie die Maschine an das Servicecenter zurlick.

VERWENDUNG DES WERKZEUGS

Sie kénnen mit der Arbeit beginnen, nachdem Sie die im vorherigen Abschnitt beschriebenen Vorbereitungen abgeschlossen
haben. Stellen Sie sicher, dass das Werkzeug ordnungsgemaf im Werkzeughalter befestigt ist, die Maschine stabil steht und der
Magnetfu fest auf dem Werkstlick aufliegt.

Vor Beginn der Arbeiten priifen Sie, ob der Schalter ausgeschaltet ist und das Netzkabel so verlegt ist, dass es nicht beschadigt
oder herausgezogen werden kann. Bei Verwendung eines Kiihisystems priifen Sie die KihImittelvorbereitung sowie die Dichtheit
und Durchlassigkeit des Systems und sichern Sie den Arbeitsbereich vor unbefugtem Zutritt.

Achtung! Sollten Sie ungewdhnliche Geréusche, Knistergerdusche oder ungewohnliche Geriiche bemerken, schalten Sie die
Bohrmaschine sofort aus und ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose.

Bohren

Nachdem Sie sichergestellt haben, dass der MagnetfuRl eingeschaltet und die Maschine sicher montiert ist, prifen Sie, ob das
Werkzeug das Werksttick berthrt. Stellen Sie den Drehrichtungsschalter auf die Bohrposition (,I*). Drehen Sie den Drehzahlregler
anschlieRend langsam im Uhrzeigersinn von der Position ,0* aus, um die Rotation zu starten. Priifen Sie, ob sich das Werkzeug
frei dreht, nicht am Werksttick schleift und die Bohrachse senkrecht zur Oberflache steht. Beginnen Sie mit einem geringen Vor-
schub und bringen Sie das Werkzeug allmahlich in Kontakt mit dem Material. Bewegen Sie wahrend des Bohrens den Spindelvor-
schubhebel gleichmaBig und halten Sie eine konstante, moderate Belastung des Werkzeugs aufrecht, ohne Rucke oder iberma-
Rigen Druck. Hoherer Druck verbessert die Schnittleistung nicht und kann die Lebensdauer von Werkzeug und Motor verkirzen.
Bei ungewdhnlichen Vibrationen, Gerauschen oder spiirbarem Spiel den Bohrvorgang sofort einstellen und die Spindel zum Still-
stand bringen. Nach dem Stillstand die Stabilitat der Halterung, den Zustand des Werkzeugs und die Sauberkeit der Kontaktflache
des MagnetfuRes priifen. Den Drehrichtungsschalter erst umlegen, wenn die Spindel vollstandig zum Stillstand gekommen ist.
Die mit dem Symbol ,II* gekennzeichnete entgegengesetzte Drehrichtung nur als Notlésung verwenden, wenn das Werkzeug
blockiert ist oder sich das Werkzeug nur schwer vom Werksttick 16sen Iasst.

Nach dem Bohren die Vorschubgeschwindigkeit reduzieren und das Werkzeug gleichméaRig aus dem Material ziehen. Anschlie-
Rend den Bohrvorgang stoppen, indem der Drehrichtungsschalter auf ,O° gestellt wird. Den Drehzahlregler ebenfalls auf 0" stel-
len und den Schalter in diese Position drehen. Warten, bis das Werkzeug vollstandig zum Stillstand gekommen ist. Erst dann die
Magnetbasis mit dem Magnetschalter ausschalten und die Maschine vom Werkstlick entfernen. Nach Beendigung der Arbeiten
den Netzstecker ziehen und die Spane aus dem Arbeitsbereich entfernen.

Kiihlung und Spanabfuhr

Wird mit Kiihimittel gebohrt, fiillen Sie den Kihimittelbehalter vor Arbeitsbeginn mit Kiihlschmierstoff. Lassen Sie das Ventil beim
Befiillen geschlossen und priifen Sie anschliefend, ob die Zuleitung frei und korrekt an den Kuhimittelbehélter und den Adapteran-

schluss angeschlossen ist. Die Kiihlung der Spindel und der Schnittzone ist nur mit einem Adapter mit Kiihimittelanschluss méglich.

(Offnen Sie vor dem Bohren das Ventil in eine mittlere Position, um den KiihImittelfluss sicherzustellen. Priifen Sie bei Verwendung
eines Trepanbohrers die Kihimittelzufuhr durch Driicken des Fuhrungsstifts und passen Sie die Ventileinstellung gegebenenfalls
an. Halten Sie das KuhImittelventil geschlossen, wenn es nicht verwendet wird. Achten Sie beim Umgang mit Kiihimittel darauf,
dass es nicht auf das Maschinengehduse und die elektrischen Bauteile gelangt. Beim Bohren in geneigter, vertikaler oder tber
Kopfhéhe erfolgender Position empfiehlt es sich, Schneidpaste oder -spray direkt auf Werkzeug und Werkstiick aufzutragen, um
das Eindringen von Kiihimittel in die Maschine zu minimieren. Sollte die Kihimittelzufuhr wahrend des Bohrens unterbrochen
werden oder der Kiihimittelbehalter leer sein, stoppen Sie den Bohrvorgang, schalten Sie die Maschine aus und trennen Sie sie
vom Stromnetz, bevor Sie Kiihimittel nachfiillen.

Bohrspéne und Bohrkern kdnnen sehr heifl sein. Entfernen Sie diese daher erst nach dem Anhalten des Werkzeugs und dem
Abschalten des Motors mit Hilfsmitteln wie einer Birste. Halten Sie den Arbeitsbereich sauber und entfernen Sie nach Abschluss
der Arbeiten die Spéne von der Magnetbasis und den Kontaktflachen, da Verunreinigungen die Spannkraft verringern.

Den Druck des Schlittens gegen die Fiihrung anpassen

Wenn der Filhrungswagen klemmt oder splirbares Spiel aufweist, justieren Sie den Anpressdruck des Fihrungswagens an die
vertikale Fiihrung mithilfe der Stellschrauben an der Seite des Motorgehduses. Schalten Sie die Maschine vor der Justierung mit
dem Netzschalter aus, ziehen Sie den Netzstecker aus der Steckdose und I6sen Sie die Kontermuttern. Justieren Sie die Stell-
schrauben in kleinen Schritten und gleichmaRig, wahrend Sie die Leichtgangigkeit des Fiihrungswagens mithilfe des Spindelvor-
schubhebels prifen, um sicherzustellen, dass tber den gesamten Bewegungsbereich kein Spiel und kein Blockieren vorhanden
ist. Sobald die korrekte Ausrichtung erreicht ist, ziehen Sie die Kontermuttern wieder fest, um die Einstellung zu fixieren.

ORI GINALANTLTETITUNG
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Eine Anpassung ist nur bei Bedarf erforderlich, da der Druck im Werk korrekt eingestellt ist und eine Korrektur nur nach langerem
Gebrauch oder nach starken StéRen empfohlen wird.

Zusétzliche Anmerkungen

Legen Sie wahrend des Betriebs Pausen ein. Nach jeweils 30 Sekunden Arbeit benétigt das Werkzeug eine 90-sekiindige
Pause, um die Erwdrmung des Motors zu begrenzen. Betreiben Sie das Gerat nicht langer als 3 Stunden ununterbrochen, um
eine Uberhitzung des Elektromagneten am MagnetfuR zu vermeiden. Schalten Sie das Gerét nach langerem Gebrauch aus, bis
der Magnetful abgekuhlt ist. Lassen Sie das Gerat nicht unbeaufsichtigt, solange es an die Stromversorgung angeschlossen ist.
Stellen Sie nach Beendigung der Arbeiten den Bohrvorgang ein, vergewissern Sie sich, dass alle Bedienelemente ausgeschaltet
sind, und ziehen Sie dann den Netzstecker.

Spéne, Bohrkern, Bohrloch und Werkzeug konnen hei} sein. Beriihren Sie diese daher nicht unmittelbar nach Gebrauch mit
blofter Haut. Trennen Sie die Maschine vor der Reinigung, Inspektion, Wartung oder Lagerung vom Stromnetz und lassen Sie alle
heiRen Teile abkiihlen. Achten Sie bei Arbeiten in Uberkopfposition darauf, dass keine Spéne in die Liiftungséffnungen gelangen.
Bitte beachten Sie, dass starker Druck von oben dazu fiihren kann, dass sich die Maschine bewegt, selbst wenn der Magnetfull
eingerastet ist. Lehnen Sie sich daher nicht auf die Maschine und (iben Sie keine seitliche Kraft auf sie aus, die eine Bewegung
verursachen kénnte.

WARTUNG UND LAGERUNG

VORSICHT! Vor jeglichen Einstellungen, Wartungs- oder Instandhaltungsarbeiten muss die Maschine vom Stromnetz getrennt
werden. Nach Abschluss der Arbeiten ist der technische Zustand der Maschine zu tiberpriifen. Dazu sind das Motorgehéuse,
das Netzkabel mit Stecker und Zugentlastung, die Funktion des Ein-/Ausschalters und des Magnetschalters, der Drehrichtungs-
schalter und der Drehzahlregler, die Belliftungsschlitze auf Verstopfungen, der Gerduschpegel von Lagern und Getrieben sowie
der Anlauf und der reibungslose Betrieb zu prifen. Jegliche UnregelmaRigkeiten, die bei der Prifung oder im Betrieb festgestellt
werden, erfordern eine Reparatur in einer Servicewerkstatt.

Die Gleitelemente der Vertikalfiihrung sind regelmaRig zu prifen, zu schmieren und gegebenenfalls einzustellen, um Spiel zu
beseitigen und einen reibungslosen Lauf des Fiihrungswagens zu gewahrleisten. Der Magnetfuld ist auf Besch&digungen der
Magnetoberflache und der Schutzschicht zu untersuchen. Bei Feststellung einer Beschadigung darf der Betrieb erst nach Be-
hebung des Fehlers fortgesetzt werden.

Reinigen Sie nach Abschluss der Arbeiten Gehause, Liiftungsschlitze, Schalter und MagnetfuB beispielsweise mit Druckluft (ma-
ximal 0,3 MPa), einer Biirste oder einem trockenen Tuch. Verwenden Sie dabei keine Chemikalien oder Reinigungsfliissigkeiten.
Reinigen Sie Werkzeuge und Criffe mit einem trockenen, sauberen Tuch.

Die Maschine sollte in einem trockenen, geschlossenen Raum fern von Warmequellen, Feuchtigkeit und &tzenden Substanzen
gelagert werden. Der Lagerraum muss fiir Kinder und Unbefugte unzugénglich sein. Vor der Lagerung schalten Sie die Maschine
aus, ziehen Sie den Netzstecker und reinigen Sie Gehause, Liftungsschlitze und MagnetfuB. Schneidwerkzeuge miissen aus
der Werkzeugaufnahme entnommen und separat aufbewahrt werden, um Beschédigungen und Verletzungen zu vermeiden. Die
Maschine muss stabil und vor Umkippen und StdRen geschiitzt gelagert werden. Das Netzkabel muss spannungsfrei verlegt,
nicht eng aufgewickelt und vor Knicken geschiitzt werden.
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XAPAKTEPUCTUKU NHCTPYMEHTA
MarHuTHas [penb — 310 ANEKTPOMHCTPYMEHT, NPeHa3HaYeHHbIN 4Nsi CBEPIEHNs! OTBEPCTHI B CTAMbHLIX A€TansX, 0COBEHHO B
KPYMHBIX KOHCTPYKLIMSX W Mpy NoneBoit cGopke. AneKTpOMarHUTHoE OCHOBaHME 0GecneymnBaeT cTabunbHoe Kpennetue K deppo-
MarHTHOI NOBEPXHOCTY 3ar0TOBKY, YTO MO3BOMSIET PaboTaTb Kak Ha rOPU3OHTANbHBIX, TAK U HA BEPTUKAmbHBIX MOBEPXHOCTSX.

quHaﬂ HanpaendwLas obecneynBaeT TO4HOE HanpasneHne MHCTPYMEHTa 1 NO3BOMAET NoJyyaTb NOBTOPAEMbIE Pe3ynbraTbl 06-
paﬁOTKM. MpaBunbHas, HagexHas n Be3onacHas pa60Ta MHCTPYMEHTa 3aBWCUT OT €ro Haanexallero UCnosib3oBaHus, No3ToMy:

lMepea ucnonb3oBaHnem WHCTPYMeHTa BHUMaTesNbHO NPOYTUTE BCHO MHCTPYKLIUIO U COXPaHUTE eé.

MocTaBLUMK He HECET OTBETCTBEHHOCTY 3a MoBON YLLepB, BOHUKLLII B pe3ynbTaTe HeCOBMIoAeHMs NPaBuI TexHUKM GeonacHo-
CTU M PEKOMEHOALIMN, M3NOKEHHBIX B AAHHOM PYKOBOACTBE.

OBOPY[OBAHUE

/3nenve noctasnseTcs B cobpaHHOM BuaE, HO TpebyeT cOopki, kak onucaHo Aanee B JaHHOM pyKoBOACTBe. B komnnekT noctas-
KV BXOAWT yCTaHOBMEHHbIN agantep MT2 — Weldon.

TEXHWYECKUE NAPAMETPGI
Mapametp E n3mep Llenntb
KaranoxHblii Homep YT-820502
CeTeBoe HanpsixeHve [V~] 220-240
Yacrora cetn [u] 50/60
HomnHanbHas MoLHOCTh [B] 1800
HomuHanbHasi ckopocTb [mun "] 0-550
Tvn v pasmep pyykn [mm] Mopse MT2
MakcumanbHblit AnameTp ceepna [mm] 13
MakcvmanbHblil AnameTp TpenaHaLmoHHbIX pe3akos [mm] 50
Cuna marHuTa [H] 13800
Pabouuii xoz [mm] 180
MakcumanbHas rybuta byperns [mm] 50
Liukn paGora/nay3a [c] 30/90
Macca [kr] 20.4
YposeHb Wwyma
- 3BykoBoe fasnetue L , + K (86 (A)] 86,0+3,0
- 3ByKoBasi MowHocTb L, + K (86 (A)] 99,0+3,0
YpoBeHb B1GpaLy [m/c?] 65t15

3asiBneHHoe 3HayeHNe YPOBHS LiyMa ObINO M3MEPEHO C UCMONb30BAHUEM CTAHAAPTHOTO METOAA MCTIbITaHMiA 1 MOXET BbiTh
1ICMONb30BaHO ANs CPABHEHNS OHOTO MpuGopa ¢ ApYrM. 3asiBNeHHOe 3HaYeHNe YPOBHS LWyMa MOXET ObiTb UCTONb30BaHO Mpy
npenBapuTEnbHON OLEHKe BO3AENCTBIAS.

3asiBNeHHOe CyMMapHOe 3HaueHne BubpaLmy Bbino M3MEPEHO C UCMONb30BaHUEM CTaHAAPTHOTO METOAA WUCTbITaHWI U MOXET
6bITb MCMONb30BAHO ANS CPABHEHNS O[HOTO MHCTPYMEHTA C pyriM. 3asiBneHHOe CyMMapHOoe 3HaueH1e BUBpaLm MoXeT bbiTb
CMIONb30BaHO NPW NPEeABapUTENbBHO OLIEHKE BO3LENCTBUS.

Mpumeyanme: Bubpauys v ypoBeHb Lyma BO BPEMsi paboTbl MHCTPYMEHTA MOTYT OTIIMYATLCS OT 3asBNEHHbIX 3HAYEHWI B 3aBU-
CMMOCTM OT criocoba ero MCMonb30BaHMS.

IMpumeyanme: Heobxoaumo paspaboTaTb Mepbl 6e30MacHOCTY NS 3aLLMTbI ONepaTopa, 0CHOBAHHBIE Ha OLEHKe BO3LEMCTBUS B
pearbHbIX YCOBUSIX SKCMyaTaLum (BKNoYas Bce atanbl paboyero Lykna, Takue kak Bpemst BbIKIIOHYEHUS! Ui MPOCTOS MHCTPY-
MEHTa, a TakKe Bpemst BKITOYEHMS).

OBLUME NPEOYNPEXAEHWA NO BE3ONACHOCTH NPU UCMOJIb30BAHWUA ANEKTPOUHCTPYMEHTOB

BHumaHue! O3HaKoMLTECH CO BCeMU NpeaynpexaeHnsIMU No TeXHUKe 6e30MacHOCTH, UNMIOCTPALMAMI U TEXHUYECKUMU
XapaKTepucTUKaMu, NpunaraeMbIM1 K AaHHOMY 3MEeKTPOMHCTPYMEHTY . HecobnioneHue aTux mpasun MOXET MPUBECTM K
MOPaXXEHUIO MEKTPUYECKUM TOKOM, NOXapy Ui Cepbe3HbIM TpaBMaM.

CoxpaHuTe Bce NpeAynpexaeHUs U MHCTPYKLMM AN AanbHEeALEero UCMoNb30BaHus.

TepMUH «3MNeKTPOUHCTPYMEHTY, UCMONb3yeMblit B NPeAYNPEXAEHNsX, OTHOCUTCS KO BCEM JNEKTPUYECKUAM SNEKTPOUHCTPYMEH-
TaM, KaK MpOBOAHbIM, Tak 1 akKyMyNSTOPHbIM.

BesonacHocTb Ha paGoyem MecTe
MopaepxuBaiite paboyee MECTO B XOPOLLO OCBELYEHHOM M YUCTOM COCTOSHMU. Becrnopsigok 1 nnoxoe ocBeLLeHne MoryT
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CTaTh NPUYMHON HECYACTHBIX Cy4aEB.

He ncnonb3yiiTe 3neKTPOMHCTPYMEHTHI BO B3pbIBOONACHLIX CpeAax, Hanpumep, B NPUCYTCTBUN NErkoBOCMIaMeHsio-
LUMXCA KMAKOCTEN, ra3oB UMM NapoB. JNEKTPOMHCTPYMEHTbI CO3AAHT UCKPbI, KOTOPbIE MOTYT BOCMNAMEHMTb Mbiflb UMW Napbl.
[lepxuTe AeTeit U NOCTOPOHHUX Nopanblue OT Baweid paboyei 30HbI. MoTeps KOHLEHTPALMK MOXET NPUBECTU K MoTepe
KOHTpORS1.

AnekTpobe3onacHocTb

Bunka ceteBoro wHypa [A0mkHa COOTBETCTBOBaTh po3eTke. He Moandmumpyite BUNKY Hukakum obpasom. He ucnonb-
3yiiTe NepexoAHNKM ANs BUNOK C 3a3eMIEHHbLIMU 3NEeKTPOMHCTPYMeHTaMu. HemoanduumpoBarHas Bunka, COOTBETCTBYI0-
Liast PO3ETKE, CHIKAET PUCK NOPAKEHMS SMEKTPUYECKUM TOKOM.

W3beraitTe KOHTaKTa Tena ¢ 3a3eMNeHHbIMI MOBEPXHOCTAMM, TaKUMM Kak TPYObl, pafauaTopbl ¥ XONoAMNbLHUKK. 3asemne-
HUe Tena yBenuuuBaEeT PUCK NOPaXeHNs ANEKTPUYECKUM TOKOM.

He ponyckaiiTe nonagaHus ocafKkoB UMK BNarv Ha aNEKTPOMHCTPYMEHTBI. [TonafjaHue BOAbl UNW BRary B 3MEKTPONHCTPY-
MEHT YBENUYNBAET PUCK NOPAKEHNS ANEKTPUYECKUM TOKOM.

He neperpyxaite ceTeBoi WwHyp. He ncnonb3yiiTe ceTeBOW WHYP AN NEPEHOCKM, BbIAEPTNBAHNSA UM OTCOEAMHEHUA
BUINKM OT Po3eTKu. [lepxuTe ceTeBON LWHYP NoAanbLue OT UCTOYHWKOB Tenna, Macna, OCTpbIX KpaeB v ABUKYLIMXCA Ya-
cTen. [oBpeXAEHHbIN UK 3anyTaHHbIA CETEBO LUHYP YBENMYMBAET PUCK NOPAKEHNS ANEKTPUYECKUM TOKOM.

Mpwu paGote Ha OTKPLITOM BO3AYXe UCMONb3YWTe YANUHUTENHN, NPeAHa3HAYeHHbIE AN UCNONb30BaHNs Ha OTKPLITOM
Bo3Ayxe. Vcnonb3oBanue YAMMHUTENS, MOAXOAALLEro ANS UCMOMb30BAHNS HA OTKPLITOM BO3AyXe, CHUXAET PUCK NopaXeHus
3MEKTPUYECKUM TOKOM.

Ecnun ncnonb3oBaHne 3neKTPOMHCTPYMeHTa BO BNAaXHOW cpefe HeM3bexHO, UCNOMb3yiiTe YCTPONCTBO 3aLUNUTHOTO OT-
kntovenus (Y30) ans 3awutbl oT nepeHanpsikeHns. Vicnonb3osanue Y30 CHIKAET pUCK NOPaKEHNS ANEKTPUYECKUM TOKOM.

Ilnynas GesonacHocTb

BypabTe BHUMaTeNbHbI, CNeauTe 3a TeM, YTO JenaeTe, U PyKOBOACTBYWTECh 3APABbLIM CMbICIIOM Npy paboTe ¢ ANeKTpo-
MHCTpyMeHTOM. He ucnonbayiiTe aneKTPOUHCTPYMEHT, €Cu Bbl YCTanu Unu HaXoAuTeCh NOA BO3AENCTBMEM HApPKOTU-
KOB, arnKoronsi unu nekapcrs. [Jaxe MUHYTHas HEBHUMATENBHOCTb NPU pPaboTe C 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM MOXET MPUBECTH K
CEpbe3HbIM TpaBMaM.

Wcnonb3yiiTe cpencTBa MHAMBMAYaNbHOW 3awmThl. Beeraa HageBaliTe 3awuTHbIe 04KM. Vicnonb3oBaHne cpencts MHon-
BUIyamnbHOM 3aLUNTbl, TaKUX Kak MPOTUBOMbINEBbIE Macky, HECKONb3siLas 3almTHas 00yBb, Kackv 1 CPeaCTBa 3aluuTbl Cyxa,
CHUX@ET PUCK CEPbE3HbIX TPABM.

MpepotBpatuTe cnyyaitHoe BkntoueHue. Mepen nogknoueHNEM K UCTOYHUKY NMUTAHWSA W/UNKM akKKyMynsTOpHOK 6aTapee,
a Takxe nepep TeM, kak 6paTb B PyKu UNM NEPEHOCUTL ANEKTPOUHCTPYMEHT, YoeanTeCh, YTO BbIKNKYaTenb HaXoAuTCs
B NOJIOXXEHUM «BbIKIKYEHOY. [TepeHocka 3NeKTPONHCTPYMEHTA C NarbLEeM Ha BbIKIKOYaTeNe Uiy BKIKYEHUE 3MEKTPOUHCTPY-
MEHTa C BbIKTOYaTeNnem B MOMOXEHUM «BKITHOHEHO» MOXET NPUBECTM K CEPLE3HBIM TPaBMaM.

lMepen BKNIOYEHUEM 3NEKTPOMHCTPYMEHTA U3BMEKUTE BCe PEryNUpPOBOYHbIE KIKOYM UMK FaeyHble Knouu. Koy unu raey-
HBI Kriod, OCTaBMNEHHbIE NPUKPENNEHHbIMM K BPALLAIOLLEACS YaCTI 3NEKTPOMHCTPYMEHTA, MOTYT MPUBECTY K CEPbE3HBIM TPaBMaM.
He BbITAIrMBaliTe pyKu CIIUIIKOM CUNLHO W He NepeHanpsraiTeck. Beeraa coxpaHsiite npaBUnbHYH 0CaHKy U paBHOBe-
cue. JTO NO3BONMT BaM NTyuLLe KOHTPONMPOBATb AMEKTPOMHCTPYMEHT B HENPEABUAEHHbIX CUTyaLMsiX BO Bpemst paboThl.
OpeBaliTech COOTBETCTBEHHO. He HapieBaiiTe CBOGOAHYHO ofexay W yKpalueHus. [lepxute BONockl U ofexay nopanbiue
OT ABMXYLUMXCS YacTel 3neKTPOMHCTpyMeHTa. CBoBOaHas ofexaa, YKpaLleHns Uin AnUHHBIE BOMOCH! MOTYT 3aLenuTses 3a
OBVKYLLNECS YaCTH.

Ecnu obopyaoBaHue o06opyaoBaHO ANs NOAKMIOYEHUs K CUCTEMaM MbineyAaneHus unu cbopa nbinu, yéeaurech, 4to
OHO MOAKITHOYEHO U UCMOMNB3YeTCA NPaBUILHO. VCnonb30BaHNe CUCTEM MbINEyAaneHnst CHIKAET PUCK BO3HUKHOBEHMS onac-
HOCTE, CBA3aHHBIX C MbIMbHO.

He nosBonsiite onbITy, Nony4eHHOMY B pe3ynkTaTe 4acToro MCNONb30BaHUs MHCTPYMEHTOB, NPUBECTU K HEOPEXHOCTU U Ur-
HOPMPOBAHMIO MPABWUN TEXHUKM 6e30NacHOCTM. HeOCTOPOXHbIE EACTBUS MOTYT B MIHOBEHME OKa MPUBECTY K CEPLE3HLIM TPABMaM.

Wcnonb3oBaHue 1 yxop 3a 3aNeKTPOMHCTPYMEHTaMu

He neperpyxaiite aneKTPOMHCTPYMEHT. Mcnonb3yiiTe aneKTPOMHCTPYMEHT, NOAXOAALMIA ANA npeanonaraeMon 3apauu. pa-
BIIbHO NOA0OPaHHbIN 3MEKTPOMHCTPYMEHT BbINOMHUT paboTy NyuLue 1 Be3onacHee npu 1CTIoNb30BaHIM Ha CBOEI PACHETHON MOLLHOCTH.
He ncnonb3yitte aneKTPOMHCTPYMEHT, €CKM BbIKNioYaTenb He BKNKOYAET U He BbiKntovaeT ero. No6oit NHCTPYMEHT, KoTo-
PbIM HeNb3s YNpaBnsTh C MOMOLLbHO BIKNIOYATENS), OnaceH 1 [OMKeH ObITb OTPEMOHTMPOBAH.

MNepen BbINONHEHNEM KakMX-NMOO PerynmpoBoK, 3aMeHO! NPUHAANEXHOCTEN UMW XpPaHEHNEM 3NEKTPOMHCTPYMEHTa OT-
COeAMHUTE BUNKY OT PO3ETKN M/MnK U3BReKuTe akKyMyNATOPHbIA GNOK (eCNU OH CLEMHbIN) U3 ANEKTPOMHCTPYMEHTA.
3TV Mepbl NPEAOCTOPOXHOCTU MPEAOTBPATAT Cy4aliHOE BKITKO4EHNE 3MEKTPONHCTPYMEHTa.

XpaHuTe MHCTPYMEHT B HeJOCTYNHOM ANA fieTei MecTe. He no3BonsiiTe nuLaM, He3HAKOMbIM C 3MEKTPOMHCTPYMEHTaMM UnK
[aHHOW MHCTPYKLMEH, paboTaTb C MHCTPYMEHTOM. JMIeKTPOMHCTPYMEHTHI ONACHbI B PyKax HEMOATOTOBNEHHbIX NOMb30BaTene.
MpoBoauTe TexHU4eckoe o6CMyXUBaHUE ANEKTPOMHCTPYMEHTOB M NpUHaaAnexHocTen. [poBepsiiTe MHCTPYMEHT Ha Ha-
NnYUe CMELLEHNS UNK 3aefaHns ABUXKYLLMXCS YacTeld, MONOMOK AeTaneit U NoBbIX APYrux HEMCNPaBHOCTEH, KOTOpble
MOTYT NOBMMATH Ha paboTy aNeKTPOMHCTPYMeHTa. YCTpaHsiiiTe Nobbie NOBpeXAeHUs Nepea NCNONb30BaHNEM 3NIEKTPO-
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MHCTpyMeHTa. MHOre HecuacTHble Cryyan MPOUCXOAAT M3-3a NIOXOT0 TEXHUYECKOTO 0GCMYXMUBAHMS SMEKTPOUHCTPYMEHTOB.
CopepxuTe pexyLiue MHCTPYMEHTBI B YUCTOTe U ocTpoTe. MpaBunbHo 06Cyx1UBAEMbIE PEXYLLME UHCTPYMEHTHI C OCTPLIMY
KPOMKaMy pexe 3aefatoT v Nierye KOHTPONMPYIOTCS BO BpeMst paBoThl.

Wcnonb3yiiTe aneKTPOUHCTPYMEHTbI, NPUHAANEKHOCTH, HACAAKY U T. A. B COOTBETCTBUM C HACTOALMMU MHCTPYKLIMAMHU,
NPUHVMAs BO BHUMaHWe TUN 1 YCNOBUS PaboTl. /cnomnb3oBaHie MHCTPYMEHTOB A71st paBoTbl, He NPeHa3HaYeHHOMN Anst STUX
Lieneit, MOXeT CO3AaTb OMacHyIo CUTyaLMIo.

PyKoSTKM 1 NOBEPXHOCTM AN 3aXBaTa AOMKHbI GbITb CYXUMM, YUCTLIMM 1 CBOGOAHBIMMU OT Macna v cMasku. CKombakue py-
KOSITKIA 1 IOBEPXHOCTY ANsi 3aXBaTa NPENATCTBYIOT Ge30MacHOMY CMONb30BaHMIO 1 KOHTPOMK) MHCTPYMEHTA B OMACHBIX CHTYaLMSIX.

PemoHT
PeMOHT 3neKTpOMHCTPYMEHTa crieyeT NPOBOAUTL TOMLKO B aBTOPM30BaHHbIX CEPBUCHBIX LIEHTPAX C UCMONb30BaHUEM
OpUIMHaNbHBbIX 3anacHbIX YacTel. ITo 06ecreumT Hagnexallyto paboTy aNeKTPOMHCTPYMEHTA.

NPEOYNPEXOEHWA NO TEXHWUKE BE3ONACHOCTU NPU CTPOUTENBCTBE

Mpu 6ypeHnm Heo6X0ANMO MCNONL30BaTh 3alUMTHbIE O4KM, @ B 3aBUCMMOCTY OT YCIOBMIA paboThl — Takxke U cpeacTea
3awmThI cnyxa. OCKOMKY 1 LyM MOTYT CTaTb MPUYNHON TPaBM.

MNepepn Hayanom paboTbl ybeauTech, 4TO PeXyLMil MHCTPYMEHT HaIEXKHO 3aKPEeNnmeH U He NOBPexXAeH. HesakpenneHHbIil
MK CRIOMaHHBII MHCTPYMEHT MOXHO BbIOPOCHTb.

He npukacaiiTech K BpawaloWMUMCs YacTAM 1 He NOAHOCUTE PYKM K 30He BypeHns. OTO MOXET MPUBECTY K 3anyTbiBaHNIO
11 TPaBMam.

Hukoraa He paGoTaiTe Ha CKOPOCTH, NPEBbILAOLLE MAKCUManNbHYH CKOPOCTL cBepra. Mpu BbICOKNUX CKOPOCTSX CBEPNO
MOXeT [1echOpMMPOBATHLCS, ECIN €MY NO3BOMNTL CBOOOAHO BPaLLATbCS, He KacasiCh 3aroTOBKY, YTO MOXET NPUBECTY K TpPaBMaM.
lMepen cMeHoI MHCTPYMEHTa, PerynpoBKOil UNW yAaNeHNeM CTPYXKKM BbIKNIOUMTE CTaHOK MU OTCOEAMHMUTE €ro OT UCTOY-
HUKa nuTaHmus. CryyaiiHblil 3amyck MOXET NPUBECTY K TPABME.

MpuknaabiBaiiTe ycunue TonbKo B HanpaBNeHWM OCU CBepna U He npunaravTe YpesmepHoro ycunus. CBepno Moxet
MOTHYTHCS, YTO MPUBEAET K NONOMKE UK NOTEpe KOHTPONS, @ CrIeA0BaTEeNbHO, 1 K TPaBMe.

NOArOTOBKA K PABOTE

Mepen Havanom paboTkl NpoBepsTe KOPNYC 1 COBANHUTENbBHBIN kabenb C BUNKOW Ha Hanu4ue noBpexaeHuii. Mpn obHapyxeHun
kakvx-nnbo NoBpeXAeHNIA He NpofjomKaTe paboty.

Bhumanwe! Bce paboTbl, CBA3aHHbIE C YCTAHOBKOM M 3aMeHOI paboumx MHCTPYMEHTOB, MOHTAXOM KpbILLEK 1 HaMpaBnsitoLLuX,
PErynupOBKOW U T. ., BOMKHbI BbINOMHSATLCS MPY BIKIIOYEHHOM 3MEKTPONUTaHUK. N03TOMy nepes Havanom aTux pabor: oTcoe-
ANHUTE Kabenb MHCTPYMEHTa OT po3eTku!

cbopka UHCmpymerma

[lepxatenb MHCTPYMEHTa BbINONHEH € koHycoM Mopae MT2. VHCTpYMEHTbI MOXHO YCTaHaBNMBATb HEMOCPEACTBEHHO B KOHYC
MT2 urm kocBeHHO Yepe3 apantep Weldon, koTopbiii ycTaHaBnmBaeTcs B koHyc MT2. Ha unniocTpaumsx nokasaHo usgenme ¢
ycTaHoBreHHbIM afantepom Weldon.

KoHycHoe kpenneHue MT2

QumcTUTE KOHYC B AEpXaTene MHCTPYMEHTa U CaM KOHYC MHCTPYMEHTa OT CTPYXKM W rpsiain. 3aTem BCTaBbTe UHCTPYMEHT B KOHYC
MT2 n 3acbukcmpyiiTe €ro [o Tex nop, Nnoka He NOYyBCTBYeTe conpoTuBnerue. Mocne dukcauun yoeamTech, YTo MHCTPYMEHT
HadeXHO 3akpenneH u HeT nodra. [INA U3BNEYeHNs MHCTPYMEHTa MCnonb3yiiTe Npopesb B HanpaensioLel kapetke, 4Tobbl
BbIABUHYTb UHCTPYMEHT 13 KOHyca MT2, a 3aTeM U3BMEKUTE €ro BPYYHYHO.

Kpennerue Weldon ¢ adanmepom (Il)

Ecrn ons Bawwero nHcTpymeHTa TpebyeTcs HanpaBRsHoLLMIA WTNCT, BCTaBbTE €r0 B MHCTPYMEHT nepen cOopkoit. BeTasbTe nH-
CTPYMEHT B afjanTep, BbIPOBHSATE MOCKYI0 YacTb XBOCTOBIKA C YCTAHOBOYHBIM BUHTOM W1 3aTSHUTE BUHT LUECTUrPaHHBIM Kiio-
4OM [0 TEX Mo, Moka He NOYYBCTBYETE COMPOTUBNEHNE, YOEAMBLUMCH, Y4TO BUHT OMMPAETCS Ha MIOCKY0 YacTb, a He Ha 3aKpy-
FMEHHYH0 YaCTb XBOCTOBMKA. [inst pa3bopkm MHCTPYMEHTa BbINONHUTE f[eiicTBIs B 0BpaTHoM nopsake. Mocne coopky ybeanTecs,
4TO MHCTPYMEHT HAAEXHO 3athnKCMPOBAH M He UMeeT NidTa.

Mepen Hayanom paboTel yGepuTe KMkouM U MHCTPYMEHTHI AN CBOpKM C paBoyero MecTa.

Kpennerue mawuHs! K mogepxHocmu

Mepen ycTaHOBKOA HA MOBEPXHOCTb yBeaUTeCh, YTO BCE MEpekmnioaTenit Ha naHenu ynpaBneHns HaxoasaTcs B NOMOXEHUN
«BbIKI» (0603HaYeHo OykBOM «O») 11 YTO WCKMIOYEHO CMyYaiiHoe BKIOYeHMe. PekoMeHayeTCs ycTaHaBnuBaTb MHCTPYMEHT A0
YCTaHOBKIN MarHUTHOI OMOpbI M MPY 3TOM OTKMIOYaTh BITKY OT PO3ETKM.

[pVKpennaiTe CTaHOK TOMbKO K YCTOMYMBOW, (heppPOMArHuTHON MOBEPXHOCTU [OCTATOYHON KECTKOCTU. OUMCTUTE KOHTAKTHYIO
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MOBEPXHOCTb MAarHUTHOTO OCHOBAHWS OT CTPYXKW, MbIK, MACNa, KPackl U PhIXION PXaB4HbI. Aresns MarHUTHOr0 OCHOBaHMS
3aBMCHT OT TONLLMHbI MaTepuana. PekoMerayemas TonLMHa NOANOKKA COCTABNSET He MeHee 12 MM, @ MUHMManbHas TONLMHA
Ans agreann — 10 MM CNOLLHON (heppoMarHUTHON cTanu. He npukpennsiiTe CTaHoK k TOHKOMY UCTOBOMY MeTansy.

Mpy GypeHnn Ha BbICOTe, B HAKNOHHOM, BEPTUKANbHOM Wi NEPEBEPHYTOM MONOKEHM, MCMONb3YyiTe [LONOMHUTENBHYIO 3aLLUTY
OT NafieHNsi, Hampumep, BEPEBKY UNK LieMb, NPUKPENNEHHbIE K YCTORYMBOI TOUKe. 3aTeM yCTaHOBUTE MarHUTHOE OCHOBaHWE Ha
3eMT10, BbIPOBHSINTE MHCTPYMEHT N0 MeCTy BypeHus v BKITKOUNTE MarHuT, yCTaHOBMB NEPEKioYaTenb MarHuTa B NonoxeHue «l».
/HpvkaTop [OMKeH 3aropeTbCs Nocne akTuBaLu MarHuTa. MpoBepsTe YCTOMYNBOCTb KPENMeHWs, NONbITaBLIMCL NepemMecTUTb
VHCTPYMEHT, He npunaras YpesMepHbIx yeunuit. Nepen BKMKYEHeM npuBofa ybeanTecs, YT0 MarHUTHOE OCHOBaHNE HaieHO
npuneraer k 3emne.

Ecnu marHuTHas onopa He [LepXUTCS HafEXHO, BbIKMIOUMTE MarkuT, YCTaHOBMB Nepekmioyatenb Markuta B nonoxexune «O», 1
OTKIIKYMTE ANeKTpOnuUTaHe. 3aTeM CHOBa O4YNCTITE NOBEPXHOCTb W MPOBEPLTE TONLLMHY 1 pa3Mep KOHTAKTHOW 30HbI. Mpn Heob-
XOAMMOCTM UCMONb3yiiTe AONOMHUTENbHYIO CTAMbHYIO NNAcTUHY COOTBETCTBYIOLLEN XECTKOCTM 11 MOBTOPUTE MPOBEPKY YCTOMYM-
BocTu. Ecnu npobnema coxpaHsieTcs, He HaunHaiiTe paboty. MpoBepsTe anekTponuTaHue 1 CocTosH1e CTaHka. Mpn oBHapyxe-
HIW Kakux-nnBo HeUcnpaBHOCTEN BEPHUTE CTAHOK B CEPBUCHBIN LIEHTP.

NCNONb30OBAHUE MHCTPYMEHTA

MpucTynaTh k paboTe MOXHO NOCne 3aBepLUEHIst NOATOTOBUTENbHbLIX PaboT, onucaHHbIx B NpeablayLem pasaene. YoeauTecs,
YTO MHCTPYMEHT HaZEKHO 3aKpermneH B fiepKaTene UHCTPYMEHTa, CTaHOK YCTONYUBO PaCronoxXeH, a MarHUTHoOe OCHOBaHME Ha-
[EKHO YOEpPKMBAETCS Ha 3aroToBKe.

Mepen Hayanom paboTbl ybeanTech, YTO BbIKMIYATEND HAXOAUTCS B MONOKEHUN «BBIKMY 11 YTO LUHYP MUTAHWS PaCcMONOXeH
TaKm 06pa3oM, YToBbl ero Hemb3st GbINO MOBPEANTL UM BbIEPHYTb. ECAN MCMIONb3yeTcst oXNnaxaeHue, MPOBEpLTE MOLAFOTOBKY
OXMaXOAMLLEN KUAKOCTU, TePMETUYHOCTb M BO3YXONPOHNLIAEMOCTL CUCTEMBI, @ TaKke 3alLuTUTe paBoyyto 30HY OT HecaHKLy-
OHWPOBAHHOO AOCTYNa.

Brumanue! Ecnv Bbl 3ameTuTe kakve-nnbo HeobbluHble LWYyMbl, NOTPECKNBaHNA 1N 3anaxu, HEMEASIEHHO BbIKNIO4UTE Apenb U
0TCOedMHUTE ee OT PO3ETKN.

BypeHue

YBenmBLUKCh, YTO MarHUTHOE OCHOBaHME BKIIOYEHO M CTaHOK HAAEXHO 3aKpenneH, NpoBepbTe, YTO MHCTPYMEHT He Conpuka-
CaeTcs C 3aroToBKON. YCTaHOBUTE NepekmioyaTenb HanpaBneHus BPaLLeHus B NONoxXeHue cBepneHus («I»), 3atem ycTaHoBuTe
nepekntoyaTenb B NONOXeHe «I» 1 HaYHUTE BpaLyeHue, NOCTENEHHO NOBOPaYMNBas PEryNsTop CKOPOCTH MO YACOBOW CTPENKe U3
nonoxexnst «O». YBeauTech, YT0 MHCTPYMEHT CBOBOAHO BPaLLAETCA W He TPETCA O 3aroToBKY, @ OCb CBEPIIEHIS NepneHaANKynsp-
Ha NOBEPXHOCTW. HauHMTE CBEpNEHMe C HU3KOI CKOPOCTbIO NOAAYM, MOCTENEHHO NPUBOAS MHCTPYMEHT B KOHTAKT C Marepuarnom.
Bo Bpems cBeprieHns nnaBHO nepemelLLaiTe pbidar nofayu WNMHAENS v NoAAEpKVBaiTe NOCTOSHHYIO yMEPEHHYIO Harpy3Ky Ha
NHCTPYMEHT, 6e3 PbIBKOB WM Ype3MepHOro AaBneHus. bonee BbICOKoe AaBneHue He ynyullaeT KayecTBO PE3KW 1 MOXET COKpa-
TUTb CPOK CITYXObl MHCTPYMEHTa 1 BUraTens.

Mpyn nosiBneHn HeoBbIYHbIX BUOPALIMIA, LuyMa UK 3aMeTHOro NlodTa HemeaneHHo NpexkpaTuTe CBepneHme 1 0CTaHOBUTE LLMMH-
Aenb. locrne 0CTaHOBKN MPOBEPLTE YCTONUMBOCTL KPEMMEHWs, COCTOSHIE MHCTPYMEHTA M YMCTOTY KOHTAKTHOM MOBEPXHOCTM
MarHuTHoro 0cHoBaHus. MeHsiiTe HanpaBnexne BpaLLeHs TONbKO NOCAE NOMHOI OCTaHOBKY LWNMHAENS. /cnonbayiiTe npoTiBo-
nonoxHoe Hanpaenexue BpalLleHmsi, 0603Ha4eHHoe cMBONOM «ll», TONbKO B Ka4eCTBE Pe3ePBHOTO BapuaHTa, eI UHCTPYMEHT
3aKMWHUIO UMK ECTIM OTAENUTL MHCTPYMEHT OT 3aroTOBKW CIIOKHO.

Mocne ceepneHns OTBEPCTUS YMEHbLUMTE CKOPOCTb MOAAYM W NMMABHO U3BMEKUTE MHCTPYMEHT M3 MaTepuana. 3atem ocTaHo-
BUTE CBEprIEHIe, YCTaHOBMB MEPEKMoYaTenb HanpaBneHus BpaLleHns B nonoxenne «O». YCTaHOBUTE Perynstop ckopocTu B
nonoxeHne «O» 1 NOBEpHUTE Nepekntoyatens B nonoxerue «Oy». [loxantech NOMHONM OCTaHOBKM MHCTPYMeHTa. Tonbko nocrne
OCTaHOBKM CrEAYeT BbIKMIOYUTL MArHUTHOE OCHOBAHWE C MOMOLLbI0 MAarHUTHOTO BbIKIIOYATENS 1 U3BNEYb CTaHOK M3 3arOTOBKM.
Mocne 3aBepLueHNst paboTbl OTCOEANHUTE BUMKY OT PO3ETKM 1 yAANUTE CTPYXKKY C paboyeil 30HbI.

OxnaxdeHue u yoaneHue Cmpyxku

Mpy cBEPNEHNN C UCMOMb30BaHUEM OXNaXKAIOLLEN XUAKOCTY Nepeq HavanoM paboThl 3anonHIUTe Gak oxnaxaaloLLer XuakocTh
CMa304HO-0XNaxaatoLLEN XUAKOCTbI0. Bo Bpems 3anpaBki ocTaBbTe BEHTUNb 6aka 3akpbiTbiM, 3aTem yoenuTech, YTo noatolLast
MarucTparnb He 3acopeHa W NpaBunbHO MOACOeAMHEHa Kk Baky oxnaxpatoLLeit XUAKOCTY 1 NepexofHoMy natpybky. OxnaxaeHue
Yepes LUNWHAEMb W 30HY PE3aHKsi BO3MOXHO TONbKO MK YCTAHOBKE NEPEXOAHMKA C MaTpyGKOM ANst OXNaXaaloLLEl X1aKoCTH.
Mepen ceprieHrem OTKpOIATE knanaH B IPOMEXYTOYHOE NOMNOKEHIe, YTo6bI 06eCneunTb LMPKYMSILMIO OXMaXAAHOLLEN XUAKOCTH.
Mpy 1cnomnb30BaHNMM CBEPNA ANsi CBEPNEHNS MPOBEPLTE MofaYy OXNaXKaoLLEN XUAKOCTH, HaxaB Ha HanpaBnsioLLyiA WTUGT, v
npy1 HEOBXOAUMOCTY OTPErYNUPYiATe NONOXeHe knanaxa. lepxuTe knana nofayun OXnaxaatoLLer XAKOCTU 3aKpbITbiM, koraa
CBEpIo He 1cnombayetcs. Mpu Mcnonb30BaHM OXMakaatoLLeit KUAKOCTI u3beraiite nonaaaHus ee Ha KOpMyc CTaHKa v 3neKTpu-
Yeckue KOMMOHEHTbI. [py CBEPEHNM B HAKTIOHHOM, BEPTUKANbHOM WNM MEPEBEPHYTOM MOMOKEHUN PEKOMEHZYETCS HAHOCUTb
Ha MHCTPYMEHT U 3aroTOBKY NacTa Ui Cnpeii ANsi CHUKEHWs pycka NonafiaHms XuaKkocTy B cTaHoK. Ecniv nofiaya oxnaxzaatoLueit
KMOKOCTM MpeKpaLLaeTcs BO BPEMsi CBEPIIEHNS UM pe3epByap C OXMaxaatoLLei KUAKOCTbI0 ONYCTEET, OCTAHOBUTE CBEPNIEHME,
BbIKIMIOYMTE CTAHOK 1 OTCOEAMHUTE Er0 OT UCTOYHUKA NUTAHNS Nepes 3anpaBKoi.
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CBepneHaﬂ CTPYXKa 1 CTePXEHb MOTYT CUNbHO HarpeBaTbCA, NO3TOMY y,CLal'IFIVITe WX TONbKO Nocne 0CTaHOBKW UHCTPYMEHTA U Bbl-
KNKoYeHna asuratend, UCnosb3ya BCnomoratenbHble MHCTPYMEHTbI, Take KaK LLEeTKa. lMNoanepxuBaiTe 4YnucToTy pa6oqel7| 30Hbl,
a nocrne 3aBepLueHns pa60TbI yuanﬂme CTPYXKY C MarHUTHOTO OCHOBaHWA W KOHTAKTHbIX I'IOBerHOCTeVI, TaK KaK 3arpasHeHune
ocnabnset ycunue 3axummMa.

Pezynuposka 0aeneHus kKapemku Ha Hanpaensouyio

Ecnu HanpaBnsiolLas kapeTka 3aknuHWUBAET UM MOSIBRSIETCS 3aMETHbIN N0, OTPerynupyiiTe NPUXUMHOE yCunue Hanpaensito-
LLielt KapETKI K BEPTUKANbHO HanpaBnsoLLEeN C MOMOLLbIO PEryMMPOBOYHbIX BUHTOB, PACroNOXeHHbIX CBOKY Kopryca ABuratens.
Mepen perynupoBKoiA BbIKMKYMTE CTAHOK C MOMOLLBHO BBIKIHOYATENS NUTaHMS, OTCOEAMHUTE BUIIKY OT PO3ETKM U 0CnabbTe KOHTP-
raitku. Perynupyite perynmpoBOYHble BUHTbI C HEGOMbLUMMM LaramMy v paBHOMEPHO, NPOBEPSiS MNaBHOCTb ABUXEHMS HAnpaBns-
foLLei KAPETKM C NOMOLLBHO phlyara Nojaym WhnHAens, YTobbl y6eauTsest B OTCYTCTBIM MiodTa W 3aefjaHins BO BCeM AnanasoHe
ABVKEHuS. [ocne JOCTUXEHMs MPaBUNbHOMO BbIPABHIUBAHMS 3aTSHUTE KOHTPraiikv Asl hMKCALMM MOTOKEHMS!.

PerynupoBatb CriefiyeT Tombko npu HeOBGXOAUMOCTH, NMOCKONbKY AaBNEHE YCTaHaBNMBAETCS NMPABUITBHO Ha 3aBOZE, U KOPPEKT-
POBKa PEKOMEHAYETCS TOMbKO NOCHE ANUTENBHOTO UCTIONb30BAHMS UMW MOCHE CUMbHBIX YAAPHBIX HArpY3oK.

[ononrumensHeie npumeyarus

Bo Bpewms pabotbl aenaiite nepepbisbl. Mocne kaxabix 30 cekyHA paGoTbl MHCTPYMeHTY Tpebyetcs 90 cekyHA nepepbiBa
ONs orpaHuyYeHus HarpeBa ABuratens. He pabotaiite HenpepblBHO 6onee 3 4acoB, YTOBbI CHU3UTL PUCK NMEPErpeBa aMneKTpo-
MarHuTa MarHuTHOro 0cHoBaHws. [ocne AUTENbHOro 1CMONb30BaHNS BbIKMIOYaIiTe CTaHOK /30 NOMHOTO OXNaXAeH!s MarHUTHOrO
OCHOBaHMS. He octaBnsiTe CTaHok 6€3 MpUCMOTPa, KOrfa OH MOAKMKOYEH K UCTOYHMKY MuTanms. Mocne 3aBepluenns pabots
npekpaTuTe CBeprerme, ybeauTech, YTO BCE ANeMeHTbl YpaBneHms BIKMIOYEHb!, 3aTeM OTCOEAMHINTE BUIKY OT PO3ETKA.
CTpyxKa, CBEpNO, NPOCBEPAEHHOE OTBEPCTUE W MHCTPYMEHT MOrYT OCTaBaThCs FOPSYMMM, NOSTOMY He MpUKAcaMTECh K HUM
ronoii KoXeli cpasy nocre 1cnonb3oBaHns. Mepen YMCTKOM, 0CMOTPOM, TEXHUYECKUM OBCTYXVBAHMEM UMM XpaHEHNEM CTaHKa
OTKTIO4TE €ro OT 3MEKTPOCETY W faiATe BCEM rOpsIYMM YacTsIM OCTbITb. [pu paboTe B nepeBepHyTOM nonoxeHn ybeautecs, Yto
CTPYXXKa He MonaaaeT B BEHTUNSALMOHHbIE OTBEPCTIS.

OBpaTuTe BHUMaHKe, YTO CUNbHOE [aBNEHIe CBEPXY MOXET NPUBECTM K NEPEMELLEHNIO CTaHKa, Aaxe eCni MarHuTHas onopa
3a/eiCTBOBAHa, NOSTOMY HE OMMpalTeCh Ha CTAHOK 1 He OKa3blBaiiTe Ha Hero GOKOBOe AaBNEHMe, KOTOPOE MOXET BbI3BaTb €ro
CMeLLeHve.

TEXHWYECKOE OBCNY>XMBAHWUE U XPAHEHUE

BHVMAHWE! Mepen BbinonHeHnem nobbix perynupoBok, 06CnyX1BaHNs Uk PEMOHTA OTKIIYMTE MaLLMHY OT anekTpoceTy. Mo-
cne 3aBepLUeHNst paboT NpoBepbTe TEXHNYECKOE COCTOSHME MaLLMHbI, BU3yanbHO OCMOTPEB KOPMYC ABUraTens, aneKTpuieckii
kabenb ¢ BUNKOW 11 UKCATOPOM HaTsikeHMs, paboTy BbIKIKYATENS Y MArHUTHOTO BbIKNIOYATENS), NEpeKIoYaTens HanpasneHus
BpALLEHNS 1 perynsTopa CKOPOCTH, MPOYMCTUB BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTUS, YPOBEHD LyMa NOALIMIHUKOB 1 LIECTEPEH, 3any-
CTVIB MaLLMHY 1 y6eavBLIMC B NNaBHOCTM ee paboTbl. [Tiobble 0BHapyXeHHbIe BO BpeMS 0CMOTPA MN 3KCMyaTaLuy Hencnpae-
HOCTM SBNSIKOTCS CUTHANOM K HeOBXOANMOCTI NPOBEAEHNSt PEMOHTA B CEPBICHOM LIEHTPE.

Mepuoanyeckn NpoBepsiiTe, CMasbiBaiiTe 1 NI HEOOXOAMMOCTY PETYNNPYIATE CKONMb3ALLNE ANEMEHTI BEPTUKanbHOI Hanpaens-
foLeit, 4tobbl YCTpaHUTL NIOT 1 0becnewnTb NNaBHOE NepemeLLeHne HanpasnsoLLel kapeTkn. OCMOTPUTE MarHuTHYI0 onopy
Ha Hanuuve NOBPEXAEHMIn MarHUTHOI MOBEPXHOCTI W 3aLLMTHOTO cnost. Mpu 0bHapyXeHU NOBPEeXAEHNIA He NpoaomKalTe pa-
60Ty [0 YCTPaHEHMS HEUCPABHOCTY.

Mocne 3aBepLuenns paboTbl O4UCTATE KOPMYC, BEHTUNALMOHHBIE OTBEPCTHUS, NEPEKIIoYaTeNi 1 MarHUTHOE OCHOBaHME, Hanpu-
Mep, CTpyeit Bo3dyxa nop fasneHnem He Gonee 0,3 MMa, LeTKoi unn Cyxoi TkaHbto, He UCNIONb3yst XUMUKATLI UMK YUCTALLME
cpencTBa. MHCTPYMEHTbI M PYKOSITKI O4MCTUTE CYXOW YMCTON TKaHbIHO.

CTaHoK CriefyeT XpaHuTb B CyXOM, 3aKpLITOM MOMELLEHIM, BAanK OT UCTOYHUKOB TeMnna, Bnarv 1 KoppoauoHHbIX BellecTs. Mecto
XpaHeHus AOMKHO ObITb HEAOCTYMHO ANsl 4ETEN 1 NOCTOPOHHNX ML, Mepern XpaHeHUeM BbIKIIOUNTE CTaHOK, OTCOEAMHITE BUIKY
OT PO3ETKI M O4UCTMTE KOPMYC, BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTUS U MarHUTHOE OCHOBaHME. PeXyLLne MHCTPYMEHTI CrieayeT U3Bneyb
113 iepXaTens UHCTPYMEHTa U XpaHTb OTAENbHO, YTOBbI 13bexaTb NOBPEXAEHWI 1 CryyaitHbx TpaBM. CTaHOK creayeT XpaHuTb
B YCTO4YMBOM NONOXEHMH, 3aLLMLLEHHOM OT OMPOKVABIBAHNS U yAapoB. LLIHyp nuTaHus pomkeH 6bTb NPONoxXeH be3 HaTsKeHus,
He CKPYYeH Tyro v 3aLuyLLeH OT nepernbos.
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XAPAKTEPUCTWUKW IHCTPYMEHTY

MarHiTHMI? ApUIb — Lie eneKTPOIHCTPYMEHT, MPU3HAYEHNIA AN CBEPANIHHS OTBOPIB y CTaneByX KOMMOHEHTaX, 30KpeMa Y BEMMKIX
KOHCTPYKLiisiX Ta Mifj Yac NonboBMX MOHTaXHMX pobiT. EnexktpomarkitHa ocHoBa 3abeanedye ctabinbHe KkpinneHHst Ao hepomar-
HITHOI NOBEPXHI 3aroTOBKY, LLIO J03BOMSE NPALIOBATM K HA FOPU3OHTAMbHIX, TaK i HA BEPTUKambHWUX NOBEPXHSIX. PyyHa HanpsiMHa
nopavi 3abesneyye To4YHe BeeHHS iHCTPYMEHTY Ta [J03BONSiE OTPUMYBATY MOBTOPIOBaHI pesynsTraTit 06pobku. MpasunbHa, Hagilt-
Ha Ta besneyHa poboTa iHCTPYMEHTY 3anexwTb Bif 0ro NPaBUNLHOTO BUKOPUCTAHHS, TOMY:

lMepen BUKOPMCTaHHAM iHCTPYMEHTY NpoYMTaNTe BCH IHCTPYKLIiHO Ta 36epexiTb ii.

lMocTauanbHuK He Hece BianoBifanbHOCTI 3a Byab-ki 30UTKM, O BUHIKIN BHACTIAOK HELLOTPUMAHHS NpaBun 6esneku Ta peko-
MeHAaLii Lboro NocibHuKa.

OBNAOHAHHA

Bupib noctavaeTbes y komnnexTi, ane noTpebye cknafaHHs, Sk on1caHo Aani B LbOMY MociGHUKy. Bupi® micTuTb BCTaHOBMEHMA

apgantep MT2 Ha Weldon.

TEXHIYHI NAPAMETPU
Mapametp 0, if 3HayeHHs
Howmep y katanosi YT-820502
Hanpyra mepexi [V~] 220-240
Yactora mepexi [u] 50/60
HomiHanbHa notyxHicTe [B] 1800
HomiHanbHa WwewakicTs [x81] 0-550
Tun i po3mip pyyku [mm] Mopse MT2
Makc. aiameTp cnipanbHoro csepana [mm] 13
Makc. aiametp TpenaHaLiitiux dpes [mm] 50
Cuna marHity [MH] 13800
PoBounii xig [mm] 180
MakcumanbHa rubnHa ceepaniHHs [mm] 50
Liukn poGora/nepepsa [c] 30/90
Maca [kr] 20.4
PiseHb wymy
- 3gykosui ek L, + K (86 (A)] 86,0+3,0
- 3Bykosa noTyxHicTs L, + K (86 (A)] 99,0£3,0
PigeHb BibpalLjii [m/c?] 65+1,5

3asBreHe 3Ha4eHHst LIYMOBOTO BUNPOMiHIOBAHHS ByNno BUMIpSHO 3a AONOMOTOK0 CTaHAAPTHOrO MeTopy BUNpoOyBaHb i Moxe
6T BUKOPUCTAHO ANS MOPIBHAHHS OHOTO IHCTPYMEHTY 3 iHWUM. 3asBNeHe 3HaYeHHS! LLYMOBOTO BUNPOMiHIOBaHHS MOXe ByTu
BMKOPUCTAHO A151 NONepeaHbOi OLiHKM BNNWBY.

3anBneHe 3aranbHe 3HayeHHs BibpaLii byno BMMIpSHO 3a JOMOMOTOK CTaHAAPTHOrO MeTody BUNPOBYBaHb | Moxe GyTH BUKO-
PUCTAHO [NS NOPIBHAHHS OBHOTO IHCTPYMEHTY 3 iHWMM. 3asBneHe 3aranbHe 3HaueHHs Bibpalii Moxe Byt BuKkopuCTaHo Ang
nonepenHbOI OLIHKIA BNAMBY.

Mpumitka: Bibpavis Ta wym nig yac poboTi iIHCTPYMEHTY MOXYTb BIAPI3HATUCS Bif 3aBNEHOTO 3HAYEHHS 3aNexHO Bif cnocody
BIKOPUCTAHHS! IHCTPYMEHTY.

Mpumitka: 3axoay 6esnekn Ang 3axucTy onepatopa MoBWHHI ByTv BCTaHOBNEHI Ta 6a3yBaTucs Ha OLHLI BNMNBY 3a PaKTUYHINX
YMOB BUKOPUCTaHHS! (BKMHO4K04M BCi YaCTUHIN POBOYOTO LMKy, Taki Sik 4ac, KOnW IHCTPYMEHT BUMKHEHO abo NpaLitoe Ha XOnocTo-
My X0gy, Ta Yac akTuBaLlii).

3ATANbHI MONEPEAXEHHA 3 BE3NEKW NMPU POBOTI 3 ENEKTPOIHCTPYMEHTAMU

YBara! YBaxHo npouuTaiiTe BCi nonepemxeHHs oo 6e3nekw, intocTpauii Ta TeXHIYHI XapaKTepuCTUKM, WO HAaJaTLCA
pa3omM i3 UMM enekTPOIHCTPYMEHTOM . HeoTpuMaHHs ix Moxe NpuU3BECTU A0 YPAKEHHS €NEKTPUYHUM CTPYMOM, NOXeXi abo
CEpH03HIX TPaBM.

36epiraitTe BCi nonepemXeHHs Ta iHCTPYKLIT ANS NOAANbLIOrO BUKOPUCTAHHS.

TepMiH «eneKkTPOIHCTPYMEHT, L0 BUKOPUCTOBYETLCA B MOMEPEAKEHHSX, CTOCYETbCS BCIX €MEKTPOIHCTPYMEHTIB, K APOTOBMX,
TaK i 6e3apoTOBMX.

Besneka Ha po6oyomy micui
Tpumaiite CBOE poGoYe MicLie A0Bpe OCBITREHNM i uncTUM. Bearap i noraHe OCBITTIEHHS! MOXYTb NPU3BECTM A0 HELLACHNX BUNALKIB.

OPUTIHANbLHA I HCTPYKLIS
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He BuKopucTOBYyITE €NEKTPOIHCTPYMEHTH y BUOYXOHEOE3NeYHUX CepesioBUILaX, HaNpUKNag, Y NPUCYTHOCTI nerkosa-
AMUCTMX PiAuH, ra3iB abo BUNAPiB. ENEKTPOIHCTPYMEHTI CTBOPIOOTb iCkpU, ki MOXYTb 3ananuTit nun abo Bunapy.
TpumaiiTe fiTeit Ta CTOPOHHIX 0Cib nopani Bif Balwoi po6o4oi 30HK. Brpata KoHLEHTpaLlii MoXe MPpU3BECTM 30 BTPATU KOHTPONHO.

Enektpo6e3aneka

Bunka wHypa xuBneHHs mae Bignosigati posetui. He moaudikyiTe BUnKy xoaHUM YuHoM. He BUKopucTOBYiTE apanTe-
Py ANA WTeKepiB i3 3a3eMNeHUMM eNnekTPoiHCTPYMeHTaMu. HemoaudikoBaHa BUNKa, LLUO BiANOBIAAE PO3ETL, 3MEHLLYE PU3NK
YPaXeHHS eneKTPUYHUM CTPYMOM.

YHWKaiiTe KOHTaKTY Tina i3 3a3eMNneHMMMU NOBEPXHAMM, TakuMK K TPYOK, paaiaTopy Ta XonoaunbHUKN. 3a3eMneHHs Tina
30iNbLUYE PU3NK YPAKEHHS ENEKTPUYHIM CTPYMOM.

He nipnaBaitTe enekTpoiHCTpyMeHTH BNNMBY onaaiB abo Bonoru. MonagaHHs Bogy abo BONOr BCepeanHy enekTpoiHCTpy-
MEHTY 30iMbLUYE PU3NK YPaXeHHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

He nepeBaHTaxyiTe WHYp XUBNEHHA. He BUKOPMCTOBYWTE LIHYP XMBNEHHA AN NePEHECEHHS, BUTATYBaHHA abo BiA-
KNIYEHHA BUNKY Bif po3eTku. TpuMaliTe LWHYP XWUBMEHHA noaani Bif Tenna, onii, rocTpUX KpaiB Ta pyXoMUX YacTyH.
MoLwkomkeHin ab0 3annyTaHNi LWHYP XUBNEHHS 30iMbLLYE PU3NK YPAXKEHHS ENEKTPUIHIM CTPYMOM.

MNig yac poboTu Ha BiAKPUTOMY NOBITPiI BUKOPMCTOBYIMTE NOAOBXKYBaYi, NPU3HAYeHi AN BUKOPUCTAHHS Ha BiAKPUTOMY
noBiTpi. BukopucTaHHs NofoBxyBaya, NpUAATHOrO ANs BUKOPUCTAHHS Ha BiAKPUTOMY MOBITPI, 3VEHLLYE PU3NK YPaXKEHHS enek-
TPUYHUM CTPYMOM.

AKLO BUKOPUCTaHHSA eNEKTPOIHCTPYMEHTY Y BONOTOMY CepefioBULLi HEMUHYYe, BAKOPUCTOBYIATE NPUCTPIil 3aXUCHOTO BiA-
kntoyeHHs (M3B) ans 3axucTy Bin Hanpyrv XuBNeHHA. BukopuctanHs M3B 3HKye pUank ypakeHHst eNnekTpUYHIIM CTPYMOM.

OcobucTa Ge3neka

ByabTe yBaxHi, cTexTe 3a CBOIMU AisIMU Ta KOPUCTYNTECS 3[AOPOBUM FNy3A0M NMif Yac Po6GOTH 3 €NEKTPOIHCTPYMEHTOM.
He BMKOpUCTOBYIATE €NEKTPOIHCTPYMEHT, AIKLO BU BTOMUNUCS abo nepebyBaeTe NiA BNINMBOM HapKOTMKIB, anKOTONH Yu
nikiB. HaBiTb MUTb HEYBaXHOCT M Yac pobOoTY 3 eneKTPOIHCTPYMEHTOM MOXe NPU3BECTN A0 CEPVO3HNX TPaBM.
BukopucToByitTe 3acobu iHAMBIAYanbHOro 3axmcTy. 3aBXAW oAsranTe 3acodu 3axucTy ouelt. BukopuctanHs 3acobis iH-
[OVBiflyanbHOr0 3aXMCTy, TakiX sik NAN03aXxvCHi Macku, HEKOB3HE 3aXVCHe B3yTTS, kackv Ta 3ac06U 3aXMCTy CyXy, 3HIKYE PU3NK
CEepi03HMX TPaBM.

3anobiraitte BunagkoBomy 3anycky. lNepep nigknoueHHsiM Ao [xepena XUBNEHHA Talabo akymynsTopHoi Garapei, nia-
HATTAM ab0 NepeHeceHHAM eneKTPOIHCTPYMEHTY NepeKoHalTecs, WO BUMMKaY 3HAXOANTLCA Y BUMKHEHOMY MONOXKEHH.
lepeHeceHHs eneKTPOIHCTPYMEHTY 3 nanbLieM Ha BUMUKaYi abo BBIMKHEHHS €MeKTPOIHCTPYMEHTY, KON BUMMKAY 3HaXOAUTbCS Y
BBIMKHEHOMY MOMOXEHHI, MOXe MPU3BECTM 10 CEPIO3HNX TPABM.

BuitMiTb Gyab-AKkui peryntoBanbHUIA KN4 abo raikoBUiA KMoy nepef YBIMKHEHHSIM €NEeKTPOiHCTPYMEHTY. [aitkosuil
KN4 abo KoY, 3anuLLeHNi NPUKPINAeHM 40 06EPTOBOI YaCTUHN eNEKTPOIHCTPYMEHTY, MOXe NPU3BECTU A0 CEPIO3HNX TPaBM.
He nepeHanpyxyiiTecs Ta He po3ruHaiTe pyku. 3aBXau NiATPUMYIATE NpaBUNbHY NocTaBy Ta piBHOBary. Lie go3sonvtb
BaM KpaLLie KOHTPOOBATU ENEKTPOIHCTPYMEHT y HenepeadayeHmx cutyaLisx nig vac pobotu.

OpsraiTecs BignoBiaHo. He HociTb BinbHUIA ogsar abo npukpacu. Tpumalite Bonoccs Ta oasr nogani Bif pyxoMux ya-
CTUH eneKTPOIHCTPYMeHTY. BinbHuit oasr, npukpacy abo AoBre BONOCCA MOXYTb NOTPANUTH B PYXOMi YaCTUHU.

Akwo obnagHaHHs obnagHaHe Ans NigKNOYeHHs 4O CUCTEM NUMOBIOBNEHHS abo 360py NuITy, NepeKoHanTeCs, O BOHM Nip-
KITHo4eHi Ta BUKOPUCTOBYHOTLCS HANEXHUM YMHOM. BUKOpUCTaHHS MUOBMOBMIOBaYA 3HIDKYE prank Hebesnek, NoB'33aHuX i3 Mnnom.
He po3Bonsiite gocsigy, HabyToMy B pe3ynbTati YacToro BUKOPUCTAHHS IHCTPYMEHTIB, NPU3BECTH A0 HeobepeXHOCTi Ta
irHopyBaHHs npaBun 6e3nekn. HeobepexHi Aii MOXyTb NPU3BECTY O CEPIIO3HIX TPABM 3a YaCTKy CEKyHM.

BukopucTaHHs Ta gornsg 3a enekTpoiHCTpyMeHTaMu

He nepeBaHTaxyiiTe eneKkTpOiHCTPyMeHT. BUkopucTOBYITE NPaBUNbHUIA €NEKTPOIHCTPYMEHT NS LiNbOBOro 3acTocy-
BaHHs1. [paBumbHUA €NEKTPOIHCTPYMEHT BUKOHYBaTUMeE poboTy Kpalle Ta 6e3nevHille, SKLIO BUKOPUCTOBYBATY 110r0 3 po3pa-
XYHKOBOIO NOTYKHICTIO.

He BuKoOpuCTOBYITE €NEKTPOIHCTPYMEHT, SIKLIO BUMUKAY He BMUKAE Ta He BUMMKAE MOr0. Byab-skuii iHCTPYMEHT, SIKUM He
MOXHa KepyBaTyl 3a JONOMOrO BUMMKaYa, € Hebe3neyHnm i noTpebye pemoHTy.

Bin’eqHaliTe wrencenbHy BUNKY Bif po3eTk1 Ta/abo BUAMITL akyMynsaTOpHy 6aTapeto, SIKLO BOHA 3HiMHa, 3 eNeKTPOiH-
CTPYMEHTY, Neplu HiX BUKOHYBaTH OyAb-AKi HanaWTyBaHHA, 3MiHIOBaTH akcecyapy abo 30epiraTi enekTpoiHCTPYMEHTH.
Lli 3anobixHi 3axomn 3anobiraTuMyTb BUNALKOBOMY BBIMKHEHHIO €MEKTPOIHCTPYMEHTY.

36epiraitTe iHCTPYMEHT y HeloCTYNHOMY Anisl Aitent Micui. He fo3Bonsiite oco6am, siki He 3HaOMi 3 eNeKTPOIHCTPYMeH-
Tamu abo He 03HAMOMITEH] 3 UMM IHCTPYKLISIMM, KOPUCTYBATMCA IHCTPYMEHTOM. EnekTpoiHCTpyMeHTI HebesneyHi B pykax
HenifroToBNEHNX KOPUCTYBauiB.

06cnyroByitTe enekTPOIHCTPYMEHTH Ta akcecyapy. MepeBipaiTe IHCTPYMEHT Ha HAsBHICTb Nepekocy abo 3aKnvHIOBaH-
HSl PyXOMUX YaCTUH, NONIOMOK AeTaneii Ta 6yab-AKMX iHWKX CTaHiB, AIKi MOXYTb BMIIMHYTH Ha POBOTY eNeKTPOIHCTPyMeH-
Ta. YCyHbTe Oyab-AKi NOWKOMKEHHS Nepes BUKOPUCTAHHAM €NeKTPOIHCTPYMeHTa. barato HellacHux BUNaaKis CipuinHeHi
noraHo 06CyroByBaHUMI €NEKTPOIHCTPYMEHTaMM.

TpumaiiTe pixyyi iIHCTPYMEHTU YUCTUMM Ta FOCTPUMM. Pixyyi iIHCTPYMEHTI 3 TOCTPUMM KPAsiMK, siKi HAMEXHUM YUHOM OIS
AaloTb, MEHLU CXWMbHI A0 3aKMMHIOBAHHA Ta iX NErtue KOHTPOMIoBaTH Mg yac pobotu.

OPUTIHANbBHA IHCTPYKLUISA
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BukopucToByiiTe eneKTpOiHCTPYMEHTH, akcecyapy, HacaaKku TOLLO BiAMNOBIAHO A0 LMX iHCTPYKLiN, BPaxoByH4M TN Ta
yMOBY po6oTy. BUkopucTaHHs iHCTPYMEHTIB Anst poBOoTH, He MPU3HAYeHOT NS X, MOXe CTBOPUTI HeDeaneyHy cutyaLiio.
TpumaiiTe pyy4ku Ta NOBEPXHi ANS 3aXOMNEHHA CyXUMM, YNCTUMM Ta 6e3 cnipis onii Ta MacTvna. Crinabki py4kv Ta MOBEPXHi
ANs 3aX0NneHHs NepeLLKoAXatoTb BeaneyHii poboTi Ta KOHTPOMK) IHCTPYMEHTY B HEBE3NEUHNX CHTYaLYisX.

PemoHT
PemoHTYiiTe CBill eNeKTPOIHCTPYMEHT NUILE B aBTOPU30BAHNX PEMOHTHUX MaiCTEPHSAX, BUKOPMCTOBYIOYN NIULLE OpHTi-
HanbHi 3anacHi yacTuHu. Lie 3abe3neuntb HanexHy poboTy enekTPOIHCTPYMEHTY.

NONEPEQXEHHA LWOOO BE3NEKKN NMPU KOPUCTAHHI CBEPUNbHUX BYOWUHKIB

MNig yac cBepANniHHA BUKOPUCTOBYITE 3aCO0M 3aXMUCTY OYel Ta, 3aNeXHO Bif yMOB Po6OTH, TaKoX 3acoby 3aXMCTy CnyXy.
Ynamk Ta Lwym MOXYTb CTIPUYUHUTY TPaBMMK.

Mepen noyaTkom poGoTM NepeBipTe, YM PiXYUMIA IHCTPYMEHT HaneXHUM YUHOM 3aKpiNNeHuid Ta He NoLKomKeHni . He-
LinbHO 3aKpinneHni abo 3namaHni iIHCTPYMEHT MoXe 6yTh BUKMHYTUI.

He Topkaittecsi 06epToBNX YacTUH i He nigHOCKLTE pyku No6nKU3y 30HM cBepANiHHA. Lie Moxe Npu3BecTi 40 3annyTyBaHHS
Ta TPaBMyBaHHS.

Hikonu He npautoiiTe Ha WBUAKOCTI, WO NepeBuLLYE MaKcMManbHy WBKAKICTb CBepAna. Ha BULLMX LWBUAKOCTSX CBEPANO
MOXe 3irHyTUCS, IKLLO oMY [03BONNTY BinbHO 0BepTaTUCS, He TOPKAKOUNCh 3aroTOBKM, LLO MOXe NPU3BECTY [0 TPaBMYyBaHHS.
MNepep 3miHOMO iHCTPYMEHTIB, perynioBaHHAM abo BuAaneHHAM CTPYXKM BUMKHITL MalIWHY Ta Bif’eaHaiiTe ii Bin mxepe-
na XvBneHHs. Bunaakosuii 3anyck MOXe Npu3BecTy 0 TpaBMYBaHHS.

Tuck cnip 3acTocoByBaTH NiLLE Y HaNPAAMKY OCi CBepAna, He 3aCTOCOBYIATE HaAMipHOro TUCKy. CBEpaAno MOXe 3irHyTucs,
L0 Npu3Beze A0 110ro NonomKku abo BTpaTi KOHTPONHO, LLO, Y CBOK) Yepry, MOXe MPU3BECTM 10 TPaBMyBaHHS.

NIArOTOBKA 10 POEOTHU

lMepen novatkom poboTi nepeBipTe Kopnyc Ta 3'eHYBaNbHNI kKabenb 3i LITEKEPOM Ha HASIBHICTb MOLUKOKEHb. FKLLO BUSBNEHO
Oynb-5iKi MOLUKOKEHHS, He NPOAOBXYITE poboTy.

Mpumitkal Yci gii, noB's3aHi 3 BCTAHOBMEHHSIM Ta 3aMiHOI0 POBOUNX IHCTPYMEHTIB, BCTAHOBMEHHSIM KPULLOK Ta HaNpsiMHKX, pe-
rynioBaHHAM TOLLO, HEODXIHO BUKOHYBATY NpW BUMKHEHOMY JXVBMEHHI, TOMY nepef noyaTkom Lux pobiT: Bin’eaHaiiTe kabenb
iHCTpyMeHTY Bif po3eTku!

3b6ipka iHcmpymeHmy

Tpumau iHCTPyMEHTY BUrOTOBMEHMIA 3 koHycoM Mopae MT2. IHCTpyMeHTU MOXHa MOHTYBaTH Ge3nocepeaHso B koHyc MT2 abo
onocepeakoBaHo yepes apantep Weldon, sikuit MOHTYETbCS B KoHyc MT2. Ha intocTpauisix nokasaHo Bupib i3 BCTaHOBNEHUM
apgantepom Weldon.

KoHycHe KpinneHHs MT2

OunCTiTb KOHYC Y TPUMAYi IHCTPYMEHTa Ta CaM KOHYC iHCTPyMEeHTa Bif CTPYXKi Ta 6pyay. MoTiM BCTaBTe iHCTPYMEHT Y KOHyC
MT2 Ta 3akpiniTb 10ro, Aok He BiA4yeTe onip. [1icns BCTAHOBMEHHS NepeBipTe, YW HAAIMHO 3aKpinneHUA IHCTPYMEHT i Yk Hemae
nohy. LLlo6 BUmanuTL iHCTPYMEHT, CKOpUCTaINTECS NA30M ANsi BUBEAEHHS B HaNpaBnsitovii kapeTwi, Wob BUTAIHYTM Oro 3 Ko-
Hyca MT2, a notim BMAaniTb 110ro Bpy4Hy.

KpinnexHs Weldon 3 adanmepom (Il)

AKWo BaL iHCTPYMeEHT noTpebye HanpAMHOTO LWTKATa, BCTaBTE AOr0 B IHCTPYMEHT nepen cknaaaHHaM. BcTaTe iHCTPYMeHT y
aganTep, BUPIBHANTE NNOCKY YACTUHY XBOCTOBMKA 3i CTOMOPHNM FBUHTOM i 3aTSAMHITb IBUHT LUECTUMPAHHIM KITOYEM, 0KV He Bif-
uyeTe onip, NepeKOHaBLLC, LU0 MBUHT NEXWTb Ha NNOCKIN, a He Ha 3aKpyreHili YacTuHi xBocToBuKa. LLlo6 posibpaTy iHCTpymMeHT,
BMKOHalTe KPOKY y 3BOPOTHOMY nopsiaky. Micns cknagaHHs nepesipTe, Ui iHCTPYMEHT HafiIHO 3aKPINNeHuii | Y Hemae MoaTy.

Mepep novatkom poboTy BULAniTh KMkodi Ta MOHTaXHI IHCTPYMEHTM 3 poBOYOi 30HM.

KpinneHHs MawuHru Ha nogepxHio

[Nepeq BCTAHOBMEHHSIM HA NOBEPXHIO NEPEBIPTe, Y BCi NepemMikayi Ha naHeni kepyBaHHS 3HaX0AATbCS Y BUMKHEHOMY MONOXEHHI
(nosHayeHi ,0”), i 1 3anobiraeTbCcs BUNaAKOBOMY BBIMKHEHHIO. PEKOMEHAYETHCS BCTAHOBUTY IHCTPYMEHT Nepef 3aCTOCYBaHHAM
MarHiTHOI HiXKki Ta pOBUTY Lie, Bif'€AHABLUM BUIKY Bifl PO3ETK.

KpiniTb npucTpiit nuwwe [o cTabinbHoi dhepoMarHiTHOI NOBEPXHI 3 AOCTATHBOK KOPCTKICTI0. OUMCTITb KOHTAKTHY MOBEPXHIO MarHiT-
HOT OCHOBY Bify Byab-sIKUX CTPY3KOK, nuny, onii, hapbu abo BinbHOI ipxi. ALresis MarHiTHOI OCHOBM 3aneXwTh Bif, TOBLUMHM MaTe-
piany. PexomeHoBaHa TOBLUWHA OCHOBY CTAHOBUT LLOHaMEHLLE 12 MM, @ MiHiManbHa ToBLUMHA Ans aaresii — 10 MM cyuinbHoT
chepomarkiTHoi cTani. He Kpinitb MPUCTPIil A0 TOHKOTO NMCTOBOTO MeTany.

Mig yac cBepaniHHS Ha BICOTI, Y NOXUOMY, BEPTUKaNbHOMY abo nepeBepHyTOMY NONOXEHHI BUKOPUCTOBYIATE [OAATKOBUI 3a-
XUCT Bif NafiHHs, HanpyKknag, MoTy3ky abo naHLor, NPUKpinneHi Ao CTiAKoi ToukM. MoTiM NOMICTiTL MarHiTHY OCHOBY Ha 3eMIio,

OPUTIHANbLHA I HCTPYKLIS
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BUPIBHSAIATE IHCTPYMEHT 3 MiCLieM CBEPANIHHS Ta YBIMKHITb MarHIT, BCTAHOBYBLUN NEPeMUKay MarHity B NonoxeHHs ,|”. IHauka-
TOp NOBWHEH 3aCBITUTUCA Micns akTuBawii MarHiTy. MepesipTe CTilikicTb KpinneHHs, cnpobyBaBLUK NEPeMICTUTY IHCTPYMEHT, He
AOKNaAaum HagMipHix ycunb. MNepen yBIMKHEHHSIM MPUBO/Y NEPEKOHANTECS, L0 MarHiTHa 0CHOBA MILIHO TOPKAETLCS 3eMri.
FKLLO MarHiTHa Hikka He TPUMAETbCS HagiliHO, BUMKHITb MarHIT, BCTAHOBMBLUM Nepemukady MarHity B nonoxenHs ,O”, Ta Big'en-
HaifTe [xeperno KuBreHHs. [0TiM 3HOBY OYMCTITb NOBEPXHIO Ta NEPEBipTE TOBLLMHY Ta PO3Mip KOHTaKTHOI nroLL. 3a HeobXiaHOCTI
BMKOPWCTOBYWTE AOAATKOBY CTaNEBY NNACTVHY BIAMOBIAHOI XOPCTKOCTi Ta MOBTOPITb TECT Ha CTIMKICTb. AKLO npobnema He 3HU-
kae, He noumHaiiTe poboTy. MepeBipTe [HKEPENO XUBMNEHHS Ta CTaH MalLMHW. SKLO BUSBREHO Oyab-siki BiAXWUMEHHS!, NOBEPHITL
MaLLMHY [0 CEPBICHOTO LIEHTPY.

BUKOPUCTAHHA IHCTPYMEHTY

B MoxeTe poanoyatit poborty nicns 3aBepLLEeHHs MigroToB4Mx pobiT, onvcanHyx y nonepeaHsoMy poagini. lMepexkoHaiiTecs, WO iHCTPyMEHT
HaNEeXHUM YNHOM 3aKpinmeHuil y TpUMadi, MaLLMHa po3TaLLoBaHa CTabinbHO, @ MarHiTHA OCHOBA HAAINHO 3aKpinneHa Ha 3aroToBLY.
Mepen noyatkom poboTh NEpEBIpTe, YK BUMUKAY 3HAXOANTLCS Y BIUMKHEHOMY MOMOXEHHI, @ LUHYP XVUBNEHHS PO3TaLloBaHuil Ta-
KM YMHOM, 106 iOr0 He MoxHa Byno noLukoamTi abo BUTATHYTU. FAKLIO BUKOPUCTOBYETLCS OXOMOMKEHHS, NepeBipTe MiAroToBKy
OXOMOAXYBaNbHOI PiAVHY, FePMETUYHICTb | NPOXIAHICTb CUCTEMM, @ TAKOX 3aXMCTiTb POBOMY 30HY Bif HECAHKLIIOHOBAHOrO JOCTYNY.

YBara! fAkwo Bu nomitunu Gyab-ski He3BWYaliHi 3BYKW, MOTPICKYBaHHA abo He3BMYaliHi 3anaxu, HeranHo BUMKHITb [pwnb Ta
Bif'eaHanTe ii Big enekTpUYHOI po3eTkM.

BypitHs

[NepekoHaBLLMCh, LLO MarHiTHa OCHOBA BBIMKHEHA, @ MaLUMHA HaMiAHO 3aKpinneHa, NepeBipTe, UM IHCTPYMEHT He TOpKaEeTbCs
3aroToBKu. BCTaHOBITh Nepemukady HanpsiMKy obepTaHHs B MOMOXeHHS CBEPANiHHS (,I”), noTiM nepeBesiTb nepemukay y nono-
KeHHs! ,I” Ta NOuHiTb 06epTaHHs, NOCTYNOBO MOBEPTAKYM PErYNSTOP LUBMAKOCT 3a OAWHHIUKOBOK CTPINKOK 3 NonoxeHHs ,0”.
MepekoHaiiTecs, LLO iHCTPYMEHT 0DepTaeTbCs BIMbHO Ta He TPeTbecs 06 3aroTOBKY, @ BiCb CBEPAMHHA NepreHavkynspHa Ao
NOBEPXHi. [MOYHITL CBEPAMIHHA 3 HU3BKOIO LUBMAKICTIO NOfadi, NOCTYNOBO NPUBOASYM IHCTPYMEHT Y KOHTAKT 3 MaTepianom. Mg
yac cBepAniHHA NNaBHO NofaBanTe Baxinb NoAaYi WNMHAENS Ta NifTPUMYTE NOCTiAHE, NOMIPHE HABAHTAXEHHS Ha IHCTPYMEHT,
6e3 puBkiB abo HaAMIpPHOTO TUCKY. BinbLL BUCOKWIA TUCK He MOKpaLLye NPOLYKTUBHICTb Pi3aHHS Ta MOXe CKOPOTUTI TepMiH Criyx6u
iHCTPYMEHTY Ta ABUryHa.

FKLLO BUHWKHYTL He3BMYaltHi BibpaLlii, LWym abo NOMITHMIA ModOT, HEralHO 3yMMHITL CBEPANIHHA Ta 3yMUHITL WNMHAEMD. icns 3y-
NUHKN NepeBipTe CTIMKICTb KPINMNEHHS, CTaH IHCTPYMEHTY Ta YWCTOTY KOHTaKTHOI MOBEPXHi MarHiTHOI OCHOBY. lMepemukay HanpsiMKy
obepTaHHs 3MiHI0IATe NULLE MICNS NOBHOI 3yMUHKN LWNUHAENS. BUKOpUCTOBYITE MPOTUNEXHWIA HAMPSIMOK 0BEPTaHHS, NO3HaYEHNIA
cumBonom I, nuiue sik 3anacHuin BapiaHT, KON iHCTPYMEHT 3aknuHUNO abo Koy BaxKO BifOKDEMUTY IHCTPYMEHT Bifl 3arOTOBKU.
Micns cBepaniHHS OTBOPY 3MEHLUTE LWIBMAKICTb NOAaqi Ta NNaBHO BUBEAITh IHCTPYMEHT 3 Matepiany. MoTim 3ynuHiTL CBepaAniHHS,
BCTaHOBMBLUM MepeMuKkay Hanpsimky obepTaHHs B nonoxeHHs ,O”. BCTaHOBITb perynsTop WBWAKOCTI B nonoxeHHs ,0” Ta no-
BEPHITb nepemukay y nonoxenHs ,O”. 3ayekaiiTe, NOKM IHCTPYMEHT MOBHICTIO 3yMUHUTLCSA. Tinbku NiCAS 3ynuHKM CRiA BUMKUKATM
MarHiTHy OCHOBY 3a JONIOMOTO}0 MarHiTHOro MepeMmukaya Ta 3HiMaTit iHCTPYMEHT i3 3aroToBky. [licns 3aBepLueHHs poboTy Big'en-
HailTe LUTENcenbHy BUMKY Bifl PO3ETKW Ta BUAANITL ByAb-sIky CTPYXKKY 3 pOBOYOi 30HM.

OxoodxeHHs ma udarneHHs CmpyxKu

SKLLO cBEpANIHHS BUKOHYETHCS 3 BUKOPUCTAHHSIM OXONOMKYBAMbHOI piAvHK, Nepen no4atkoM poboTy 3anoBHITb pesepsyap Ans
OXOMOAXYBaNbHOI PiAVHN piLnHOK ANs pisaHHs. [ig Yac 3aN0BHEHHS 3aNMLUTe KnanaH pesepByapa 3akpuTIM, MOTiM NepesipTe,
UM He nepekpuBacTbCs TPYBONPOBIA Nofadi Ta Y NPaBUbHO MIAKMIOYEHNI BiH 10 Pe3epByapa A4S OXONOmKyBanbHOI PiguHY
Ta nopty apantepa. OXonomKkeHHs Yepe3 WNMHAEMb Ta 30HY Pi3aHHA MOXIVBE NULLE 3@ HAsBHOCTI ajanTepa 3 NOPTOM Ans
OXOMOMKYBaNbHOI PiANHA.

lMepen cBepaniHHAM BifKpUiATe KnanaH y NPOMiKHE NONOXeHHS, o6 3abe3neunTy NoTik OXONOMKYBaNbHOI PigvHA. FKLLO BMKO-
PUCTOBYETLCS TPENaHaLliiHmiA CBEPANO, NepeBipTe NoAayy OXONOMKYBaNbHOI PifVHK, HATUCHYBLLM HA HaNPAMHWIA WTNAT, i 3a
noTpeby BifperynioiiTe HanalTyBaHHs knanaHa. TpUMaliTe KnanaH OXOnoAXyBanbHOT PiANHN 3aKPUTUM, KON BiH HE BUKOPUCTO-
ByeTbCA. Mif Yac BUKOPUCTAHHS OXOMOAXYBaNbHOI PiAMHY YHUKaITE ii NOTPanmsaHHS Ha KOpMyc BepcTaTa Ta enekTpuyHi KOMMo-
HeHTw. ig yac cBepANiHHA B NOXWUNoMY, BepTikansHOMY abo nepeBepHyTOMY MOMOXEHHI PEKOMEHAYETLCH HAHOCUTH Pikyyy
nacty abo cnpeit 6e3nocepenHbO Ha IHCTPYMEHT Ta 3aroToBKY, 06 3MEHLLIMTY PU3NK NOTPaNmSHHS PiANHN B BEpCTAT. SAKLLO Mo-
[Aaja oxonomKyBarnbHoi piAHN NPUNMHAETLCA Nif Yac CBEPANIHHA abo pesepsyap Ans OXOMOMXKYBAMbHOI PiAVHYM BIYEPNYETLCS,
NPUNVHITL CBEPAMIHHS, BUMKHITb BEPCTAT i Bif'€aHaNTe MOro Bif AKepena XMBMeHHs nepes 3anoBHEHHAM.

CTpysKa Ta KepH Bif CBEPANIHHSA MOXYTb BYTI [yXe rapsummm, TOMy BUfansiiTe ix nuLle nicns 3ynuHKI iHCTPYMEHTY Ta BUMKHEH-
Hsl [JBUryHa, BUKOPWCTOBYHYM [ONOMIKHI IHCTPYMEHTW, Taki sik WiTka. PoBody 30Hy crif TpUMaTh B YWCTOTI, @ NiCNsi 3aBEPLUEHHS
poboTH BUAAnsiATe CTPYXKy 3 MarHiTHOi OCHOBM Ta KOHTaKTHUX MOBEPXOHb, OCKiMbkM 3abpyAHEHHst nocnabmioe cumy 3aTucky.

PeayntogaHHsi mucky kapemku 00 HanpsAMHOI

FAKLWO HanpsiMHa kapeTka 3aknuHioe abo BUHMKAE NOMITHUIA MOCOT, BIAPEryMoiTe TUCK HANPSIMHOT KapeTKi 10 BEPTUKANBHOT Ha-
MpsIMHOI 33 JOMOMOTOH PETyMioBasnbHIUX FBUHTIB, PO3TaLLOBaHNX 300Ky kopnycy ABUryHa. Mepen peryntoBaHHsIM BUMKHITH MaLlm-
Hy 3a [10MOMOTOI0 BUMMKaYa XUBNEHHS, Bif'€AHaTe LUTEKEP XMBMEHHS Bif PO3ETKM, a NOTiM nocnabTe KOHTpraiiku. Perynioite

OPUTIHANbBHA IHCTPYKLUISA



UA

perynioBasbHi FBUHTI HEBEMMKIMM KPOKaMi Ta PIBHOMIPHO, NEPEBIPSI0YM MAABHICTb PYXY HAMPSMHOI KapeTki 3a ONOMOroio Ba-
Xens nogavi WnuHAens, Wob nepekoHaTuCs Y BiACYTHOCTI ModhTy Ta 3aKNMHIOBaHHS B yCbOMY AianasoHi pyxy. Ilicns gocsirHeHHs
MPaBMIbHOTO BUPIBHIOBAHHS 3HOBY 3aTATHITb KOHTPraviku, o6 3aKpinuTh HanaLTyBaHHS.

Perynioitte nuLe 3a HeOBXIHOCT, OCKINbKY TUCK NPaBIUMbHO BCTAHOBNEHWI HA 3aBOA, | KOPEKLIS PEKOMEHAYETHCS NULLE Micns
TPUBANOro BUKOPUCTaHHs abo CUMbHUX yaapiB.

Llodamkosi npumimku

Po6iTb nepepsu nia yac pobotu. Micns koxuux 30 cekyHA poboTy iHCTpyMeHTY noTpibHa 90-cekyHAHa nepepBa 3 METO
oBMexeHHs HarpiBaHHA ABUryHa. He npavoiite GesnepepsHo Binblue 3 roanH, Wob 3MeHLNTY PU3KK Neperpiey enekTpomar-
HITY MarHiTHoi ocHoBw. [licns TPMBaNoro BUKOPUCTAHHS 3anULLTE MaLUMHY BUMKHEHO, JOKW MarHiTHa OCHOBa He oxomoHe. He
3anviaiiTe MalwmHy 6e3 Harnsgy, NigkniodeHy A0 mKepena kuenenHs. icns 3aBeplueHHst poboTy NpunuHITL CBEPANIHHS Ta
nepekoHamnTecs, LLO BCi ENEMEHTU KepyBaHHS BUMKHEHI, a NOTiM BiA'eHainTe BUNKY Bif PO3ETKM.

CTpyKa, KepH cBepAna, NPOCBEPANEHNI OTBIP Ta IHCTPYMEHT MOXYTb 3anMLIATACA rapsynMi, TOMy He TOpKaiTecs ix ronotw
LIKIpOto 0fpa3y Nicnst BUKOpUCTaHHS. Mepes oumLLEHHAM, nepeBipkoto, TexHi4HMM 0benyroByBaHHsM abo 3bepiraHHsM BepcTaTa
Bif €AHaIATe MO0 Bifj AXepena X1BNEeHHs Ta faiiTe BCIM rapsuim YacTuHam oxonoHyTw. Mig yac pobot B nepesepHyTOMy nomo-
KEHHI NepeKoHanTecs, Lo CTPYXKa He NoTpannse y BEHTUNALHI OTBOPU.

3BEpHITb yBary, L0 CUMbHMIA TUCK 3BEPXY MOXE MPWU3BECTU A0 PYXy MALUMHWA HABITb i3 3aAiISHOK MarHiTHOIO HiXKOI, TOMY He
CrupaiiTecs Ha MalUMHY Ta He 3aCTOCOBYWTE Ha Hei BiuHuiA TUCK TakuM YMHOM, Lo Lie MOrmo Npu3BecTy A0 ii pyxy.

TEXHIYHE OBCITYrOBYBAHHA TA 3BEPIFTAHHA

YBATA! Mepen BukoHaHHM 6yab-AKkiX HanalTyBaHb, 06CyroByBaHHs ab0 PEMOHTY Bif'€HalTe MaLLMHY Bif ENEKTPUYHOI Mepei.
Micns 3aBepLueHHs poboTI NepeBipTe TEXHIYHMIA CTaH MaLLMHK, Bi3yanbHO OMMSHYBLLWM KOPMYC [BUTYHA, enekTpuyHmui kabenb 3
BIIKOIO Ta Po3BaHTaXyBaYeM HaTsiry, poboTy BUMMKaYa Ta MarHiTHOro nepemmukaya, nepemukay Hanpsmky obepTanHs Ta perynstop
LUBMAKOCTI, MPOYNLLEHHS BEHTUNALIHWX OTBOPIB, PiBEHb LUYMY MiALWMNHIKIB Ta LUECTEPEHb, 3anycK Ta NnasHICTb poboTy. Byab-aki
MopyLLEHHS,, BUSIBNIEHi Nig yac ornsgy abo ekcrnyatalii, e curHanom Ansi NpoBeAeHHs PEMOHTY B CEPBICHOMY LIEHTPI.

lepioanyHO nepesipsiiTe, 3mallyiTe Ta 3a NoTpebn perymioiiTe KOB3HI eNeMeHT BEpPTUKaNbHOI HanpsAMHOI, o6 yCyHYTH nodT
Ta 3abe3neynTy NNaBHUA pyX KapeTkn HanpsiMHoi. MepeBipTe MarHiTHy HiXKy Ha HasBHICTb MOLUKOAXEHb MarHiTHOI NOBEPXHi Ta
3aXVCHOTO Luapy. SAKLLO NOLUKOMKEHHS BISIBNEHO, HE NMPOLOBXYIATE poboTY, AOKM HECMPABHICTb He Byne YCyHeHo.

MNicns 3aBepLueHHs poboTK O4YMCTITb KOPMYC, BEHTUNALIIHI OTBOPW, NEPEMUKaYi Ta MarHiTHy OCHOBY, Hampuknag, CTpyMeHeMm
noBiTps nig Tuckom He Ginblue 0,3 MMa, wiTkoto abo cyxoto raHdipkoto, 6e3 BUKopUCTaHHs XiMikaTie abo Muioumx 3acobiB. IHCTpy-
MEHTI Ta PYYKIN OYMCTITh CYXOHO YNCTOIO FaHYipKOK.

[HCTPYMeHT cnif 36epiraTn B Cyxomy, 3akpuTOMY MpUMILLEHHI, Nofani Bif [kepen Tenna, BOMOrv Ta arpeciBHIX pesoBuH. Micle
30epiraHHs Mae OyTv 3axuileHe Bid AOCTYNYy AiTel Ta CTOPOHHIX ocib. Mepen 3bepiraHHAM BUMKHITb iHCTPYMEHT, Bif'€aHauTe
BUITKY Bifl PO3ETKM Ta OYUCTITb KOPNYC, BEHTUAALIAHI OTBOPYU Ta MarHiTHy OCHOBY. PiXyui IHCTPYMEHTY Crif BUMHSATY 3 TpUMava
iHCTPYMEHTY Ta 36epiraTit OKpemo, 106 YHUKHYTM MOLLKOMKEHb Ta BUNAAKOBUX TPaBM. IHCTPYMeHT cnig 36epiratit B cTilikoMy
MOMOXeEHHI, 3axuLLEHOMY Bl NepekvaaHks Ta yaapis. LLIHyp xvBnexHs cnig npoknagatv 6e3 HaTary, He LWinbHo o6MoTyBaTh Ta
He neperuHaTy.
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|RANKIO CHARAKTERISTIKOS

Magnetinis graztas yra elektrinis jrankis, skirtas skyléms plieniniuose komponentuose grezti, ypa¢ didelése konstrukcijose ir
atliekant surinkimo darbus lauke. Elektromagnetinis pagrindas leidzia stabiliai pritvirtinti prie ruoSinio feromagnetinio pavirSiaus,
todél galima dirbti tiek su horizontaliais, tiek su vertikaliais pavirSiais. Rankinis padavimo kreiptuvas uztikrina tiksly jrankio valdy-
ma ir leidzia gauti pasikartojanCius apdirbimo rezultatus. Teisingas, patikimas ir saugus jrankio veikimas priklauso nuo tinkamo
naudojimo, todél:

Prie§ naudodami jrankj, perskaitykite visa vadova ir jj iSsaugokite.

Tiekéjas neatsako uZ jokig zala, atsiradusig dél Siame vadove pateikty saugos taisykliy ir rekomendacijy nesilaikymo.

|RANGA

Produktas pristatomas pilnai sukomplektuotas, taciau jj reikia surinkti, kaip apradyta toliau Siame vadove. Produkto komplekte yra

sumontuotas MT2-Weldon adapteris.

TECHNINIAI PARAMETRAI

Parametras Matavimo vienetas Verté
Katalogo numeris YT-820502
Maitinimo jtampa [V~ 220 - 240
Tinklo daZnis [Hz] 50/60
Nominali galia W] 1800
Nominalus greitis [min”] 0-550
Rankenos tipas ir dydis [mm] Morse MT2
Maks. spiralinio graZto skersmuo [mm] 13

lus trepanavimo pjaustytuvy skersmuo [mm] 50
Magneto galia [N] 13800
Darbinis smigis [mm] 180

lus grezimo gylis [mm] 50
Ciklas darbas/pertrauka [s] 30/90
Migios [ka] 204
Triuk$mo lygis
-garsoslégis L ,+K [dB (A)] 86,0 +3,0
-garsogaliaL ,+K [dB (A)] 99,0+3,0
Vibracijos lygis [m/s?] 65£15

Deklaruota triukSmo emisijos verté buvo iSmatuota naudojant standartinj bandymo metoda ir gali bati naudojama norint palyginti
vieng jrankj su kitu. Deklaruotg triukSmo emisijos verte galima naudoti atliekant preliminary poveikio vertinima.

Deklaruota bendra vibracijos verté buvo iSmatuota naudojant standartinj bandymo metoda ir gali bati naudojama norint palyginti
vieng jrankj su kitu. Deklaruotg bendrg vibracijos verte galima naudoti atliekant preliminary poveikio vertinima.

Pastaba: Vibracijos ir triukSmo lygis jrankio naudojimo metu gali skirtis nuo deklaruotos vertés, priklausomai nuo to, kaip jrankis
naudojamas.

Pastaba: Turi bati nustatytos operatoriaus apsaugos saugos priemonés, kurios yra pagristos poveikio vertinimu realiomis naudo-
jimo salygomis (jskaitant visas darbo ciklo dalis, pvz., laika, kai jrankis yra i$jungtas arba veikia tuSciaja eiga, ir jjungimo laika).

BENDRIEJI ELEKTRINIY |RANKIY SAUGOS |SPEJIMAI

|spéjimas! Perskaitykite visus su Siuo elektriniu jrankiu pateiktus saugos jspéjimus, iliustracijas ir specifikacijas . Jy
nesilaikymas gali sukelti elektros smugj, gaisra ar sunky suzalojima.

ISsaugokite visus jspéjimus ir instrukcijas ateiciai.

|spéjimuose vartojamas terminas ,elektrinis jrankis® reiskia visus elektrinius jrankius, tiek su laidiniais, tiek su akumuliatoriais.

Darbo vietos sauga

Darbo vieta turi bati gerai apSviesta ir Svari. Netvarka ir prastas apSvietimas gali sukelti nelaimingus atsitikimus.
Nenaudokite elektriniy jrankiy sprogioje aplinkoje, pavyzdziui, ten, kur yra degiy skys¢iu, dujy ar gary. Elektriniai jrankiai
sukuria kibirkstis, kurios gali uzdegti dulkes ar garus.

Laikykite vaikus ir pasalinius asmenis atokiau nuo savo darbo zonos. Dél susikaupimo praradimo galite prarasti kontrole.

Elektros sauga

Maitinimo laido kistukas turi atitikti lizda. Jokiu bidu nemodifikuokite kiStuko. Nenaudokite jokiy kiStuko adapteriy su
jzemintais elektriniais jrankiais. Nemodifikuotas, bet prie lizdo tinkantis kiStukas sumazina elektros smugio rizika.

Venkite kiino kontakto su jzemintais pavirsiais, tokiais kaip vamzdziai, radiatoriai ir Saldytuvai. Kino jzeminimas padidina
elektros smagio rizika.
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Saugokite elektrinius jrankius nuo krituliy ar drégmes. | elektrin jrankj patekes vanduo ar drégmé padidina elektros smgio rizikg.
Neperkraukite maitinimo laido. Nenaudokite maitinimo laido nesiojimui, traukimui ar kiStuko atjungimui nuo sieninio
lizdo. Laikykite maitinimo laidg atokiau nuo kars¢io, alyvos, astriy briauny ir judanciy daliy. Pazeistas arba susipynes
maitinimo laidas padidina elektros smugio rizika.

Dirbdami lauke, naudokite lauko salygoms skirtus ilgintuvus. Naudojant lauko salygoms tinkama ilgintuva, sumazéja elektros
smugio rizika.

Jei elektrinio jrankio naudojimas drégnoje aplinkoje yra neiSvengiamas, naudokite liekamosios srovés jtaisg (RCD) kaip
apsauga nuo maitinimo jtampos. RCD naudojimas sumazina elektros smgio rizika.

Asmeninis saugumas

Biikite budriis, stebékite, ka darote, ir vadovaukités sveiku protu, kai dirbate su elektriniu jrankiu. Nenaudokite elektrinio
jrankio, jei esate pavarge arba apsvaige nuo narkotiky, alkoholio ar vaisty. Net ir akimirksnis neatidumas dirbant su elektriniu
jrankiu gali sukelti rimtus kiino suZalojimus.

Naudokite asmenines apsaugos priemones. Visada dévékite akiy apsaugos priemones. Naudojant asmenines apsaugos
priemones, tokias kaip dulkiy kaukés, neslystantys apsauginiai batai, apsauginiai $almai ir klausos apsaugos priemonés, suma-
Zéja sunkiy kdno suzalojimy rizika.

Venkite atsitiktinio jjungimo. Prie$ prijungdami prie maitinimo Saltinio ir (arba) akumuliatoriaus bloko, paimdami ar nes-
dami elektrinj jrankj, jsitikinkite, kad jungiklis yra iSjungimo padétyje. Elekirinio jrankio neSimas pirstu ant jungiklio arba
elektrinio jrankio, kurio jungiklis yra jjungimo padétyje, jjungimas gali sukelti rimtus suzalojimus.

Pries jjungdami elektrinj jrankj, iSimkite bet kokj reguliavimo rakta ar verzliaraktj. Prie besisukancios elektrinio jrankio dalies
paliktas pritvirtintas verZliaraktis ar raktas gali sukelti rimtus suzalojimus.

Nepersitempkite ir nepersitempkite. Visada iSlaikykite taisyklinga laikyseng ir pusiausvyra. Tai leis jums geriau valdyti
elektrinj jrankj netikétose situacijose dirbant.

Tinkamai apsirenkite. Nedévékite laisvy drabuziy ar papuosaly. Laikykite plaukus ir drabuzius atokiau nuo judanciy
elektrinio jrankio daliy. Laisvi drabuZiai, papuosalai ar ilgi plaukai gali jstrigti judanciose dalyse.

Jei jranga yra pritaikyta prijungti prie dulkiy iStraukimo ar surinkimo sistemuy, jsitikinkite, kad jos yra prijungtos ir tinka-
mai naudojamos. Dulkiy iStraukimo naudojimas sumazina su dulkémis susijusio pavojaus rizika.

Neleiskite, kad dazno jrankiy naudojimo patirtis jus paskatinty tapti neatsargiais ir ignoruoti saugos taisykles. Neatsar-
gus veiksmai gali sukelti rimty suzalojimy per sekundés dalj.

Elektriniy jrankiy naudojimas ir prieziira

Neperkraukite elektrinio jrankio. Naudokite tinkama elektrinj jrankj numatytam darbui. Tinkamas elekrinis jrankis atliks
darba geriau ir saugiau, kai bus naudojamas numatytu pajégumu.

Nenaudokite elektrinio jrankio, jei jungiklis jo nejjungia ir neiSjungia. Bet kuris jrankis, kurio negalima valdyti jungikliu, yra
pavojingas ir turi bati sutaisytas.

Pries$ atlikdami bet kokius elektrinio jrankio reguliavimo veiksmus, keisdami priedus arba padédami jj sandéliuoti, atjun-
kite kiStukg nuo maitinimo lizdo ir (arba) iSimkite akumuliatoriy, jei jj galima nuimti. Sios atsargumo priemonés padés
iSvengti atsitiktinio elektrinio jrankio jjungimo.

Jrankj laikykite vaikams nepasiekiamoje vietoje. Neleiskite jrankio naudoti asmenims, kurie néra susipazine su elektri-
niais jrankiais ar Siomis instrukcijomis. Elektriniai jrankiai yra pavojingi neapmokyty naudotojy rankose.

Priziurékite elektrinius jrankius ir priedus. Patikrinkite, ar judancios jrankio dalys néra tinkamai sulygiuotos ar strigusios,
ar néra suliizusiy daliy ir ar néra kity gedimuy, kurie galéty turéti jtakos elektrinio jrankio veikimui. Prie§ naudodami elektrinj
jrankj, pasalinkite bet kokius pazeidimus. Daugelj nelaimingy atsitikimy sukelia netinkamai prizidrimi elektriniai jrankiai.
Pjovimo jrankius laikykite Svarius ir astrius. Tinkamai prizitrimi pjovimo jrankiai su astriais krastais maZiau stringa ir juos
lengviau valdyti darbo metu.

Naudokite elektrinius jrankius, priedus, jtaisus ir kt. pagal Sias instrukcijas, atsizvelgdami j darbo tipg ir sglygas. |rankiy
naudojimas kitiems, nei numatyta, darbams gali sukelti pavojingg situacija.

Rankenas ir suémimo pavirSius laikykite sausus, Svarius ir be alyvos bei riebaly. Slidzios rankenos ir suémimo pavirSiai
trukdo saugiai valdyti jrankj ir jj valdyti pavojingose situacijose.

Remontas
Elektrinj jrankj remontuokite tik jgaliotose remonto dirbtuvése, naudodamos tik originalias atsargines dalis. Tai uztikrins
tinkama elektrinio jrankio veikima.

GREZTUVO SAUGOS |SPEJIMAI

Greziant dévékite akiy apsaugos priemones ir, priklausomai nuo darbo salygy, klausos apsaugos priemones. Skeveldros
ir triukSmas gali sukelti suzalojimy.

Prie$ pradédami patikrinkite, ar pjovimo jrankis tinkamai pritvirtintas ir nepazeistas. Atsilaisvings arba sultizes jrankis gali
biti iSmestas.

Nelieskite besisukanciy daliy ir nelaikykite ranky Salia grezimo vietos. Tai gali sukelti jsipainiojima ir kino suzalojima.
Niekada nenaudokite didesniu greic¢iu nei maksimalus grazto greitis. Didesniu greiciu graZtas gali sulinkti, jei jam bus leista
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laisvai suktis nelieciant ruoSinio, ir suzaloti zmones.

Prie$ keisdami jrankius, atlikdami reguliavimg ar $alindami drozles, isjunkite jrenginj ir atjunkite jj nuo maitinimo $alti-
nio. Atsitiktinis paleidimas gali sukelti suzalojima.

Spauskite tik grazto asies kryptimi ir nespauskite per stipriai. Graztas gali sulinkti, sulizti arba prarasti kontrole ir susizaloti.

PASIRUOSIMAS DARBUI

Prie$ pradédami darba, patikrinkite, ar korpusas ir jungiamasis laidas su kiStuku néra paZeisti. Jei pastebésite kokiy nors paZei-
dimy, nebedirbkite.

Pastaba! Visi darbai, susije su darbo jrankiy montavimu ir keitimu, dang€iy ir kreipikliy montavimu, reguliavimu ir kt., turi bati
atliekami ijungus elektros maitinima, todél prie$ pradedant Siuos darbus: Atjunkite jrankio laidg nuo elektros tinklo lizdo!

Jrankiy surinkimas
Jrankiy laikiklis pagamintas su MT2 Morzés kgiu. Jrankius galima tvirtinti tiesiogiai prie MT2 kagio arba netiesiogiai per Weldon
adapterj, kuris montuojamas prie MT2 kdgio. lliustracijose parodytas gaminys su sumontuotu Weldon adapteriu.

MT2 kiigio formos laikiklis

Nuvalykite jrankio laikiklio kdigj ir jrankio kigj nuo droZliy ir neSvarumy. Tada jkiskite jrankj j MT2 kdgj ir jstumkite jj, kol pajusite
pasiprie$inima. |state patikrinkite, ar jrankis tvirtai pritvirtintas ir néra laisvumo. Norédami iSimti jrankj, naudokite kreipiamojo vezi-
mélio SliauZiklio anga, kad iSstumtuméte jrankj i§ MT2 kdgio, tada iSimkite jj ranka.

Weldon laikiklis su adapteriu (Ill)

Jei jusy jrankiui reikalingas kreipiamasis kaistis, prie$ surinkdami jstatykite jj j jrank]. |statykite jrankj | adapterj, sulygiuokite koto
plokstuma su fiksavimo varztu ir priverzkite varztg SeSiabriauniu raktu, kol pajusite pasiprie$inima, uztikrindami, kad varztas rem-
tysi j plokscia, o ne j apvalig koto dalj. Norédami iSardyti jrankj, atlikite veiksmus atvirkStine tvarka. Surinke patikrinkite, ar jrankis
tvirtai pritvirtintas ir ar néra laisvumo.

Prie$ pradédami darbg, i darbo vietos iSimkite raktus ir surinkimo jrankius.

Masinos montavimas ant pavirsiaus

Prie§ montuodami prie pavirSiaus, patikrinkite, ar visi valdymo skydelio jungikliai yra i§jungimo padétyje (pazyméti ,0%) ir ar yra iSvengta
atsitiktinio jjungimo. Rekomenduojama jrankj sumontuoti prieS uzdedant magneting pédele ir tai daryti atjungus kistuka nuo elektros lizdo.
|rengin; tvirtinkite tik prie stabilaus, pakankamai tvirto feromagnetinio pavirsiaus. Nuvalykite magnetinio pagrindo kontaktinj pavir-
$iy nuo bet kokiy droZliy, dulkiy, alyvos, dazy ar atsilaisvinusiy radZiy. Magnetinio pagrindo sukibimas priklauso nuo medziagos
storio. Rekomenduojamas pagrindo storis yra ne mazesnis kaip 12 mm, o minimalus sukibimo storis — 10 mm istisinio feromagne-
tinio plieno. Netvirtinkite jrenginio prie plono metalo laksto.

Greziant aukstyje, pasvirusioje, vertikalioje arba apverstos formos padétyje, naudokite papildoma apsauga nuo kritimo, pavyz-
dZiui, virve arba grandine, pritvirtintg prie stabilaus tasko. Tada padékite magnetinj pagrindg ant zemés, sulygiuokite jrankj su
greZimo vieta ir jjunkite magneta, nustatydami magneto jungiklj j ,|I“ padétj. Kai magnetas suaktyvinamas, indikatoriaus lemputé
turéty uzsidegti. Patikrinkite tvirtinimo stabiluma, pabandydami pajudinti jrenginj nenaudodami per didelés jégos. Prie$ jjungdami
pavara, sitikinkite, kad magnetinis pagrindas tvirtai lieciasi su Zeme.

Jei magnetiné pédelé tvirtai nelaiko, iSjunkite magneta, nustatydami magneto jungiklj j ,O* padétj ir atjunkite maitinimo $altinj. Tada
dar kartg nuvalykite pavirSiy ir patikrinkite kontaktinio ploto storj bei dydj. Jei reikia, naudokite papildoma atitinkamo standumo
plienine plokste ir pakartokite stabilumo bandyma. Jei problema iSlieka, nepradékite darbo. Patikrinkite maitinimo Saltinj ir jrengi-
nio bikle. Jei aptinkama kokiy nors nukrypimy, grazinkite jrenginj j techninés priezitros centra.

|RANKIO NAUDOJIMAS

Baige ankstesniame skyriuje aprasytus parengiamuosius darbus, galite pradéti darba. |sitikinkite, kad jrankis tinkamai pritvirtintas
jrankiy laikiklyje, maSina stabiliai pastatyta, 0 magnetinis pagrindas tvirtai laikosi ant ruoSinio.

Prie§ pradédami patikrinkite, ar jungiklis yra i$jungimo padétyje, o maitinimo laidas yra padétas taip, kad jo nebdty galima pazeisti
ar iStraukti. Jei naudojamas ausinimas, patikrinkite ausinimo skyscio paruoSima, sistemos sandarumg ir pralaiduma, taip pat
apsaugokite darbo vietg nuo neteisétos prieigos.

|spéjimas! Jei pastebite nejprasty gary, traskesio ar nejprasty kvapy, nedelsdami ijunkite greZtuva ir atjunkite jj nuo elektros lizdo.

Grezimas

|sitiking, kad magnetinis pagrindas jjungtas ir staklés tvirtai pritvirtintos, patikrinkite, ar jrankis neliecia ruoSinio. Sukimosi krypties
jungiklj nustatykite j grezimo padétj (,I), tada nustatykite jungiklj j I padétj ir pradékite sukimasi palaipsniui sukdami greicio
reguliatoriy i§ ,0" padéties pagal laikrodZio rodykle. Patikrinkite, ar jrankis sukasi laisvai ir nesitrina j ruosinj, o greZzimo asis yra
statmena pavirSiui. Pradékite grezti mazu padavimo greiiu, palaipsniui priversdami jrank] liestis su medZiaga. GreZdami velniai
stumkite veleno padavimo svirtj ir palaikykite pastovig, vidutine jrankio apkrova, be triké&iojimy ar per didelio slégio. Didesnis slégis
nepagerina pjovimo nasumo ir gali sutrumpinti jrankio ir variklio tarnavimo laika.

Jei atsiranda nejprasty vibracijy, triukSmy ar pastebimas laisvumas, nedelsdami nutraukite grezimg ir sustabdykite veleng. Su-
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stabde patikrinkite tvirtinimo stabiluma, jrankio bakle ir magnetinio pagrindo kontaktinio pavirSiaus $varg. Sukimosi krypties jungiklj
keiskite tik tada, kai velenas visiskai sustoja. PrieSingg sukimosi kryptj, pazyméta simboliu |1, naudokite tik kaip atsargine kopija,
kai jrankis uzstringa arba kai jj sunku atskirti nuo ruosinio.

I8greze skyle, sumazinkite padavimo greitj ir sklandziai iStraukite jrankj i§ medziagos. Tada sustabdykite grezima, sukimosi kryp-
ties jungiklj nustatydami j padétj ,O". Nustatykite greicio reguliatoriy j padétj ,0" ir pasukite jungiklj j padétj ,O". Palaukite, kol jran-
kis visiSkai sustos. Tik sustojus, magnetinj pagrindg i§junkite magnetiniu jungikliu ir nuimkite jrenginj nuo ruosinio. Baige darbg,
atjunkite maitinimo kistuka nuo elektros lizdo ir paSalinkite visas droZles i$ darbo vietos.

Ausinimas ir droZliy Salinimas

Jei greziama naudojant ausinimo skystj, prie$ pradedant darba pripildykite ausinimo skysgio bakelj pjovimo skys€iu. Pildymo metu
bako voztuva palikite uzdaryta, tada patikrinkite, ar tiekimo linija néra uzblokuota ir tinkamai prijungta prie ausinimo skyscio bako
ir adapterio angos. Ausinimas per veleng ir pjovimo zong galimas tik tada, kai sumontuotas adapteris su ausinimo skys¢io anga.
Prie§ grezdami, atidarykite voztuvg | tarpine padétj, kad uZtikrintuméte ausinimo skyscio tekéjima. Jei naudojate trepanacinj
grazta, patikrinkite ausinimo skyscio tiekimg paspausdami kreipiamajj kaist ir, jei reikia, pakoreguokite voZtuvo nustatyma. Kai
nenaudojate, laikykite ausinimo skyscio voztuvg uzdaryta. Naudojant auSinimo skystj, neleiskite jam tekéti ant jrenginio korpuso
ir elektriniy komponenty. Greziant pasvirusioje, vertikalioje arba apverstos padeéties salygomis, rekomenduojama pjovimo pastg
arba purskiklj tepti tiesiai ant jrankio ir ruoSinio, kad sumazéty skysCio patekimo | jrenginj rizika. Jei grezimo metu nutriksta
maitinimo $altinio prie$ papildydami.

Grezimo drozlés ir Serdis gali bati labai karsti, todél jas paSalinkite tik sustabdydami jrankj ir i§junge variklj, naudodami pagalbinius
jrankius, pvz., Sepetj. Darbo vieta turi bati Svari, o baigus darbg pa3alinkite drozles nuo magnetinio pagrindo ir kontaktiniy pavirsiy,
nes uzterstumas silpnina prispaudimo jéga.

VeZimélio slégio prie kreiptuvo reguliavimas

Jei kreipiamasis vezimélis uzstringa arba atsiranda pastebimas laisvumas, sureguliuokite kreipiamojo vezimélio spaudimg prie
vertikalios kreipiamosios, naudodami reguliavimo varztus, esancius variklio korpuso Sone. Prie$ reguliuodami, iSjunkite jrenginj
naudodami maitinimo jungiklj, atjunkite maitinimo kiStukg nuo elektros lizdo ir atlaisvinkite fiksavimo verZles. Reguliavimo varztus
reguliuokite maZais Zingsneliais ir tolygiai, tuo paciu metu tikrindami, ar kreipiamasis vezimélis juda sklandZiai, naudodami veleno
padavimo svirtj, kad jsitikintuméte, jog néra laisvumo ir kad jis nestringa visame judesio diapazone. Kai pasieksite teisingg suly-
giavima, vél priverzkite fiksavimo verZles, kad jtvirtintuméte nustatyma.

Slégj reguliuokite tik prireikus, nes gamykloje slégis nustatytas teisingai, o korekcija rekomenduojama tik po ilgo naudojimo arba
po stipriy smugiy.

Papildomos pastabos

Darbo metu darykite pertraukas. Po kas 30 sekundziy darbo jrankiui reikia 90 sekundziy pertraukos, kad biity apribotas
variklio jkaitimas. Nenaudokite jrenginio ilgiau nei 3 valandas i$ eilés, kad sumaZintuméte magnetinio pagrindo elektromagneto
perkaitimo rizikg. Po ilgo naudojimo palikite jrenginj iSjungta, kol magnetinis pagrindas atvés. Nepalikite jrenginio be priezitiros,
kai jis prijungtas prie maitinimo $altinio. Baige darba, nustokite greZti ir jsitikinkite, kad visi valdikliai yra iSjungti, tada atjunkite
kistukg nuo maitinimo lizdo.

DroZlés, grezimo Serdis, iSgreZta skylé ir jrankis gali likti karsti, todél nelieskite jy plika oda iSkart po naudojimo. Prie§ valydami,
Dirbdami apverstg jrenginj, jsitikinkite, kad droZlés nepatenka j ventiliacijos angas.

Atkreipkite démesj, kad stiprus spaudimas i$ virSaus gali pajudinti jrenginj net ir jjungus magnetine pédele, todél nesiremkite |
jrenginj ir nespauskite jo i$ Sono taip, kad jis pajudéty.

PRIEZIURA IR LAIKYMAS

ATSARGIAL! Prie$ atlikdami bet kokius reguliavimo, techninés priezitiros ar remonto darbus, atjunkite jrenginj nuo elektros lizdo.
Baige darbus, patikrinkite jrenginio technine bikle vizualiai apzitrédami variklio korpusa, elektros laidg su kistuku ir jtempimo
mazinimo jtaisu, jjungimo/i§jungimo jungiklio ir magnetinio jungiklio veikima, sukimosi krypties jungiklj ir greicio reguliatoriy, ar
neuzsikim3usios ventiliacijos angos, guoliy ir krumpliaraiy triukSmo lygj, paleidima ir sklandy veikima. Bet kokie apzitiros ar
eksploatavimo metu pastebéti pazeidimai yra signalas, kad reikia atlikti remontg techninés prieZidros centre.

Periodiskai tikrinkite, sutepkite ir, jei reikia, sureguliuokite vertikalios kreipianciosios slankiojancius elementus, kad pasalintuméte
laisvuma ir uztikrintuméte sklandy kreipianciosios vezimélio judéjima. Patikrinkite, ar magnetiné pédelé nepazeista magnetinio
pavirSiaus ir apsauginio sluoksnio. Jei aptinkama paZeidimy, nenaudokite jrenginio, kol gedimas nebus pasalintas.

Baige darba, korpusa, ventiliacijos angas, jungiklius ir magnetinj pagrindg nuvalykite, pavyzdziui, ne didesnio kaip 0,3 MPa slégio oro
srove, Sepeciu arba sausa Sluoste, nenaudodami cheminiy medziagy ar valymo skysciy. Jrankius ir rankenas valykite sausa, $varia Sluoste.
Irenginj reikia laikyti sausoje, uzdaroje patalpoje, atokiai nuo Silumos $altiniy, drégmés ir korozijg sukelian¢iy medziagy. Sandé-
liavimo vieta turi bati apsaugota nuo vaiky ir nejgalioty asmeny prieigos. Prie$ sandéliuodami, iSjunkite jrenginj, atjunkite kistuka
nuo maitinimo lizdo ir iSvalykite korpusa, ventiliacijos angas ir magnetinj pagrinda. Pjovimo jrankius reikia iSimti i$ jrankiy laikiklio
ir laikyti atskirai, kad iSvengtuméte paZeidimy ir atsitiktiniy suzalojimy. Jrenginj reikia laikyti stabilioje padétyje, apsaugota nuo
apvirtimo ir smagiy. Maitinimo laidas turi bati nutiestas nejtemptas, nepervyniotas ir apsaugotas nuo sulenkimo.
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INSTRUMENTU RAKSTUROJUMS
Magnétiskais urbis ir elektroinstruments, kas paredzéts caurumu urb$anai térauda detalas, pasi lielas konstrukcijas un montazas
darbu laika. Elektromagnétiska pamatne nodrosina stabilu piestiprinajumu pie sagataves feromagnétiskas virsmas, laujot stradat
gan uz horizontalam, gan vertikalam virsmam. Manuala padeves vadotne nodro$ina precizu instrumenta vadibu un lauj atkartoti
iegUt apstrades rezultatus. Pareiza, uzticama un dro$a instrumenta darbiba ir atkariga no pareizas darbibas, tapéc:
Pirms instrumenta lietoSanas izlasiet visu lietoSanas instrukciju un saglabajiet to.

Piegadatajs neatbild par jebkadiem zaudéjumiem, kas radusies $aja rokasgramata sniegto dro$ibas noteikumu un ieteikumu
neievéroSanas rezultata.

APRIKOJUMS

Produkts tiek piegadats pilna komplekta, bet tas ir jasamonté, k& aprakstits talak Saja rokasgramata. Produkts ietver uzstaditu
MT2 uz Weldon adapteri.

TEHNISKIE PARAMETRI
Parametrs Mérvientba Vértiba
Kataloga numurs YT-820502
Tikla spriegums [V~ 220 - 240
Tikla frekvence [Hz] 50/60
Nominala jauda W] 1800
Nominalais atrums [min] 0-550
Roktura veids un izmérs [mm] Morse MT2
Maks. spiralurbja diametrs [mm] 13
Trepanacijas griezéju maks. diametrs [mm] 50
Magnéta speks [N] 13800
Darba gajiens [mm] 180
M is urbanas dzilums [mm] 50
Cikls darbs/partraukums [s] 30/90
Masa [kg] 20,4
Trok$na limenis
- skanas spiediens L, + K [dB (A)] 86,0130
- skanas jauda L ,+ K [dB (A)] 99,0+ 3,0
Vibracijas limenis [m/s?] 65£15

Deklaréta trokSna emisijas Vvértiba ir izmérita, izmantojot standarta testa metodi, un to var izmantot, lai salidzinatu vienu instru-
mentu ar citu. Deklaréto trokSna emisijas veértibu var izmantot sakotnéja iedarbibas novertgjuma.

Deklaréta vibracijas kopéja vértiba ir izmérita, izmantojot standarta testa metodi, un to var izmantot, lai salidzinatu vienu instru-
mentu ar citu. Deklaréto vibracijas kopéjo vértibu var izmantot sakotnéja iedarbibas novertéjuma.

Piezime: Vibracijas un trokSna emisijas instrumenta darbibas laika var atSkirties no deklarétas vértibas atkariba no instrumenta
lietoSanas veida.

Piezime: Janosaka dro$ibas pasakumi operatora aizsardzibai, un to pamata ir iedarbibas novértgjums faktiskajos lietoSanas apstak-
|os (ieskaitot visas darbibas cikla dalas, pieméram, laikus, kad instruments ir izslegts vai darbojas tuk3gaita, un aktivizésanas laikus).

VISPARIGI ELEKTROINSTRUMENTU DROSIBAS BRIDINAJUMI

Bridinajums! Izlasiet visus droSibas bridindjumus, ilustracijas un specifikacijas, kas pievienotas Sim elektroinstrumen-
tam . To neievéroSana var izraisit elektriskas stravas triecienu, ugunsgréku vai nopietnus savainojumus.

Saglabajiet visus bridinajumus un noradijumus turpmakai uzzinai.

Bridinajumos lietotais termins ,elekiroinstruments” attiecas uz visiem elektriskajiem elektroinstrumentiem — gan ar vadu, gan bezvada.

Darba drosiba

Uzturiet savu darba zonu labi apgaismotu un tiru. Nekartiba un slikts apgaismojums var izraisit negadijumus.

Nelietojiet elektroinstrumentus spradzienbistama vidé, pieméram, viegli uzliesmojoSu Skidrumu, gazu vai izgarojumu
klatbatné. Elektroinstrumenti rada dzirksteles, kas var aizdedzinat puteklus vai izgarojumus.

Turiet bérnus un garamgajéjus talak no darba zonas. KoncentréSanas zudums var izraisit kontroles zaudésanu.

Elektrodrosiba
Stravas vada kontaktdaksai ir jaatbilst kontaktligzdai. Nekada veida nemodificéjiet kontaktdaksu. Nelietojiet kontaktdak-
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Sas adapterus ar iezemétiem elektroinstrumentiem. Nemodificéta kontaktdaksa, kas atbilst kontaktligzdai, samazina elektris-
kas stravas trieciena risku.

lzvairieties no kermena saskares ar iezemétam virsmam, pieméram, caurulém, radiatoriem un ledusskapjiem. Kermena
iezeméSana palielina elektriskas stravas trieciena risku. )

Nepaklaujiet elektroinstrumentus nokriSniem vai mitrumam. Udens vai mitruma iek|0Sana elektroinstrumenta palielina elek-
triskas stravas trieciena risku.

Neparslogojiet stravas vadu. Neizmantojiet stravas vadu, lai nestu, vilktu vai atvienotu kontaktdaksu no sienas kon-
taktligzdas. Sargajiet stravas vadu no karstuma, ellas, asam malam un kustigam dalam. Bojats vai sapinies stravas vads
palielina elektriskas stravas trieciena risku.

Stradajot arpus telpam, izmantojiet pagarinatajus, kas paredzéti lietoSanai arpus telpam. Izmantojot pagarinatajus, kas
pieméroti lietoSanai arpus telpadm, samazinas elektriskas stravas trieciena risks.

Ja elektroinstrumenta lietoSana mitra vidé ir neizbégama, izmantojiet atlikusas stravas ierici (RCD) ka aizsardzibu pret
baro$anas spriegumu. RCD izmanto$ana samazina elektriskas stravas trieciena risku.

Personiga drosiba

Esiet uzmanigi, vérojiet, ko darat, un, stradajot ar elektroinstrumentu, izmantojiet veselo sapratu. Nelietojiet elektroins-
trumentu, ja esat noguris vai atrodaties narkotiku, alkohola vai medikamentu ietekmé. Pat mirklis neuzmanibas, stradajot
ar elektroinstrumentu, var izraisit nopietnus miesas bojajumus.

lzmantojiet individualos aizsardzibas lidzeklus. Vienmér valkajiet acu aizsargus. Izmantojot individualos aizsardzibas lidzeklus, pie-
méram, puteklu maskas, neslidoSus droSibas apavus, cietds kiveres un dzirdes aizsargus, samazinas nopietnu miesas bojajumu risks.
Novérsiet nejausu iedarbinasanu. Pirms pievienojat elektroinstrumentu stravas avotam un/vai akumulatoram, panemat
vai parnésajat to, parliecinieties, vai slédzis ir izslégta stavokli. Elektroinstrumenta parnésasana, turot pirkstu uz sledza, vai
elektroinstrumenta pieslégsana, kad slédzis ir ieslégta stavokli, var izraisit nopietnus savainojumus.

Pirms elektroinstrumenta ieslégSanas nonemiet jebkuru reguléSanas atslégu vai uzgrieznu atslégu. UzgrieZnu atsléga vai
uzgrieznu atsléga, kas atstata piestiprinata pie elektroinstrumenta rotgjosas dalas, var izraisit nopietnus savainojumus.
Neparsniedzieties un neparstiepieties. Vienmér saglabajiet pareizu staju un lidzsvaru. Tas laus jums labak kontrolét elek-
troinstrumentu neparedzétas situacijas darba laika.

Geérbieties atbilstosi. Nevalkajiet brivu apgérbu vai rotaslietas. Turiet matus un apgérbu talak no elektroinstrumenta
kustigajam dalam. Brivs apgérbs, rotaslietas vai gari mati var iekerties kustigajas dalas.

Ja iekarta ir aprikota pievieno$anai putekl|u nosiikSanas vai savakSanas sistémam, parliecinieties, vai tas ir pievienotas
un tiek pareizi izmantotas. Puteklu nosik$anas izmanto$ana samazina ar putekliem saistito apdraudéjumu risku.

Nelaujiet pieredzei, kas guta, biezi lietojot instrumentus, klat neuzmanigam un ignorét droSibas noteikumus. Neuzmaniga
riciba var izraisit nopietnus savainojumus sekundes simtdalas laika.

Elektroinstrumentu lietoSana un kop$ana

Neparslogojiet elektroinstrumentu. Izmantojiet paredzétajam darbam pareizo elektroinstrumentu. Pareizais elektroinstru-
ments darbu veiks labak un dro$ak, ja to izmantos paredzétaja jauda.

Nelietojiet elektroinstrumentu, ja slédzis to neieslédz un neizslédz. Jebkurs instruments, ko nevar vadit ar slédzi, ir bistams
un ir jaremonte.

Pirms jebkadu reguléanas darbu veik$anas, piederumu mainas vai elektroinstrumentu uzglabasanas atvienojiet elek-
troinstrumenta kontaktdaksu no stravas kontaktligzdas un/vai iznemiet akumulatoru, ja to var nonemt. Sie piesardzibas
pasakumi noveérsis elektroinstrumenta nejausu ieslégsanu.

Sargajiet instrumentu bérniem nepieejama vieta. Nelaujiet to lietot personam, kas nav iepazinusas ar elektroinstrumentu
lietoSanu vai $im instrukcijam. Elektroinstrumenti ir bistami neapmacitu lietotaju rokas.

Uzturét elektroinstrumentus un piederumus kartiba. Parbaudiet, vai instrumenta kustigas dalas nav nepareizi izlidzinatas
vai nekeras, vai nav sallizuSas detalas un vai nav citu stavok|u, kas varétu ietekmét elektroinstrumenta darbibu. Pirms
elektroinstrumenta lietoSanas novérsiet visus bojajumus. Daudzus negadijumus izraisa slikti uzturéti elektroinstrumenti.
GrieSanas instrumentus uzturiet tirus un asus. Pareizi uzturéti griezéjinstrumenti ar asam malam retak iekeras un ir vieglak
kontrolgjami darbibas laika.

lzmantojiet elektroinstrumentus, piederumus un stiprindjumus u. c. saskana ar Siem noradijumiem, nemot véra darba
veidu un apstak|us. Instrumentu izmantoSana citiem, nevis paredzétajiem darbiem var radit bistamu situaciju.

Rokturus un satverSanas virsmas turiet sausas, tiras un bez ellas un smérvielam. Slideni rokturi un satverSanas virsmas
apgratina instrumenta dro3u lietoSanu un kontroli bistamas situécijas.

Remonts

Elektroinstrumentu remontgjiet tikai pilnvarotas remontdarbnicas, izmantojot tikai originalas rezerves dalas. Tas nodro-
$inas elektroinstrumenta pareizu darbrbu.

URSANAS DROSIBAS BRIDINAJUMI

Urb3anas laika valkajiet acu aizsargus un atkariba no darba apstakliem ari dzirdes aizsargus. Skembas un troksnis var
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izraisit traumas.

Pirms darba saksanas parbaudiet, vai griezéjinstruments ir pareizi nostiprinats un nav bojats. Valigs vai salauzts instru-
ments var tikt izmests.

Nepieskarieties rotéjosam detalam un nelieciet rokas urbSanas zonas tuvuma. Tas var izraisit sapiSanos un miesas bojajumus.
Nekad nedarbiniet ar atrumu, kas parsniedz urbja uzgala maksimalo atrumu. Pie lielaka atruma urbis, visticamak, salieksies,
ja tam laus brivi griezties, nesaskaroties ar sagatavi, izraisot traumas.

Pirms instrumentu mainas, reguléSanas vai skaidu nonemsanas izslédziet ierici un atvienojiet to no baro$anas avota.
Nejausa iedarbinaana var izraisit traumas.

Spiedienu pielietojiet tikai urbja ass virziena un nepiemérojiet parmérigu spiedienu. Urbja uzgalis var saliekties, izraisot
|Gizumu vai kontroles zudumu, ka rezultata var rasties traumas.

GATAVOSANAS DARBAM

Pirms darba uzsakSanas parbaudiet, vai korpuss un savienojo3ais kabelis ar spraudni nav bojats. Ja tiek konstatéti bojajumi,
neturpiniet darbu.

Piezime! Visas darbibas, kas saisfitas ar darba instrumentu uzstadiSanu un nomainu, vaku un vadotnu uzstadisanu, reguléSanu utt., ja-
veic, kad stravas padeve ir izslégta, tapéc pirms So darbibu uzsakSanas: Atvienojiet instrumenta kabeli no elektrotikla kontaktligzdas!

Instrumentu montaza
Instrumentu turétajs ir izgatavots ar MT2 Morzes konusu. Instrumentus var uzstadit tiei MT2 konusa vai netiesi, izmantojot Wel-
don adapteri, kas ir uzstadits MT2 konusa. Attélos produkts ir paradits ar uzstaditu Weldon adapteri.

MT2 konusa stipringjums

Notiriet instrumentu turétaja konusu un instrumenta konusu no skaidam un netirumiem. Péc tam ievietojiet instrumentu MT2 konusa
un nostipriniet to, lidz jutat pretestibu. Kad instruments ir nofikséjies, parbaudiet, vai tas ir dro$i nostiprinats un nav brivkustibas. Lai
instrumentu iznemtu, izmantojiet vadotnes ratinu ieliek3anas spraugu, lai to izstumtu no MT2 konusa, péc tam iznemiet to ar roku.

Weldon stiprinajums ar adapteri (1ll)

Ja jisu instrumentam ir nepiecieS8ama vadotne, ievietojiet to instrumenta pirms salik$anas. levietojiet instrumentu adaptert, izlidzi-
niet kata plakano virsmu ar fiksacijas skriivi un pievelciet skrivi ar sestdra atslégu, lidz jatat pretestibu, parliecinoties, ka skrive
balstas uz kata plakano virsmu, nevis noapaloto dalu. Lai izjauktu instrumentu, veiciet darbibas apgriezta seciba. Péc salikSanas
parbaudiet, vai instruments ir dro$i nostiprinats un nav brivkustibas.

Pirms darba sak$anas nonemiet atslégas un montazas instrumentus no darba zonas.

Madinas piestiprinaana pie virsmas

Pirms montaZas uz virsmas parbaudiet, vai visi vadibas panela slédzi ir izslegta stavokir (atziméti ar ,0”) un vai ir novérsta nejausa akfivize-
$ana. leteicams uzstadrt instrumentu pirms magnétiskas pédas uzlikSanas, un to darit, atvienojot kontaktdaksu no stravas kontaktligzdas.
Piestipriniet iekartu tikai pie stabilas, feromagnétiskas virsmas ar pietiekamu stingribu. Notiriet magnétiskas pamatnes saskares
virsmu no Skembam, putekliem, ellas, krasas vai irdenas risas. Magnétiskas pamatnes sakere ir atkariga no materiala biezuma.
leteicamais pamatnes biezums ir vismaz 12 mm, un minimalais sakeres biezums ir 10 mm nepartraukta feromagnétiska térauda.
Nestipriniet iekartu pie planas metala loksnes.

Urbjot augstuma, slipa, vertikala vai apgriezta stavokli, izmantojiet papildu aizsardzibu pret kritieniem, pieméram, virvi vai kédi,
kas piestiprinata pie stabila punkta. P&c tam novietojiet magnétisko pamatni uz zemes, izlidziniet instrumentu ar urbSanas vietu un
iesledziet magnétu, iestatot magnéta slédzi pozicija ,I". Kad magnéts ir aktivizéts, indikatora gaismai vajadzétu iedegties. Parbau-
diet stiprinajuma stabilitati, méginot parvietot iekartu, neizmantojot parmérigu spéku. Pirms piedzinas ieslég$anas parliecinieties,
vai magnétiska pamatne stingri pieskaras zemei.

Ja magnétiska péda neturas drosi, izsledziet magnétu, iestatot magnéta slédzi pozicija ,0”, un atvienojiet stravas padevi. Péc
tam vélreiz notiriet virsmu un parbaudiet kontakta laukuma biezumu un izméru. Ja nepiecie$ams, izmantojiet papildu atbilsto$as
stingribas térauda plaksni un atkartojiet stabilitates parbaudi. Ja probléma joprojam pastav, neuzsaciet darbu. Parbaudiet stravas
padevi un iekartas stavokli. Ja tiek konstatétas kadas novirzes, nogadajiet iekartu servisa centra.

INSTRUMENTA LIETOSANA

Péc iepriek3eja sadala aprakstito sagatavoSanas darbu pabeigSanas varat sakt darbu. Parliecinieties, vai instruments ir pareizi
nostiprinats instrumentu turétaja, iekarta ir novietota stabili un magnétiska pamatne ir dro$i nostiprinata uz sagataves.

Pirms darba uzsak3anas parbaudiet, vai slédzis ir izslégta stavokii un vai stravas vads ir novietots ta, lai to nevarétu sabojat vai
izraut. Ja tiek izmantota dzeséSana, parbaudiet dzeséSanas Skidruma sagatavosanu, sistémas hermétiskumu un caurlaidibu, ka
art nodroSiniet darba zonu no nesankcionétas piekluves.

Bridinajums! Ja pamanat neparastas skanas, sprakSkéSanu vai neparastas smakas, nekavéjoties izslédziet séjmasinu un at-
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vienojiet to no elektrotikla.

UrbSana

Péc tam, kad esat parliecinajies, ka magnétiska pamatne ir ieslégta un iekarta ir drosi nostiprinata, parbaudiet, vai instruments
nepieskaras sagatavei. lestatiet grieSanas virziena slédzi urbSanas pozicija (,I"), péc tam iestatiet slédzi pozicija ,I” un saciet
grieSanos, pakapeniski pagriezot atruma regulatoru pulkstenraditaja virziena no pozicijas ,0”. Parbaudiet, vai instruments brivi
griezas un neberzéjas pret sagatavi, un vai urbSanas ass ir perpendikulara virsmai. Saciet urbanu ar mazu padeves atrumu,
pakapeniski pievadot instrumentu saskarei ar materialu. UrbSanas laika vienmerigi virziet varpstas padeves sviru un uzturiet pa-
stavigu, mérenu slodzi uz instrumentu bez raustiSanas vai parmériga spiediena. Lielaks spiediens neuzlabo grieSanas veiktspéju
un var saisinat instrumenta un motora kalpoSanas laiku.

Ja rodas neparastas vibracijas, troksnis vai manama brivkustiba, nekavéjoties partrauciet urbSanu un apturiet varpstu. Péc ap-
turéSanas parbaudiet stiprinajuma stabilitati, instrumenta stavokli un magnétiskas pamatnes saskares virsmas tiribu. Grie$anas
virziena slédzi drikst mainit tikai péc tam, kad varpsta ir pilniba apstajusies. Pretéja grieSanas virziena, kas apziméts ar simbolu
LI, izmantojiet tikai ka rezerves variantu, ja instruments ir iespradis vai ja to ir grdti atdalit no sagataves.

Péc urbuma izurbSanas samaziniet padeves atrumu un vienmérigi izvelciet instrumentu no materiala. Péc tam apturiet urbSanu,
iestatot grieSanas virziena slédzi pozicija 0. lestatiet atruma regulatoru pozicija ,0” un pagrieziet slédzi pozicija ,0". Pagaidiet,
[idz instruments pilniba apstajas. Tikai péc apstasanas izsledziet magnétisko pamatni, izmantojot magnétisko slédzi, un nonemiet
instrumentu no sagataves. P&c darba pabeigSanas atvienojiet stravas kontaktdakSu no stravas kontaktligzdas un iznemiet visas
skaidas no darba zonas.

Dzesé$ana un skaidu nonemsana

Ja urb3ana tiek veikta, izmantojot dzeséSanas Skidrumu, pirms darba uzsak$anas piepildiet dzeséSanas Skidruma tvertni ar
grieSanas Skidrumu. Uzpildes laika atstajiet tvertnes varstu aizvértu un péc tam parbaudiet, vai padeves linija nav aizsprostota
un ir pareizi pievienota dzeséSanas Skidruma tvertnei un adaptera pieslégvietai. DzeséSana caur varpstu un grieSanas zonu ir
iespéjama tikai tad, ja ir uzstadits adapteris ar dzeséSanas Skidruma pieslégvietu.

Pirms urbSanas atveriet varstu starpposma, lai nodro$inatu dzeséSanas Skidruma plismu. Ja izmantojat trepanacijas urbi, par-
baudiet dzeseéSanas Skidruma padevi, nospieZot vadotni, un, ja nepiecieSams, noreguléjiet varsta iestatijumu. Kad dzeséSanas
Skidruma varstu nelietojat, tam jabdt aizvértam. Lietojot dzeséSanas Skidrumu, nelaujiet tam notecét uz masinas korpusa un
elektriskajam sastavdalam. Urbjot slipa, vertikala vai apgriezta stavokli, ieteicams uzklat grieSanas pastu vai aerosolu tiesi uz
instrumenta un sagataves, lai samazinatu Skidruma ieklu$anas risku masina. Ja urbSanas laika dzeséSanas Skidruma padeve
apstajas vai dzeséSanas Skidruma rezervuars ir tukSs, partrauciet urbSanu un izslédziet masinu un atvienojiet to no baroSanas
avota pirms uzpildisanas.

UrbSanas skaidas un serde var bat |oti karsti, tapéc nonemiet tas tikai péc instrumenta apturéSanas un motora izsléganas,
izmantojot paliginstrumentus, pieméram, suku. Uzturiet darba vietu tiru un péc darba pabeigSanas nonemiet skaidas no magné-
tiskas pamatnes un saskares virsmam, jo piesarnojums vajina iespiléSanas speku.

Ratinu spiediena regulésana pret vadotni

Ja vadotnes ratini iespriist vai ir manama brivkustiba, noreguléjiet vadotnes ratinu spiedienu pret vertikalo vadotni, izmantojot
reguléSanas skrives, kas atrodas motora korpusa sanos. Pirms regulé$anas izslédziet masinu, izmantojot ieslég$anas/izslégsa-
nas slédzi, atvienojiet stravas kontaktdakSu no stravas kontaktligzdas un péc tam atskrivéjiet fiksacijas uzgrieznus. Regulgjiet
reguléSanas skrives nelielos solos un vienmérigi, vienlaikus parbaudot vadotnes ratinu vienmérigo kustibu, izmantojot varpstas
padeves sviru, lai parliecinatos, ka visa kustibas diapazona nav brivkustibas un blokéSanas. Kad ir panakta pareiza izlidzinasana,
pievelciet fiksacijas uzgrieznus, lai nostiprinatu iestatrjumu.

Reguléjiet tikai nepiecieS8amibas gadijuma, jo spiediens ir pareizi iestatits rlpnica, un korekcija ir ieteicama tikai péc ilgstosas
lietoSanas vai spécigiem triecieniem.

Papildu piezimes

Darbibas laika ievérojiet partraukumus. Péc katram 30 darba sekundém instrumentam nepiecieSamas 90 sekundes par-
traukuma, lai ierobezotu motora uzsilSanu. Nedarbiniet ierici nepartraukti ilgak par 3 stundam, lai samazinatu magnétiskas
pamatnes elektromagnéta parkarsanas risku. Péc ilgstoSas lietoSanas atstajiet ierici izslégtu, lidz magnétiska pamatne atdziest.
Neatstajiet ierici bez uzraudzibas, kad ta ir pievienota stravas padevei. Péc darba pabeigSanas partrauciet urbSanu un parlieci-
nieties, vai visas vadibas ierices ir izslégtas, péc tam atvienojiet kontaktdakSu no stravas kontaktligzdas.

Skaidas, urbuma serde, urbtais caurums un instruments var palikt karsti, tapéc nepieskarieties tiem ar kailu adu tilit péc lieto-
Sanas. Pirms ierfces tiriSanas, parbaudes, apkopes vai uzglaba$anas atvienojiet to no stravas avota un laujiet visam karstajam
dalam atdzist. Stradajot ar ierici otradi, parliecinieties, ka skaidas neieklds ventilacijas atverés.

Ludzu, nemiet véra, ka spécigs spiediens no augsas var izraisit ierices kustibu pat ar ieslégtu magnétisko pedu, tapéc neatbals-
tieties uz ierices un nepiemérojiet tai sanisku speku ta, lai ta varétu kustéties.

APKOPE UN GLABASANA

UZMANIBU! Pirms jebkadu reguléanas, apkopes vai uzturéanas darbu veik$anas atvienojiet ierici no elektrotikla. P&c darba
pabeig$anas parbaudiet ierices tehnisko stavokli, vizuali parbaudot motora korpusu, elektrisko kabeli ar kontaktdakSu un stiepes

ORI GINALA I NSTRUKTC CIJA



Lv

mazinataju, ieslégSanas/izslégSanas slédza un magnéta sledza darbibu, grieSanas virziena slédzi un atruma regulatoru, ventilaci-
jas atveru tiriSanu, gultnu un zobratu trok3na [imeni, iedarbina$anu un vienmérigu darbibu. Jebkadas neatbilstibas, kas novérotas
parbaudes vai darbibas laika, ir signals remontam, kas javeic servisa centra.

Periodiski parbaudiet, ieellojiet un, ja nepiecieSams, noregul&jiet vertikalas vadotnes bidamos elementus, lai novérstu brivkustibu
un nodroinatu vadotnes ratinu vienmerigu kustibu. Parbaudiet magnétisko pédu, vai nav bojata magnétiska virsma un aiz-
sargslanis. Ja tiek konstatéti bojajumi, neturpiniet darbu, kamér klime nav novérsta.

Péc darba pabeigSanas notiriet korpusu, ventilacijas atveres, slédZus un magnétisko pamatni, pieméram, ar gaisa striklu, kuras
spiediens neparsniedz 0,3 MPa, otu vai sausu dranu, neizmantojot kimiskas vielas vai tiriSanas Skidrumus. Instrumentus un
rokturus tiriet ar sausu, tiru dranu.

lekarta jauzglaba sausa, slégta telpa, prom no siltuma avotiem, mitruma un kodigam vielam. Uzglabasanas vieta jaaizsarga no
bérnu un nepiederou personu piekluves. Pirms uzglabasanas izslédziet iekartu, atvienojiet kontaktdakSu no stravas kontaktligz-
das un notriet korpusu, ventilacijas atveres un magnétisko pamatni. Grie$anas instrumenti jaiznem no instrumentu turétaja un
jauzglaba atseviski, lai izvairitos no bojajumiem un nejausiem savainojumiem. lekarta jauzglaba stabila stavokli, pasargajot to
no apgasanas un triecieniem. Stravas vadam jabit novietotam ta, lai tas nebdtu nostiepts, nedrikst bt ciesi apfits un jasarga no
lociSanas.
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CHARAKTERISTIKA NASTROJE

Magneticka vrtacka je elektrické naradi uréené k vrtani otvorli do ocelovych souéasti, zejména do velkych konstrukci a béhem
montaznich praci v terénu. Elektromagneticka zakladna umoziuje stabilni uchyceni k feromagnetickému povrchu obrobku, coz
umozriuje praci na vodorovnych i svislych plochach. Ruéni podavani zajistuje presné vedeni nastroje a umozriuje opakovatelné
vysledky obrabéni. Spravny, spolehlivy a bezpeny provoz nastroje zavisi na jeho spravné obsluze, proto:

Pred pouzitim nastroje si prectéte cely navod k obsluze a uschovejte si jej.

Dodavatel nenese odpovédnost za zadné Skody vzniklé v dusledku nedodrZeni bezpecnostnich predpist a doporuceni uvede-
nych v této pfirucce.

ZARIZENI
Produkt je dodavan kompletni, ale vyzaduje montaz, jak je popsano dale v této pFiruéce. Produkt obsahuje nainstalovany adaptér
MT2 na Weldon.

TECHNICKE PARAMETRY
Parametr Jednotka méfeni Hodnota
Katalogové ¢islo YT-820502
Sitové napéti [V~] 220 - 240
Frekvence sité [Hz] 50/60
Jmenovity vykon W] 1800
Jmenovité otacky [min”] 0-550
Typ a velikost rukojeti [mm] Morse MT2
Max. primér spiralového vrtaku [mm] 13
Max. primér trepanacnich fréz [mm] 50
Sila magnetu [N] 13800
Pracovni zdvih [mm] 180
alni hloubka vrtani [mm] 50
Cyklus prace/prestavka [s] 30/90
Mse [ka] 204
Hladina hluku
- akusticky tlak L , + K [dB (A)] 86,0£30
- akusticky vykon L, + K [dB (A)] 99,0+3,0
Urovef vibraci [m/s?] 6515

Deklarovana hodnota emisi hluku byla naméfena standardni zkuSebni metodou a Ize ji pouzit k porovnani jednotlivych nastroju.
Deklarovanou hodnotu emisi hluku Ize pouZit pii pfedb&Zném posouzeni expozice.

Deklarovana celkova hodnota vibraci byla naméfena standardni zkuSebni metodou a Ize ji pouzit k porovnani jednoho naradi s
druhym. Deklarovanou celkovou hodnotu vibraci Ize pouzit pfi pfedbézném posouzeni expozice.

Poznémka: Emise vibraci a hluku béhem provozu naradi se mohou liSit od deklarované hodnoty v zavislosti na zplsobu pouZiti naradi.
Poznamka: BezpeCnostni opatfeni na ochranu obsluhy musi byt stanovena a vychazeji z posouzeni expozice za skutenych
podminek pouZivani (véetné vSech ¢asti provozniho cyklu, jako jsou doby, kdy je nastroj vypnuty nebo bézi na volnobéh, a doby
aktivace).

OBECNE BEZPECNOSTNi POKYNY PRO ELEKTRICKE NARADI

Varovani! Prectéte si vSechna bezpecnostni varovani, ilustrace a specifikace dodané s timto elektrickym naradim . Jejich
nedodrzeni miiZe vést k Urazu elektrickym proudem, pozaru nebo vaznému zranéni.

Uschovejte si vSechna varovani a pokyny pro budouci pouziti.

Termin ,elektrické naradi“ pouzity v upozornénich se vztahuje na veskeré elektrické naradi, a to jak s kabelem, tak i bez néj.

Bezpecnost na pracovisti

Udrzujte své pracovni misto dobfe osvétlené a Cisté. Neporfadek a Spatné osvétleni mohou zplsobit nehody.

Nepouzivejte elektrické naradi ve vybusném prostredi, napfiklad v pfitomnosti hoflavych kapalin, plyni nebo vyparu.
Elektrické naradi vytvafi jiskry, které mohou zapalit prach nebo vypary.

Udrzujte déti a pfihlizejici mimo pracovni prostor. Ztrata soustfedéni mize vést ke ztraté kontroly.

Elektricka bezpecnost

Zastrcka napajeciho kabelu musi odpovidat zasuvce. Zastréku zadnym zplisobem neupravujte. Nepouzivejte zadné adapté-
ry s uzemnénym elektrickym naradim. Neupravena zastrcka, ktera odpovida zasuvce, snizuje riziko Urazu elektrickym proudem.
Zabrante kontaktu téla s uzemnénymi povrchy, jako jsou potrubi, radiatory a lednicky. Uzemnéni téla zvySuie riziko Urazu
elektrickym proudem.

O R I G I N A L N A Vv O D U



cz

Nevystavujte elektrické naradi srazkam ani vihkosti. Vniknuti vody nebo vihkosti do elektrického néfadi zvySuje riziko Urazu
elektrickym proudem.

Nepietézujte napajeci kabel. Nepouzivejte napajeci kabel k pfenaseni, tahani ani odpojovani zastrcky ze zasuvky. Udr-
zZujte napajeci kabel mimo dosah tepla, oleje, ostrych hran a pohyblivych éasti. Poskozeny nebo zamotany napéjeci kabel
zvySuje riziko Urazu elektrickym proudem.

P¥i praci venku pouzivejte prodluzovaci kabely uréené pro venkovni pouziti. Pouziti prodluzovaciho kabelu vhodného pro
venkovni pouZiti snizuje riziko Urazu elektrickym proudem.

Pokud je pouzivani elektrického naradi ve vihkém prostredi nevyhnutelné, pouzijte proudovy chrani¢ (RCD) jako ochra-
nu proti napajecimu napéti. PouZiti proudového chranice sniZuje riziko drazu elektrickym proudem.

Osobni bezpeénost

Bud'te ostraziti, sledujte, co délate, a pii praci s elektrickym naradim pouzivejte zdravy rozum. Nepouzivejte elektrické
naradi, jste-li unaveni nebo pod vlivem drog, alkoholu ¢i léku. | chvilka nepozomosti pii praci s elektrickym nafadim maze
vést k vaZnému zranéni.

Pouzivejte osobni ochranné prostredky. Vzdy pouzivejte ochranu o¢i. PouZivani osobnich ochrannych prostfedkd, jako jsou
protiprachové masky, protiskluzova bezpecnostni obuv, pfilby a chranice sluchu, sniZuje riziko vazného zranéni.

Zabraiite ndhodnému spusténi. Pred pfipojenim elektrického naradi ke zdroji napajeni a/nebo baterii, pred jeho zvednu-
tim nebo prenasenim se ujistéte, Ze je vypina¢ ve vypnuté poloze. PfenaSeni elektrického nafadi s prstem na vypinaci nebo
zapinani elektrického nafadi, které ma vypina¢ v zapnuté poloze, mize zplisobit vazné zranéni.

Pred zapnutim elektrického naradi odstrante veskery sefizovaci kli¢ nebo maticovy klic. KIi¢ nebo maticovy kli¢ ponechany
na rotujici ¢asti elektrického nafadi mize zpUsobit vazné zranéni.

Nenatahujte se pfili§ ani se prili§ nenatahujte. Vzdy udrzujte spravné drzeni téla a rovnovahu. To vam umozni Iépe oviadat
elektrické naradi v neocekavanych situacich béhem prace.

Oblecte se vhodné. Nenoste volné obleceni ani Sperky. Udrzujte vlasy a obleceni v dostate¢né vzdalenosti od pohybli-
vych ¢asti elektrického naradi. Volné obleceni, Sperky nebo dlouhé vlasy se mohou zachytit v pohyblivych ¢astech.

Pokud je zafizeni vybaveno pro pfipojeni k systémum odsavani nebo shéru prachu, zajistéte, aby byly spravné pfipojeny
a pouzivany. Pouzivani odsavani prachu snizuje riziko nebezpedi souvisejicich s prachem.

Nenechte se kviili zkusenostem ziskanym ¢astym pouzivanim naradi stat neopatrnymi a ignorovat bezpe¢nostni pravi-
dla. Neopatrné jednani mize ve zlomku vtefiny zpusobit vazna zranéni.

Pouzivani a péce o elektrické naradi

Nepietézujte elektrické naradi. Pouzivejte spravné elektrické naradi pro dany tcel. Spravné elektrické nafadi bude pfi pou-
Zivani s konstruk&nim vykonem vykonavat praci Iépe a bezpecnéji.

Nepouzivejte elektrické naradi, pokud jej spina¢ nezapina a nevypina. Jakékoli nafadi, které nelze ovladat spinacem, je
nebezpecné a mélo by byt opraveno.

Pied provadénim jakychkoli uprav, vyménou prislusenstvi nebo ulozenim elektrického naradi odpojte zastrcku ze za-
suvky a/nebo vyjméte z néj baterii, pokud je odnimatelna. Tato opatfeni zabrani nahodnému zapnuti elektrického naradi.
Uchovavejte naradi mimo dosah déti. Nedovolte osobam, které nejsou s elektrickym naradim obeznameny nebo nejsou
s timto navodem obeznameny, aby naradi obsluhovaly. Elektrické nafadi je v rukou neproskolenych uzivatelt nebezpecné.
Provadéjte udrzbu elektrického naradi a prislusenstvi. Zkontrolujte naradi, zda nejsou pohyblivé ¢asti nespravné vyrov-
nany nebo zaseknuté, zda nejsou poskozené nebo zda nedoslo k dalSimu poskozeni, které by mohlo ovlivnit jeho pro-
voz. Pred pouzitim naradi opravte veskeré poSkozeni. Mnoho nehod je zplisobeno Spatné udrzovanym elektrickym nafadim.
UdrZujte fezné nastroje Cisté a ostré. Spravné udrzované fezné nastroje s ostrymi hranami se méné zadrevaji a béhem provozu
se snaze ovladaji.

Pouzivejte elektrické naradi, pislusenstvi a nastavce atd. v souladu s témito pokyny a s ohledem na druh a podminky
prace. Pouzivani naradi k jinym ucellim, nez ke kterym je uréeno, mize vytvofit nebezpecnou situaci.

Rukojeti a Gichopné plochy udrzujte suché, Cisté a bez oleje a maziva. Kluzké rukojeti a tichopné plochy brani bezpe¢nému
provozu a ovladani nafadi v nebezpeénych situacich.

Opravy
Nechte své elektrické naradi opravovat pouze v autorizovanych opravnach a za pouziti pouze originalnich nahradnich
dili. Tim zajistite spravny provoz elektrického naradi.

BEZPECNOSTNi VAROVANI PRO VRTAKY

P¥i vrtani pouzivejte ochranu oci a v zavislosti na pracovnich podminkéach také ochranu sluchu. Tfisky a hluk mohou
zpUsobit zranéni.

Pied zahajenim prace zkontrolujte, zda je fezny nastroj fadné zajiStén a neposkozeny. Uvolnény nebo zlomeny nastroj
miiZe byt vyhozen.

Nedotykejte se rotujicich ¢asti ani nepfiblizujte ruce k oblasti vrtani. Mohlo by dojit k zachyceni a zranéni osob.

Nikdy nepracujte s otackami vysSimi, nez jsou maximalni otacky vrtaku. Pfi vy3Sich otackach se vrtak pravdépodobné ohne,
pokud se necha volné otacet bez kontaktu s obrobkem, a miZe tak zpisobit zranéni.
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Pied vyménou nastroju, provadénim sefizovani nebo odstraiiovanim trisek vypnéte stroj a odpojte jej od napajeni. Na-
hodné spusténi mlze zplsobit zranéni.

Tlak aplikujte pouze ve sméru osy vrtaku a netlacte nadmérné. Vrtak se miize ohnout, coz muze zpusobit ziomeni nebo ztratu
kontroly a nasledné zranéni.

PRIPRAVA NA PRACI

Pred zahajenim prace zkontrolujte, zda neni poSkozen kryt a pfipojovaci kabel se zastrékou. Pokud zjistite jakékoli poskozeni,
nepokracuijte v praci.

Poznamka! Veskeré ¢innosti souvisejici s montazi a vyménou pracovnich nastrojli, montazi krytd a voditek, sefizovanim atd.
musi byt provadény pfi vypnutém napajeni, proto pfed zahajenim téchto cinnosti: Odpojte kabel nastroje ze sit'ové zasuvky!

Montaz nastroje
Drzak nastrojd je vyroben s Morseovym kuzelem MT2. Nastroje Ize upevnit pfimo do kuzele MT2 nebo nepfimo pomoci adaptéru
Weldon, ktery je upevnén do kuzele MT2. Obrazky zobrazuji produkt s nainstalovanym adaptérem Weldon.

Kuzelovy drzak MT2

Ocistéte kuzel v drzaku nastroje a kuzel nastroje od tfisek a negistot. Poté vlozZte nastroj do kuzelu MT2 a usadte jej, dokud neu-
citite odpor. Po usazeni zkontrolujte, zda je nastroj bezpecné usazen a zda neni vile. Chcete-li nastroj vyjmout, pouZijte drazku
pro vyjizdéni ve vodicim voziku k vysunuti nastroje z kuZelu MT2 a poté jej ruéné vyjméte.

Drzak Weldon s adaptérem (Ill)

Pokud vas nastroj vyzaduje vodici kolik, vioZte jej do nastroje pfed montazi. VloZte nastroj do adaptéru, zarovnejte plochu stopky
se stavécim Sroubem a utahnéte Sroub imbusovym kli¢em, dokud neucitite odpor, a ujistéte se, Ze Sroub doseda na plochu,
nikoli na zaoblenou &ast stopky. Chcete-li nastroj rozebrat, postupujte v opaném pofadi. Po montéZi zkontrolujte, zda je nastroj
bezpecné usazen a zda se v ném nehybe.

Pred zahajenim préce odstrarite z pracovniho prostoru kli¢e a montazni nafadi.

Montaz stroje na povrch

Pfed montazi na povrch zkontrolujte, zda jsou vSechny spinage na ovladacim panelu vypnuty (oznacené ,0) a zda je zabranéno
nahodnému aktivaci. Doporu¢uje se namontovat nastroj pfed pouzitim magnetické patky a provést tak s odpojenou zastrékou
ze z&suvky.

Stroj upevnéte pouze na stabilni, feromagneticky povrch s dostatenou pevnosti. Ocistéte kontaktni plochu magnetické zaklad-
ny od tfisek, prachu, oleje, barvy nebo uvolnéné rzi. Pilnavost magnetické zakladny zavisi na tlouStce materialu. Doporu¢end
tloustka podkladu je alespori 12 mm a minimalni tloustka pro pfilnavost je 10 mm souvislé feromagnetické oceli. Nepfipeviujte
stroj na tenky plech.

Pfi vrtani ve vySkach, v naklonéné, svislé nebo obracené poloze pouzijte dodate¢nou ochranu proti padu, napfiklad lano nebo
fetéz pfipevnény ke stabilnimu bodu. Poté umistéte magnetickou zakladnu na zem, zarovnejte nastroj s mistem vrtani a zapnéte
magnet nastavenim spinae magnetu do polohy ,I*. Po aktivaci magnetu by se méla rozsvitit kontrolka. Zkontrolujte stabilitu
uchyceni pokusem o pohyb stroje bez pouZiti nadmérné sily. Pfed zapnutim pohonu se uijistéte, Ze magneticka zakladna pevné
doseda na zem.

Pokud magneticka patka nedrZi bezpecné, vypnéte magnet nastavenim spina¢e magnetu do polohy ,O" a odpojte napajeni. Poté
znovu ocistéte povrch a zkontrolujte tloustku a velikost kontaktni plochy. V pFipadé potfeby pouZijte dal$i ocelovou desku vhodné
tuhosti a opakuite test stability. Pokud problém pretrvava, nezaCinejte s praci. Zkontrolujte napéjeni a stav stroje. Pokud zjistite
jakékoli abnormality, vratte stroj do servisniho stfediska.

POUZITi NASTROJE

Po dokonceni pfiprav popsanych v pfedchozi ¢asti mizZete zait pracovat. Ujistéte se, Ze je nastroj fadné upevnén v drzaku
nastroj, stroj je stabilné umistén a magnetické zakladna je bezpecné uchycena na obrobku.

Pred spusténim zkontrolujte, zda je vypina¢ v poloze vypnuto a zda je napajeci kabel umistén tak, aby nemohlo dojit k jeho
poSkozeni nebo vytazeni. Pokud se pouziva chlazeni, zkontrolujte pfipravu chladici kapaliny a tésnost a propustnost systému a
zajistéte pracovni prostor pfed neopravnénym pfistupem.

Varovani! Pokud si vSimnete jakychkoli neobvyklych zvukd, praskani nebo neobvyklych zapachu, okamzZité vrtatku vypnéte a
odpojte ji od elektrické zasuvky.

Vrtani

Po zapnuti magnetické zakladny a bezpe¢ném upevnéni stroje zkontrolujte, zda se nastroj nedotyka obrobku. Nastavte pfepinaé
sméru otaceni do polohy pro vrtani (,I), poté pfepina¢ do polohy ,I* a spustte otaceni postupnym otacenim regulatoru otacek ve
sméru hodinovych rugi¢ek z polohy ,0“. Zkontrolujte, zda se nastroj volné otaci, netfe se o obrobek a zda je osa vrtani kolma k
povrchu. Zaénéte vrtat nizkou rychlosti posuvu a postupné pfivadéjte nastroj do kontaktu s materidlem. BE€hem vrtani posouvejte
paku posuvu vietena plynule a udrZujte konstantni, mirné zatizeni nastroje bez trhani nebo nadmérného tlaku. Vyssi tlak nezlep-
Suje Fezny vykon a mliZe zkratit Zivotnost nastroje a motoru.
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Pokud se objevi neobvyklé vibrace, hluk nebo znatelné vile, okamZité prestafite vrtat a zastavte vieteno. Po zastaveni zkon-
trolujte stabilitu uchyceni, stav nastroje a Cistotu kontaktni plochy magnetické zakladny. PfepinaC sméru otaceni pfepinejte az
po Uplném zastaveni vietena. Opacny smér otaceni, oznaceny symbolem ,II*, pouzivejte pouze jako zalohu, pokud je nastroj
zaseknuty nebo je-li obtizné jej oddélit od obrobku.

Po vyvrtani otvoru snizte rychlost posuvu a plynule vytahnéte nastroj z materialu. Poté vrtani zastavte nastavenim pfepinace
sméru otaceni do polohy 0. Nastavte regulator otacek do polohy ,0“ a otocte pfepinaé do polohy ,0". Pockejte, aZ se nastroj
UpIné zastavi. Teprve po zastaveni vypnéte magnetickou zékladnu pomoci magnetického spinace a sejméte stroj z obrobku. Po
dokonceni prace odpojte zastrcku sitového kabelu ze zasuvky a odstrarite vSechny tfisky z pracovniho prostoru.

Chlazeni a odvod tfisek

Pokud se vrta s pouzitim chladici kapaliny, naplfite nadrzku s chladici kapalinou pfed zahajenim prace. BEhem pinéni nechte ven-
til nadrzky uzavfeny a poté zkontrolujte, zda je pfivodni potrubi volné a spravné pfipojeno k nadrzce s chladici kapalinou a portu
adaptéru. Chlazeni vietena a fezné zdny je mozné pouze tehdy, je-li nainstalovan adaptér s portem pro pfivod chladici kapaliny.
Pred vrtanim otevfete ventil do mezilehlé polohy, abyste zajistili pratok chladici kapaliny. Pokud pouZivate trepanacni vrtak, zkon-
trolujte pfivod chladici kapaliny stisknutim vodiciho koliku a v pfipadé potfeby upravte nastaveni ventilu. Pokud se chladici kapa-
lina nepouziva, udrZujte ventil chladici kapaliny zavfeny. Pfi pouzivani chladici kapaliny se vyvarujte jejiho stékani na kryt stroje
a elektrické soucasti. Pri vrtani v naklonéné, svislé nebo obracené poloze se doporuuje nanést feznou pastu nebo sprej pfimo
na nastroj a obrobek, aby se sniZilo riziko vniknuti kapaliny do stroje. Pokud se béhem vrtani zastavi pfivod chladici kapaliny
nebo se nadrzka s chladici kapalinou vyprazdni, pfestarite vrtat, vypnéte stroj a pfed dopinénim kapaliny jej odpojte od napéjeni.
Virtaci tfisky a jadro mohou byt velmi horké, proto je odstrariujte az po zastaveni nastroje a vypnuti motoru pomoci pomocnych
nastrojd, jako je karta¢. Udrzujte pracovni prostor Cisty a po dokonceni prace odstrante tfisky z magnetické zakladny a kontakt-
nich ploch, protoze zne€isténi oslabuje upinaci silu.

Nastaveni tlaku voziku proti voditku

Pokud se vodici vozik zasekne nebo se objevi znatelna vile, sefidte tlak vodiciho voziku vici svislému voditku pomoci stavécich
$roubll umisténych na boku skiiné motoru. Pfed sefizovanim vypnéte stroj pomoci hlavniho vypinace, odpojte zastréku sitového
kabelu ze zasuvky a poté povolte pojistné matice. Sefizovaci Srouby sefizujte po malych krocich a rovnomérné a zaroven kontro-
lujte plynuly pohyb vodiciho voziku pomoci paky posuvu vietena, abyste se uijistili, Ze v celém rozsahu pohybu neni zadna vile ani
zasekavani. Jakmile je dosaZeno spravného vyrovnani, znovu utahnéte pojistné matice, abyste zajistili nastaveni.

Upravuite pouze v pfipadé potreby, protoZe tlak je spravné nastaven z vyroby a korekce se doporucuje pouze po delSim pouzivani
nebo po silnych otfesech.

Dal$i poznémky

Béhem provozu délejte pfestavky. Po kazdych 30 sekundach prace nastroj potiebuje 90 sekund prestavky za Gcelem
omezeni zahfivani motoru. Nepracujte s vrtackou nepretrzité déle nez 3 hodiny, abyste sniZili riziko prehfati elektromagnetu
magnetické zakladny. Po delSim pouzivani nechte vrtacku vypnutou, dokud magneticka zakladna nevychladne. Nenechavejte
vrtacku bez dozoru, pokud je pfipojena k elekirické siti. Po dokonceni prace prestarite vrtat a ujistéte se, Ze jsou vSechny ovladaci
prvky vypnuty, a poté odpojte zastréku ze zasuvky.

Trisky, vrtaci jadro, vyvrtany otvor a nastroj mohou zistat horké, proto se jich bezprostfedné po pouZiti nedotykejte holou kuzi.
Pred ¢isténim, kontrolou, UdrZzbou nebo skladovanim stroje jej odpojte od napajeni a nechte vSechny horké ¢asti vychladnout. PFi
praci v poloze dnem vzhru se ujistéte, Ze se tfisky nedostanou do vétracich otvord.

Upozorfiujeme, Ze silny tlak shora miZe zpUsobit pohyb stroje i se zasunutou magnetickou nohou, proto se o stroj neopirejte ani
na néj nevyvijejte bocni silu zplsobem, ktery by mohl zpUsobit jeho pohyb.

UDRZBA A SKLADOVANI

POZOR! Pfed provadénim jakychkoli Uprav, servisu nebo udrzby odpojte stroj od elektrické zasuvky. Po dokonceni prace zkontro-
lujte technicky stav stroje vizuaini kontrolou skfiné motoru, elektrického kabelu se zastrékou a odlehéenim tahu, funkce vypinace
a magnetického spinace, pfepinace sméru otaceni a regulatoru otaéek, uvolnéni vétracich otvord, hluénosti loZisek a prevodu,
rozbéhu a plynulého chodu. Jakékoli nesrovnalosti zjisténé beéhem kontroly nebo provozu jsou signdlem k provedeni opravy v
servisnim stfedisku.

Pravidelné kontrolujte, promazavejte a v pfipadé potieby sefizujte posuvné prvky svislého vedeni, abyste odstranili vili a zajistili
plynuly pohyb vodiciho voziku. Zkontrolujte magnetickou patku, zda neni poskozen magneticky povrch a ochranna vrstva. Pokud
zjistite poskozeni, nepokraCujte v provozu, dokud nebude zavada odstranéna.

Po dokonceni prace ocistéte kryt, vétraci otvory, spinate a magnetickou zakladnu, napfiklad proudem vzduchu o tlaku maximainé
0,3 MPa, kartacem nebo suchym hadfikem, bez pouZiti chemikalii nebo Cisticich tekutin. Nastroje a rukojeti ogistéte suchym,
Cistym hadfikem.

Stroj by mél byt skladovan v suchém, uzavieném prostoru, mimo dosah zdrojl tepla, vihkosti a korozivnich latek. Skladovaci pro-
stor by mél byt chranén pfed pfistupem déti a nepovolanych osob. Pfed uskladnénim stroj vypnéte, odpojte zastréku ze zasuvky
a vyCistéte kryt, vétraci otvory a magnetickou zakladnu. Rezné nastroje by mély byt vyjmuty z drzaku nastrojl a uloZeny oddélené,
aby se zabranilo poskozeni a nahodnému zranéni. Stroj by mél byt skladovan ve stabilni poloze, chranén pfed pfevracenim a
narazy. Napajeci kabel by mél byt polozen bez napnuti, nesmi byt pevné omotany a chranén pred zalomenim.
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CHARAKTERISTIKA NASTROJA

Magneticka vtacka je elektrické naradie uréené na vftanie otvorov do ocelovych komponentov, najma do velkych konstrukcii a
pocas montaznych prac v teréne. Elektromagneticka zakladia umozriuje stabilné upevnenie k feromagnetickému povrchu obrobku,
¢o umozriuje pracu na horizontalnych aj vertikalnych povrchoch. Manuéine podavacie vedenie zaistuje presné vedenie nastroja a
umoziuje opakovatelné vysledky obrabania. Spravna, spolahliva a bezpecna prevadzka nastroja zavisi od spravnej obsluhy, preto:

Pred pouzitim nastroja si precitajte cely navod a uschovajte si ho.

Dodavatel nezodpoveda za Ziadne Skody vyplyvajuce z nedodrZania bezpe¢nostnych predpisov a odportc¢ani uvedenych v tejto prirucke.

VYBAVENIE

Produkt sa dodava kompletny, ale vyzaduje montéz, ako je popisané dalej v tejto prirucke. Produkt obsahuje nainstalovany

adaptér MT2 na Weldon.

TECHNICKE PARAMETRE
Parameter Jednotka merania Hodnota
Kataldgové ¢islo YT-820502
Sietové napétie [V~] 220 - 240
Frekvencia siete [Hz] 50/60
Menovity vykon W] 1800
Menovitd rychlost [min] 0-550
Typ a velkost rukovate [mm] Morse MT2

alny priemer $piralového vrtaka [mm] 13
Max. priemer trepanacnych fréz [mm] 50
Sila magnetu [N] 13800
Pracovny zdvih [mm] 180
4lna hibka vitania [mm] 50

Cyklus praca/prestavka [s] 30/90
Hmota [kg] 20,4
Hladina hluku
- akusticky tlak L , + K [dB (A)] 86,0+3,0
- akusticky vykon L + K [dB (A)] 99,0+3,0
Urover vibracii [m/s?] 65+15

Deklarovana hodnota emisie hluku bola namerana pomocou $tandardnej testovacej metddy a mozno ju pouzit na porovnanie
jedného néradia s drunym. Deklarovana hodnota emisie hluku sa mdZe pouZit pri predbeznom posudeni expozicie.
Deklarovana celkova hodnota vibracii bola namerana pomocou Standardnej testovacej metddy a mozno ju pouzit na porovnanie
jedného naradia s druhym. Deklarovana celkova hodnota vibracii sa méZze pouzit' pri predbeznom postdeni expozicie.
Poznamka: Emisie vibracii a hluku pocas prevadzky naradia sa mozu liSit od deklarovanej hodnoty v zavislosti od spdsobu
pouZivania naradia.

Poznamka: Bezpe&nostné opatrenia na ochranu obsluhy musia byt stanovené a su zaloZené na posudeni expozicie za skuto¢-
nych podmienok pouZivania (vratane vSetkych Casti prevadzkového cyklu, ako su Casy, kedy je nastroj vypnuty alebo bezi na
volnobeh, a Casy aktivacie).

VSEOBECNE BEZPECNOSTNE UPOZORNENIA PRE ELEKTRICKE NARADIE

Varovanie! Precitajte si vSetky bezpeénostné upozornenia, obrazky a Specifikacie dodané s tymto elektrickym naradim .
Ich nedodrzanie mbZe mat za nasledok traz elektrickym pridom, poziar alebo vézne zranenie.

Vsetky upozornenia a pokyny si uschovajte pre budice pouzitie.

Pojem ,elektrické naradie” pouzity v upozorneniach sa vztahuje na vSetko elektrické naradie, s kablom aj bez kabla.

Bezpecnost’ na pracovisku

Udrzujte si pracovny priestor dobre osvetleny a €isty. Neporiadok a slabé osvetlenie méZu spdsobit nehody.

Nepouzivajte elektrické naradie vo vybusnom prostredi, napriklad v pritomnosti horfavych kvapalin, plynov alebo vypa-
rov. Elektrické naradie vytvara iskry, ktoré mézu zapalit prach alebo vypary.

UdrZujte deti a okoloidtcich mimo pracovného priestoru. Strata sustredenia moze viest k strate kontroly.

Elektricka bezpe¢nost

Zastrcka napajacieho kabla musi byt kompatibilna so zasuvkou. Zastrcku nijako neupravujte. Nepouzivajte ziadne adap-
téry zastrcky s uzemnenym elektrickym naradim. Neupravena zéstréka, ktora je kompatibilng so zasuvkou, znizuje riziko
Urazu elektrickym prudom.

Zabrante kontaktu tela s uzemnenymi povrchmi, ako st potrubia, radiatory a chladnicky. Uzemnenie tela zvySuje riziko
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Urazu elektrickym pradom.

Nevystavujte elektrické naradie zrazkam ani vlhkosti. Vloda alebo vihkost vniknica do elektrického néradia zvySuije riziko
Urazu elektrickym prudom.

Nepretazujte napajaci kabel. Nepouzivajte napajaci kabel na prenasanie, tahanie ani odpajanie zastréky zo zasuvky.
Uchovavajte napajaci kabel mimo dosahu tepla, oleja, ostrych hran a pohyblivych casti. PoSkodeny alebo zamotany napa-
jaci kabel zvySuje riziko drazu elektrickym pradom.

Pri praci vonku pouzivajte predizovacie kable uréené na vonkajsie pouzitie. PouZitie prediZzovacieho kabla vhodného na
vonkajSie pouzitie zniZuje riziko urazu elektrickym pradom.

Ak sa neda vyhnut’ pouzivaniu elektrického naradia vo vihkom prostredi, pouzite ako ochranu pred napajacim napatim
prudovy chrani¢ (RCD). Pouzitie RCD zniZuje riziko urazu elektrickym pradom.

Osobna bezpecnost’

Pri obsluhe elektrického naradia budte ostraziti, sledujte, ¢o robite, a pouzivajte zdravy rozum. Nepouzivajte elektrické
naradie, ak ste unaveni alebo pod vplyvom drog, alkoholu ¢i liekov. Aj chvilkova nepozornost pri obsluhe elektrického nara-
dia moze viest k vaZznemu zraneniu 0sob.

Pouzivajte osobné ochranné prostriedky. Vzdy noste ochranu oci. Pouzivanie osobnych ochrannych prostriedkov, ako su
protiprachové masky, protiSmykova bezpecnostna obuv, prilby a chranice sluchu, znizuje riziko vazneho zranenia osob.
Zabrante nahodnému spusteniu. Pred pripojenim k zdroju napajania a/alebo akumulatoru, zdvihnutim alebo prenasanim
elektrického naradia sa uistite, Ze je vypinac v polohe vypnuté. Prenasanie elektrického naradia s prstom na vypinaéi alebo
zapnutie elektrického naradia, ktoré ma vypinac v polohe zapnuté, moze viest k vaznemu zraneniu.

Pred zapnutim elektrického naradia odstrante vSetky nastavovacie kftice alebo kfuce. KIU¢ alebo klti¢ ponechany pripev-
neny k rotujucej Casti elektrického naradia moze spdsobit vazne zranenie.

Nenat'ahujte sa prili$ ani sa prili$ nenatahujte. Vzdy udrziavajte spravne drzanie tela a rovnovahu. To vam umozni lepSie
ovladat elektrické naradie v neoCakavanych situdciach pocas prace.

Oblecte sa primerane. Nenoste volné oblec¢enie ani Sperky. Udrzujte vlasy a oble¢enie v dostatocnej vzdialenosti od
pohyblivych ¢asti elektrického naradia. Volné oblecenie, Sperky alebo dihé viasy sa méZu zachytit v pohyblivych Eastiach.

Ak je zariadenie vybavené na pripojenie k systémom odsavania alebo zberu prachu, uistite sa, ze su pripojené a spravne
pouzivané. PouZivanie odsavania prachu zniZuje riziko nebezpecenstiev stvisiacich s prachom.

Nenechajte sa skusenostami ziskanymi ¢astym pouzivanim naradia viest' k nedbanlivosti a ignorovaniu bezpecnost-
nych pravidiel. Neopatrné konanie moZe v zlomku sekundy spdsobit vazne zranenia.

Pouzivanie a starostlivost’ o elektrické naradie

Nepretazujte elektrické naradie. Pouzivajte spravne elektrické naradie na uréeny tcel. Spravne elektrické naradie bude
vykondvat pracu lepSie a bezpegnejSie, ak sa bude pouzivat s uréenym vykonom.

Nepouzivajte elektrické naradie, ak sa vypinaéom neda zapnut’ a vypnut’. Akékolvek naradie, ktoré sa neda ovladat vypina-
¢om, je nebezpecné a malo by sa opravit.

Pred akymkol'vek nastavovanim, vymenou prisluSenstva alebo uskladnenim elektrického naradia odpojte zastréku zo zasuvky
alalebo vyberte z elektrického naradia batériu, ak je odnimatefna. Tieto opatrenia zabrania ndhodnému zapnutiu elektrického naradia.
Uchovavajte naradie mimo dosahu deti. Nedovolte osobam, ktoré nie si oboznamené s elektrickym naradim alebo s
tymito pokynmi, aby naradie obsluhovali. Elektrické néradie je nebezpecné v rukach nezaskolenych pouZivatelov.

Udrzba elektrického naradia a prisluSenstva. Skontrolujte naradie, €i nie st pohyblivé €asti nespravne zarovnané alebo za-
seknuté, ¢i nie st diely zZlomené alebo €i nie st vinom stave, ktory by mohol ovplyvnit jeho prevadzku. Pred pouzitim elek-
trického naradia opravte akékolvek poskodenie. Mnoho nehdd je sposobenych nespravne udrziavanym elektrickym naradim.
Udrziavajte rezné nastroje Cisté a ostré. Spravne udrziavané rezné nastroje s ostrymi hranami sa menej zaseknu a pocas
prevadzky sa lahsie ovladaju.

Pouzivajte elektrické naradie, prisluSenstvo a nadstavce atd'. v sulade s tymito pokynmi, beruc do uvahy typ a podmien-
ky prace. PouZivanie naradia na iné ucely, ako na ktoré je uréené, mdZze vytvorit nebezpecnu situéciu.

Rukovéte a ichopové plochy udrziavajte suché, Cisté a bez oleja a mastnoty. Kizké rukovate a uchopové plochy brania
bezpecnej obsluhe a ovladaniu naradia v nebezpecnych situaciach.

Opravy
Nechajte si elektrické naradie opravovat' iba v autorizovanych opravovniach a pouzivajte len originalne nahradné diely.
Tym sa zabezpeCi spravna prevadzka elektrického naradia.

BEZPECNOSTNE UPOZORNENIA PRE VRTKACKU

Pri vitani noste ochranu o€i a v zavislosti od pracovnych podmienok aj ochranu sluchu. Triesky a hluk méZu spdsobit zranenia.
Pred zacatim skontrolujte, ¢i je rezny nastroj spravne upevneny a neposkodeny. Uvolneny alebo zlomeny nastroj moze
byt vyhodeny.

Nedotykajte sa rotujucich ¢asti ani nepriblizujte ruky k oblasti vitania. Mohlo by dojst k zachyteniu a zraneniu osob.

Nikdy nepracujte s rychlost'ou vy$Sou ako je maximalna rychlost vrtaka. Pri vySSich rychlostiach sa vrtak pravdepodobne
ohne, ak sa necha volne otacat bez kontaktu s obrobkom, ¢o méZe spdsobit zranenie.
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Pred vymenou nastrojov, nastavovanim alebo odstrafiovanim triesok vypnite stroj a odpojte ho od zdroja napajania.
Nahodné spustenie mdze spdsobit zranenie.

Tlak vyvijajte iba v smere osi vrtaka a netlacte nadmerne. Vrték sa moze ohnut, o moze spdsobit zlomenie alebo stratu
kontroly a nasledne zranenie osob.

PRIPRAVA NA PRACU

Pred zacatim prace skontrolujte, &i nie je poSkodeny kryt a pripojovaci kabel so zastrckou. Ak zistite akékolvek poSkodenie,
nepokracuijte v praci.

Poznamka! V3etky ¢innosti sivisiace s montaZou a vymenou pracovnych nastrojov, montazou krytov a voditok, nastavovanim atd.
sa musia vykondvat pri vypnutom napajani, preto pred zagatim tychto Cinnosti: Odpojte kabel nastroja zo siet'ovej zasuvky!

Montaz nastrojov
Drziak nastrojov je vyrobeny s Morseovym kuzelom MT2. Néstroje je mozné upevnit priamo do kuzela MT2 alebo nepriamo
pomocou adaptéra Weldon, ktory je upevneny do kuzela MT2. Obrazky zobrazuju produkt s nainstalovanym adaptérom Weldon.

KuZelovy drZiak MT2

Ocistite kuzel v drziaku nastroja a kuzel nastroja od triesok a necistot. Potom vioZte nastroj do kuzefa MT2 a usadte ho, kym
nepocitite odpor. Po usadeni skontrolujte, ¢i je nastroj bezpeéne usadeny a ¢i nie je Ziadna vola. Na vybratie nastroja pouzite
draZku pre vysuvanie vo vodiacom voziku na vysunutie nastroja z kuzela MT2 a potom ho ru¢ne vyberte.

DrZiak Weldon s adaptérom (Ill)

Ak va$ nastroj vyZaduje vodiaci kolik, vioZte ho do nastroja pred montazou. VloZte nastroj do adaptéra, zarovnajte plochu drieku
s nastavovacou skrutkou a utiahnite skrutku imbusovym kiti¢om, kym nepocitite odpor, pricom sa uistite, ze skrutka spociva na
ploche, nie na zaoblenej Casti drieku. Ak chcete nastroj rozobrat, postupujte v opaénom poradi. Po montazi skontrolujte, Ci je
nastroj bezpe¢ne usadeny a &i sa v fiom nehybe.

Pred zaCatim odstrarite z pracovného priestoru kfti¢e a montazne néradie.

Montaz stroja na povrch

Pred montazou na povrch skontrolujte, ¢i st vSetky spinace na ovladacom paneli vypnuté (oznacené ,0°) a ¢i je zabranené nahod-
nému spusteniu. Odportca sa namontovat nastroj pred pouZitim magnetickej nohy a vykonat tak s odpojenou zastrékou zo zasuvky.
Stroj pripeviiujte iba na stabilny, feromagneticky povrch s dostato¢nou pevnostou. OCistite kontakini plochu magnetickej za-
kladne od akychkolvek triesok, prachu, oleja, farby alebo uvolnenej hrdze. Prilnavost magnetickej zakladne zavisi od hriibky
materidlu. Odpori¢ana hribka podkladu je najmenej 12 mm a minimalna hribka pre prilnutie je 10 mm suvislej feromagnetickej
ocele. Stroj nepripeviiujte na tenky plech.

Pri vitani vo vyskach, v naklonenych, zvislych alebo obratenych polohach pouZite dodato¢nu ochranu proti padu, napriklad lano
alebo retaz pripevnent k stabilnému bodu. Potom poloZte magnetickd zakladfiu na zem, zarovnajte nastroj s miestom vftania a
zapnite magnet nastavenim spinaca magnetu do polohy ,I*. Po aktivacii magnetu by sa mala rozsvietit kontrolka. Skontrolujte
stabilitu upevnenia tak, Ze sa pokusite stroj pohnut bez pouzitia nadmernej sily. Pred zapnutim pohonu sa uistite, Ze magneticka
zékladfa pevne dosada na zem.

Ak magneticka noZicka nedrZi bezpecne, vypnite magnet nastavenim spina¢a magnetu do polohy ,0" a odpojte napajanie. Potom
povrch znova o€istite a skontrolujte hrabku a velkost' kontaktnej plochy. V pripade potreby pouZite dal$iu ocefovi dosku s vhod-
nou tuhostou a zopakujte test stability. Ak problém pretrvava, nezaéinajte pracovat. Skontrolujte napajanie a stav stroja. Ak zistite
akékolvek abnormality, vratte stroj do servisného strediska.

POUZIVANIE NASTROJA

Po dokonceni priprav opisanych v predchadzajlcej ¢asti mozete zacat pracovat. Uistite sa, Ze nastroj je spravne upevneny v
drziaku nastrojov, stroj je stabilne umiestneny a magneticka zakladna je bezpecne upevnena na obrobku.

Pred spustenim skontroluite, ¢i je vypina¢ v polohe vypnuté a ¢i je napajaci kabel umiestneny tak, aby sa nemohol poskodit' ani
vytiahnut. Ak sa pouziva chladenie, skontrolujte pripravu chladiacej kvapaliny a tesnost a priepustnost’ systému a zabezpette
pracovny priestor pred neopravnenym pristupom.

Varovanie! Ak spozorujete akékolvek nezvycajné zvuky, praskanie alebo nezvycajné pachy, okamzite vypnite vitacku a odpojte
ju od elektrickej zasuvky.

Viitanie

Po zapnuti magnetickej zékladne a bezpe&nom upevneni stroja skontrolujte, ¢i sa nastroj nedotyka obrobku. Prepinaé smeru
otacania prepnite do polohy vftania (,I*), potom prepina¢ prepnite do polohy ,|* a spustite ota¢anie postupnym otacanim oviadaca
rychlosti v smere hodinovych ruiciek z polohy ,O". Skontrolujte, ¢i sa nastroj volne otaca a ¢i sa neodiera o obrobok a &i je os
vitania kolma na povrch. Zagnite vitat nizkou rychlostou posuvu a postupne privadzajte nastroj do kontaktu s materidlom. Pocas
vtania posuvajte paku posuvu vretena plynulo a udrziavajte kondtantné, mierne zataZenie nastroja bez trhania alebo nadmerné-
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ho tlaku. VysSi tlak nezlepSuje rezny vykon a mdze skratit' Zivotnost nastroja a motora.

Ak sa vyskytnu nezvycajné vibracie, hluk alebo viditelna véla, okamZite prestante vitat a zastavte vreteno. Po zastaveni skontro-
lujte stabilitu uchytenia, stav nastroja a Cistotu kontaktnej plochy magnetickej zakladne. Prepina¢ smeru ota¢ania zmente az po
Uplnom zastaveni vretena. Opacny smer otacania, oznaceny symbolom ,II*, pouZivajte iba ako zalohu, ked je nastroj zaseknuty
alebo ked je tazké oddelit nastroj od obrobku.

Po vyvitani otvoru znizte rychlost posuvu a plynulo vytiahnite nastroj z materialu. Potom zastavte vitanie nastavenim prepinaca
smeru otacania do polohy ,0". Nastavte regulétor otd¢ok do polohy ,0" a otocte prepina¢ do polohy ,0". Pockajte, kym sa nastroj
Uplne nezastavi. Az po zastaveni vypnite magnetickdl zakladfiu pomocou magnetického spinaca a odstrante stroj z obrobku. Po
ukonceni prace odpojte zastrcku sietového kabla zo zasuvky a odstrante vSetky triesky z pracovného priestoru.

Chladenie a odstrariovanie triesok

Ak sa vita s chladiacou kvapalinou, pred zacatim prace naplite nadrZ s chladiacou kvapalinou reznou kvapalinou. Pocas plnenia ne-
chajte ventil nadrze zatvoreny a potom skontroluite, i je privodné potrubie volné a spravne pripojené k nadrzi s chladiacou kvapalinou
a adaptérovému portu. Chladenie cez vreteno a reznli zonu je mozné iba vtedy, ked je nainstalovany adaptér s chladiacim portom.
Pred vitanim otvorte ventil do medzilahlej polohy, aby ste zabezpecili prietok chladiacej kvapaliny. Ak pouZivate trepanacny
vrtak, skontrolujte privod chladiacej kvapaliny stlacenim vodiaceho kolika a v pripade potreby upravte nastavenie ventilu. Ked sa
chladiaca kvapalina nepouziva, udrzujte ventil chladiacej kvapaliny zatvoreny. Pri pouzivani chladiacej kvapaliny sa vyhnite jej
stekaniu na kryt stroja a elektrické komponenty. Pri vitani v naklonenej, zvislej alebo obratenej polohe sa odporti¢a naniest reznu
pastu alebo sprej priamo na nastroj a obrobok, aby sa zniZilo riziko vniknutia kvapaliny do stroja. Ak sa po€as vitania prestane
privod chladiacej kvapaliny prestat alebo ak sa nadrzka na chladiacu kvapalinu vyprazdni, prestante vftat, vypnite stroj a pred
doplnenim ho odpojte od zdroja napéjania.

Triesky a jadro z vitania m6Zu byt velmi horlce, preto ich odstrafiujte aZ po zastaveni néstroja a vypnuti motora pomocou po-
mocnych nastrojov, ako je napriklad kefa. UdrZujte pracovny priestor Gisty a po ukonéeni prace odstrante triesky z magnetickej
zéakladne a kontaktnych pldch, pretoZe znecistenie oslabuje upinaciu silu.

Nastavenie tlaku vozika voci vodiacej liste

Ak sa vodiaci vozik zasekne alebo sa objavi viditelng vola, nastavte tlak vodiaceho vozika voci vertikainemu vodidiu pomocou nasta-
vovacich skrutiek umiestnenych na boku krytu motora. Pred nastavenim vypnite stroj pomocou hlavného vypinaca, odpojte zastréku
sietového napéjania zo zasuvky a potom uvolnite poistné matice. Nastavovacie skrutky nastavujte v malych krokoch a rovnomerne,
pricom pomocou paky posuvu vretena kontrolujte plynuly pohyb vodiaceho vozika, aby ste sa uistili, Ze v celom rozsahu pohybu
nie je Ziadna véla ani zaseknutie. Po dosiahnuti spravneho zarovnania znova utiahnite poistné matice, aby ste zaistili nastavenie.
Upravuijte iba v pripade potreby, pretoze tlak je spravne nastaveny z vyroby a korekcia sa odporica iba po dlh§om pouzivani
alebo po silnych nérazoch.

Doplriujtice pozndmky

Pocas prevadzky robte prestavky. Po kazdych 30 sekundach prace nastroj potrebuje 90 sekund prestavky s ciefom obmedzit’
zahrievanie motora. Nepracujte nepretrZite dihSie ako 3 hodiny, aby ste zniZili riziko prehriatia elekiromagnetu magnetickej zakladne.
Po dihom pouZzivani nechajte stroj vypnuty, kym magneticka zakladria nevychladne. Nenechavajte stroj bez dozoru, ked je pripojeny k
zdroju napéjania. Po ukoneni prace prestarite vitat a uistite sa, Ze v3etky ovladacie prvky st vypnuté, potom odpojte zastrcku zo zasuvky.
Triesky, vitané jadro, vyvitany otvor a nastroj mozu zostat horce, preto sa ich bezprostredne po pouZiti nedotykajte holou pokoz-
kou. Pred Cistenim, kontrolou, udrzbou alebo uskladnenim stroja ho odpojte od zdroja napajania a nechajte vSetky hortce Casti
vychladnut. Pri praci v polohe hore nohami sa uistite, Ze triesky sa nedostant do vetracich otvorov.

Upozorfiujeme, Ze silny tlak zhora méze spdsobit pohyb stroja, aj ked je magneticka nozicka zapnutd, preto sa o stroj neopierajte
ani nan nevyvijajte bo¢nu silu spdsobom, ktory by mohol spdsobit jeho pohyb.

UDRZBA A SKLADOVANIE

POZOR! Pred vykonanim akychkolvek Uprav, servisu alebo udrzby odpojte stroj z elektrickej zasuvky. Po dokonceni prace skon-
trolujte technicky stav stroja vizudlnou kontrolou krytu motora, elektrického kabla so zastrékou a odlah&enim tahu, €innosti vy-
pinaca a magnetického spinaca, prepinaéa smeru otacania a regulatora otacok, uvolnenia upchatych vetracich otvorov, hladiny
hluku loZisk a prevodov, rozbehu a plynulého chodu. Akékolvek nezrovnalosti zistené pocas kontroly alebo prevadzky su signa-
lom na vykonanie opravy v servisnom stredisku.

Pravidelne kontrolujte, namazte a v pripade potreby nastavte posuvné prvky vertikalneho vedenia, aby ste odstranili volu a zabez-
peili plynuly pohyb vodiaceho vozika. Skontrolujte magnetickd pétku, ¢i nie je poSkodeny magneticky povrch a ochranna vrstva.
Ak zistite poSkodenie, nepokracujte v prevadzke, kym sa porucha neodstrani.

Po dokonCeni prace vyCistite kryt, vetracie otvory, spinace a magneticku zakladfiu napriklad pradom vzduchu s tiakom maximéaine 0,3 MPa,
kefou alebo suchou handri¢kou bez pouzitia chemikalii alebo Eistiacich prostriedkov. Nastroje a rukovate €istite suchou, €istou handrickou.
Stroj by mal byt skladovany v suchom, uzavretom priestore, mimo dosahu zdrojov tepla, vihkosti a korozivnych latok. Skladovaci
priestor by mal byt chraneny pred pristupom deti a neopravnenych osdb. Pred skladovanim stroj vypnite, odpojte zastréku zo za-
suvky a vyCistite kryt, vetracie otvory a magneticku zakladiu. Rezné nastroje by mali byt vybraté z drziaka nastrojov a uskladnené
oddelene, aby sa predi§lo poSkodeniu a nahodnému zraneniu. Stroj by mal byt skladovany v stabilnej polohe, chraneny pred pre-
vratenim a narazmi. Napajaci kabel by mal byt polozeny bez napatia, nemal by byt pevne omotany a chraneny pred zalomenim.
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SZERSZAM JELLEMZOI
Amagneses fr6 egy olyan elektromos szerszam, amelyet acél alkatrészek furatainak furasara terveztek, kiilondsen nagy szerke-
zetekben és terepi szerelési munkak soran. Az elektromagneses talp stabil rogzitést tesz lehetévé a munkadarab ferroméagneses
fellletéhez, lehet6vé téve a munkavégzést mind vizszintes, mind fiiggéleges fellileteken. A kézi adagolasu vezet6 biztositja a
pontos szerszamvezetést és az ismételheté megmunkalasi eredményeket. A szerszam helyes, megbizhato és biztonsagos m-
kodése a megfeleld kezeléstdl fiigg, ezért:
A szerszam hasznalata el6tt olvassa el a teljes kézikonyvet, és 6rizze meg.
Aszallité nem vallal feleldsséget a jelen kézikonyv biztonségi el6irasainak és ajanlasainak be nem tartasabdl eredd karokert.
FELSZERELES

A termék kompletten kertil kiszallitasra, de a kézikdnyv késébbi részében leirtak szerint Gsszeszerelést igényel. A termékhez
tartozik egy beépitett MT2-Weldon adapter.

MUSZAKI PARAMETEREK

Paraméter Mértékegység Erték
Kataldgusszam YT-820502
Halozati fesziiltség V~] 220 - 240
Halozati frekvencia [Hz] 50/60
Névleges teljesitmény W] 1800
Névleges sebesség [min] 0-550
Fogantyu tipusa és mérete [mm] Morse MT2
Max. csigafiiré atméré [mm] 13
Atrepanald vagok max. atméréje [mm] 50
Amégnes ereje [N] 13800
Munkatitem [mm] 180
Maximélis flrasi mélység [mm] 50
Munkaciklus munka/sziinet [s] 30/90
Tomeg [kg] 204
Zajszint

- hangnyomés L , + K [dB (A)] 86,0130
- hangteljesitmeny L , + K [dB (A)] 99,0£3,0
Rezgésszint [m/s?] 65£15

A megadott zajkibocsatasi értéket szabvanyos vizsgalati modszerrel mérték, és felnasznalhatd két szerszam dsszehasonlitasara.
A megadott zajkibocsatasi érték felhasznalhatd az elézetes expozicios értékeléshez.

A megadott rezgési 0sszértéket szabvanyos vizsgalati mddszerrel mérték, és felnasznalhaté két szerszam dsszehasonlitasara. A
megadott rezgési 6sszérték felnasznalhato az elézetes expozicids értékeléshez.

Megjegyzés: A szerszam miikodése kdzbeni rezgés- és zajkibocsatas eltérhet a megadott értéktdl a szerszam hasznalatanak
madjatdl fiiggden.

Megjegyzés: A kezel§ védelmét szolgalo biztonsagi intézkedéseket meg kell hatarozni, amelyek a tényleges hasznalati koriilmé-
nyek kozotti expozicid értékelésén alapulnak (beleértve a miikodési ciklus minden részét, példaul a szerszam kikapcsolt vagy
alapjaraton jard idészakait, valamint az aktivalasi idoket).

ALTALANOS BIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK AZ ELEKTROMOS KESZSZERSZAMOKHOZ

Figyelem! Olvassa el az elektromos szerszamhoz mellékelt 6sszes biztonsagi figyelmeztetést, illusztraciot és specifika-
ciot . Ezek be nem tartasa dramiitést, tiizet vagy sulyos sériilést okozhat.

Orizze meg az Osszes figyelmeztetést és utasitast késobbi felhasznalas céljabol.

Afigyelmeztetésekben hasznalt ,elektromos szerszam” kifejezés minden elektromos szerszamra vonatkozik, legyen az vezetékes
vagy akkumulatoros.

Munkahelyi biztonsag

Tartsa a munkateriiletét jol megvilagitva és tisztan. A rendetlenség és a rossz megvilagitas baleseteket okozhat.

Ne hasznaljon elektromos szerszamokat robbanasveszélyes kornyezetben, példaul gyulékony folyadékok, gazok vagy
g6zok jelenlétében. Az elektromos szerszamok szikrakat kelthetnek, amelyek meggyuijthatjak a port vagy a gézoket.

Tartsa tavol a gyerekeket és a szemlél6ddoket a munkateriilettdl. A koncentraciovesztés az iranyitas elvesztéséhez vezethet.
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Elektromos biztonsag

A tapkabel csatlakozodugojanak illeszkednie kell a konnektorhoz. Semmilyen médon ne alakitsa at a csatlakozodugoét.
Ne hasznaljon csatlakozéadaptereket foldelt elektromos szerszamokkal. A konnektorhoz illeszked, mddositatlan csatlako-
z6dugd csokkenti az aramiités kockazatat.

Keriilje a test érintkezését foldelt feliiletekkel, példaul csovekkel, radiatorokkal és hiitdszekrényekkel. A test foldelése
ndveli az aramiités kockazatat.

Ne tegye ki az elektromos szerszamokat csapadéknak vagy nedvességnek. Az elektromos szerszamba jutd viz vagy ned-
vesség noveli az aramiités kockazatat.

Ne terhelje tul a tapkabelt. Ne hasznalja a tapkabelt a csatlakozé hordozésara, hiizasara vagy a fali aljzatbol valé kihi-
zasara. Tartsa tavol a tapkabelt hotol, olajtol, éles szélektdl és mozgé alkatrészektdl. A sériilt vagy 6sszegubancolédott
tapkabel néveli az aramiités kockazatat.

Kiiltéri munkavégzés esetén kiiltéri hasznalatra tervezett hosszabbité kabelt hasznaljon. A kiiltéri hasznalatra alkalmas
hosszabbitd kabel hasznalata csokkenti az aramiités kockazatat.

Ha elkeriilhetetlen az elektromos szerszam nedves kdrnyezetben valé hasznalata, hasznaljon maradékaram-védékap-
csolot (RCD) a halozati fesziiltség elleni védelemként. Az RCD hasznalata csdkkenti az aramiités kockazatat.

Személyes biztonsag

Maradjon figyelmes, figyeljen oda, mit csinal, és hasznalja a jozan eszét elektromos szerszam hasznalata kézben. Ne
hasznaljon elektromos szerszamot faradtan, vagy kabitdszer, alkohol vagy gyogyszer hatasa alatt. Mar egy pillanatnyi
figyelmetlenség is sulyos személyi sériilést okozhat elektromos szerszam hasznalata kdzben.

Hasznaljon személyi védofelszerelést. Mindig viseljen szemvédaét. A személyi védéfelszerelések, példaul porvédé maszkok,
csuszasgatlo biztonsagi cipdk, véddsisak és hallasvédd hasznalata csokkenti a sulyos személyi sériilések kockazatat.

Keriilje a véletlen beinditast. Gy6z6djon meg arrol, hogy a kapcsold kikapcsolt allapotban van, mielétt csatlakoztatja a
tapforrashoz ésivagy az akkumulatorhoz, felveszi vagy hordozza az elektromos szerszamot. Az elektromos szerszam hor-
dozésa Ugy, hogy az ujja a kapcsoldn van, vagy ha olyan elektromos szerszamot csatlakoztat, amelynek a kapcsoléja bekapcsolt
alldsban van, stlyos sérilést okozhat.

A szerszam bekapcsolasa elétt tavolitson el minden beallitokulcsot vagy villaskulcsot. A szerszam forgé alkatrészéhez
rogzitett villaskulcs vagy kulcs sulyos sériilést okozhat.

Ne nydljon tul, és ne is nyujtézkodjon tilsagosan. Mindig ligyeljen a helyes testtartasra és az egyensulyra. Ez lehetévé
teszi, hogy munka kdzben vératlan helyzetekben jobban tudja iranyitani az elektromos szerszamot.

Olt6zzon megfelelden. Ne viseljen b6 ruhazatot vagy ékszereket. Tartsa tavol a hajat és a ruhazatat az elektromos szer-
szam mozgo alkatrészeitdl. A bé ruhazat, ékszerek vagy hosszl haj beakadhat a mozgd alkatrészekbe.

Ha a berendezés porelszivé vagy porgyiijtd rendszerhez csatlakoztathaté, gy6z6djon meg arrél, hogy azok megfeleléen
csatlakoznak és hasznalatra keriilnek. A porelszivas hasznlata csdkkenti a porral kapcsolatos veszélyek kockazatat.

Ne hagyd, hogy a gyakori szerszamhasznalat soran szerzett tapasztalat miatt figyelmetlenné valj és figyelmen kiviil
hagyd a biztonsagi szabalyokat. A gondatlan cselekedetek masodpercek alatt sulyos sértiléseket okozhatnak.

Elektromos szerszamok hasznalata és gondozasa

Ne terhelje til az elektromos szerszamot. Hasznalja a megfeleld elektromos szerszamot a kivant feladathoz. A megfeleld
elektromos szerszam jobban és biztonsagosabban végzi a munkét, ha a tervezett kapacitasan hasznalja.

Ne hasznaljon elektromos szerszamot, ha a kapcsoloval nem lehet be- és kikapcsolni. Minden olyan szerszam, amelyet
nem lehet a kapcsoldval vezérelni, veszélyes, és meg kell javitani.

Miel6tt barmilyen bedllitast végezne, tartozékokat cserélne, vagy az elektromos szerszamot tarolna, huzza ki a csatla-
kozddugot a konnektorbél és/vagy vegye ki az akkumulatort (ha levehetd). Ezek az dvintézkedések megakadalyozzak az
elektromos szerszam véletlen bekapcsolasat.

Tartsa a szerszamot gyermekek eldl elzarva. Ne engedje, hogy olyan személyek hasznaljak az elektromos szerszamokat vagy
ezeket az utasitasokat, akik nem ismerik azokat. Az elekiromos szerszamok veszélyesek lehetnek nem képzett felhasznalok kezében.
Karbantartsa az elektromos szerszamokat és tartozékokat. Ellendrizze a szerszamot a mozgo alkatrészek hibas beal-
litasara vagy beszorulasara, az alkatrészek torésére és minden olyan allapotra vonatkozéan, amely befolyasolhatja az
elektromos szerszam miikodését. Az elektromos szerszam hasznalata el6tt javitsa ki a sériiléseket. Sok balesetet a nem
megfeleléen karbantartott elektromos szerszamok okoznak.

Tartsa tisztan és élesen a vagoszerszamokat. A megfeleléen karbantartott, éles szél(i vagoszerszamok kisebb valésziniiséggel
szorulnak be, és miikddés kdzben kdnnyebben iranyithatok.

Az elektromos szerszamokat, tartozékokat, feltéteket stb. ezen utasitasoknak megfelelen hasznalja, figyelembe véve a
munka tipusat és koriilményeit. A szerszdmok rendeltetéstiktdl eltéré céli hasznalata veszélyes helyzetet teremthet.

Tartsa a fogantyukat és a markolatfeliileteket szarazon, tisztan, olaj- és zsirmentesen. A csuszos fogantytk és markolatfe-
liletek megakadalyozzak a szerszam biztonsagos kezelését és iranyitasat veszélyes helyzetekben.

Javitasok

Elektromos szerszamat csak hivatalos szervizben javittassa, kizarolag eredeti alkatrészek felhasznalasaval. Ez biztositja
az elektromos szerszam megfelelé mikodését.

E R E D E T I UTAS I i TA s



HU
FUROBIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK

Furas kozben viseljen szemvédét és a munkakoriilményektdl fiiggden hallasvédot is. A szilankok és a zaj sériiléseket okozhatnak.
Kezdés elott ellendrizze, hogy a vagdszerszam megfelelden rogzitve van-e és sértetlen-e. A laza vagy torott szerszam kidobodhat.
Ne érintse meg a forgo alkatrészeket, és ne tegye a kezét a furasi teriilet kozelébe. Ez beakadashoz és személyi sériiléshez vezethet.
Soha ne hasznalja a furéfej maximalis sebességénél nagyobb sebességgel. Magasabb sebességnél a flréfej kdnnyen meg-
hajolhat, ha szabadon forog anélkil, hogy a munkadarabbal érintkezne, ami személyi sériilést okozhat.

Szerszamcsere, bedllitas vagy forgacs eltavolitasa el6tt kapcsolja ki a gépet, és huzza ki az aramforrasbél. A véletlen
beinditas sérilést okozhat.

Kizarolag a faréfej tengelyének iranyaba gyakoroljon nyomast, és ne alkalmazzon tulzott nyomast. A furéfej meghajolhat,
ami téréshez vagy az iranyitas elvesztéséhez vezethet, ami személyi sériilést okozhat.

MUNKARA FELKESZULES

A munka megkezdése el6tt ellenérizze a hazat és a csatlakozokabelt a csatlakozddugéval, hogy nem sérilt-e. Ha barmilyen
sérlilést taldl, ne folytassa a munkat.

Megjegyzés! A munkaeszkdzok felszerelésével és cseréjével, a burkolatok és vezeték felszerelésével, a bellitasokkal stb. kap-
csolatos dsszes tevékenységet kikapesolt tapellatas mellett kell elvégezni, ezért a tevékenységek megkezdése elétt: Huzza ki a
szerszamkabelt a haldzati aljzatbol!

Szerszamoésszeszerelés
A szerszamtarté MT2 Morse-kuppal késziilt. A szerszamok kdzvetlentl az MT2 kupba, vagy kdzvetve egy Weldon adapteren
keresztiil rogzithet6k, amely az MT2 kupba van szerelve. Az abrak a terméket a beépitett Weldon adapterrel mutatjak.

MT2 kipos foglalat

Tisztitsa meg a szerszamtartd kipjat és a szerszamkupot a forgacsoktdl és a szennyezddésektdl. Ezutan helyezze be a szersza-
mot az MT2 kipba, és helyezze be, amig ellenallast nem érez. Miutan behelyezte, ellendrizze, hogy a szerszam biztonsagosan
rogzlilt-e és nincs-e jaték. A szerszam eltavolitdsahoz a vezetészanban 1évé nyomohorony segitségével cslisztassa ki a szersza-
mot az MT2 kupbol, majd kézzel vegye ki.

Weldon-tarté adapterrel (Ill)

Ha a szerszamhoz vezetdcsap szlkséges, helyezze be a szerszamba az 6sszeszerelés elétt. Helyezze be a szerszamot az

adapterbe, igazitsa a szar lapos részét a régzitécsavarhoz és hlzza meg a csavart imbuszkulccsal, amig ellenallast nem érez,

lgyelve arra, hogy a csavar a szar lapos részén, ne pedig a lekerekitett részén nyugodjon A szerszam szétszereléséhez forditott
sorrendben végezze el a Iépéseket. Osszeszerelés utan ellendrizze, hogy a szerszam biztonsagosan rogziil-e és nincs-e jatéka.

Kezdés el6tt vegye el a kulcsokat és az Gsszeszereld szerszamokat a munkatertiletrél.

A gép rogzitése a feliiletre

Afeliletre szerelés el6tt ellendrizze, hogy a kezel6panelen talalhaté 6sszes kapcsold kikapcsolt allasban van-e (,0” jeldléssel),
és hogy a véletlen bekapcsolédas megakadalyozva van-e. Javasoljuk, hogy a szerszamot a magneses talp felhelyezése el6tt
szerelje fel, és ezt Ugy tegye, hogy a csatlakozodugd ki van hizva a konnektorbdl.

A gépet csak stabil, megfeleld merevségi ferromagneses felliletre rogzitse. Tisztitsa meg a magneses talp érintkezdfelliletét a forga-
csoktol, portdl, olajtdl, festéktél és laza rozsdatol. A magneses talp tapadasa az anyag vastagsagatol fiigg. Az ajanlott alapvastagsag
legalabb 12 mm, a tapadas minimalis vastagsaga pedig 10 mm folytonos ferroméagneses acél. Ne rogzitse a gépet vékony fémlemezre.
Magasban, ferde, fliggdleges vagy forditott helyzetben torténd furds esetén hasznaljon kiegészité esésvédelmet, példaul egy
stabil ponthoz rogzitett kotelet vagy lancot. Ezutan helyezze a magneses talpat a talajra, igazitsa a szerszamot a furasi helyhez,
és kapcsolja be a magnest a magneskapcsold ,|” allasba allitasaval. A jelzéfénynek vilagitania kell, amint a magnes aktivalddott.
Ellendrizze a rogzités stabilitasat a gép tllzott erékifejtés nélkiili mozgatasaval. A hajtas bekapcsolasa elétt gy6z6djon meg arrél,
hogy a magneses talp szilardan érintkezik a talajjal.

Ha a magneses talp nem tart biztonsagosan, kapcsolja ki a magnest a magneskapcsolé ,0” allasba allitasaval, és huzza ki
a tapellatast. Ezutan tisztitsa meg Ujra a fellletet, és ellendrizze az érintkezéfeliilet vastagsagat és méretét. Szikség esetén
haszndljon megfelel6 merevségli kiegészitd acéllemezt, és ismételje meg a stabilitasi tesztet. Ha a probléma tovabbra is fennall,
ne kezdje el a munkat. Ellendrizze a tapellatast és a gép allapotat. Ha barmilyen rendellenességet talal, vigye vissza a gépet a
szervizkdzpontba.

AZ ESZKOZ HASZNALATA
Az el6z6 szakaszban leirt el6késziletek elvégzése utan elkezdheti a munkat. Gy6zdjon meg arrol, hogy a szerszam megfeleléen

régzitve van a szerszamtartéban, a gép stabilan van elhelyezve, és a magneses talp biztonsagosan régzil a munkadarabon.
Inditas elétt ellendrizze, hogy a kapcsold kikapcsolt allasban van-g, és hogy a tapkabel ugy van-e elhelyezve, hogy ne sériilhes-
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sen vagy ne hizédhasson ki. Hités hasznalata esetén ellendrizze a hiitéfolyadék el6készitését, valamint a rendszer tomitettségét
és ateresztképességét, és biztositsa a munkateriletet az illetéktelen hozzaféréstél.

Figyelem! Ha barmilyen szokatlan zajt, sercegd hangot vagy szokatlan szagot észlel, azonnal kapcsolja ki a furét, és hizza ki a
hélézati csatlakozot a konnektorbol.

Furés

Miutan meggy6z6détt arrdl, hogy a magneses talp be van kapcsolva és a gép biztonsagosan rogzitve van, ellendrizze, hogy a
szerszam nem ér-e hozz4 a munkadarabhoz. Allitsa a forgasirany-kapcsolét furasi helyzetbe (,I”), majd a kapcsolét ,I” helyzetbe,
és inditsa el a forgast a sebességszabalyozé fokozatos, az ,0” helyzetbdl az dramutato jarasaval megegyezd iranyu elforgatasa-
val. Ellendrizze, hogy a szerszam szabadon forog-e, nem surlddik-e a munkadarabhoz, és hogy a firétengely meréleges-e a fell-
letre. Kezdje a furast alacsony el6tolasi sebességgel, fokozatosan hozva a szerszdmot az anyaggal érintkezésbe. Furas kdzben
az orso elbtolasi kart siman tolja elére, és allandd, mérsékelt terhelést tartson fenn a szerszamon, rangatas vagy tulzott nyomas
nélkul. A nagyobb nyomas nem javitja a vagasi teljesitményt, és lerdviditheti a szerszam és a motor élettartamat.

Szokatlan rezgések, zajok vagy észrevehetd jaték esetén azonnal allitsa le a furast, és allitsa le az orsét. Ledllitas utan ellenérizze
a rogzités stabilitasat, a szerszam allapotat és a magneses talp érintkezéfeliiletének tisztasagat. A forgasirany-kapcsolét csak
az orso teljes ledllasa utan allitsa at. Az ellenkezé forgasiranyt, amelyet a ,|I” szimbolum jeldl, csak tartalékként hasznalja, ha a
szerszam beszorul, vagy ha a szerszam nehezen valaszthaté le a munkadarabrdl.

Afurat elkészitése utén csokkentse az eldtolasi sebességet, és egyenletesen hizza ki a szerszémot az anyagbol. Ezutén allitsa
le a farast a forgasirany-kapcsolo ,0” allasba allitasaval. Allitsa a sebességszabalyozét ,0” allasba, és forditsa a kapcsolét ,0”
allasba. Varja meg, amig a szerszam teljesen ledll. Csak ledllas utan kapcsolja ki a magneses talpat a magneskapcsoléval, és
vegye le a gépet a munkadarabrol. A munka befejezése utdn hizza ki a halézati csatlakozét a konnektorbdl, és tavolitsa el a
forgacsot a munkateriiletrél.

Hiités és forgacseltavolitas

Ha a farast hiit6folyadékkal végzik, a munka megkezdése el6tt toltse fel a hiitéfolyadék-tartalyt vagofolyadékkal. Toltés kzben
hagyja zarva a tartaly szelepét, majd ellendrizze, hogy a tapvezeték nincs-e eltémédve, és megfelelden csatlakozik-e a hiitdfo-
lyadék-tartalyhoz és az adaptercsatlakozashoz. Az orsén és a forgacsolasi zénan keresztiili hiités csak akkor lehetséges, ha
hit6folyadék-csatlakozoval ellatott adapter van felszerelve.

Furas elétt nyissa ki a szelepet egy koztes allasba a hiitéfolyadék aramldsanak biztositasa érdekében. Trepanald furd haszna-
lata esetén ellendrizze a hiit6folyadék-ellatast a vezetécsap megnyomasaval, és sziikség esetén dllitsa be a szelepbedllitast.
Hasznalaton kivil tartsa zarva a hit6folyadék-szelepet. Hiit6folyadék hasznalata esetén kerlilje, hogy az a gép hazara és elekt-
romos alkatrészeire folyjon. Ferde, fligg6leges vagy forditott helyzetben torténd flras esetén ajanlott vagopasztat vagy spray-t
kézvetlenil a szerszamra és a munkadarabra felvinni, hogy csékkentse a folyadék gépbe jutdsanak kockazatat. Ha furas kdzben
a hitéfolyadék-ellatas leall, vagy a hiitéfolyadék-tartaly kidirdl, allitsa le a farast, kapcsolja ki a gépet, és valassza le az aramfor-
rasrol az utantoltés elétt.

A faras soran keletkezd forgacsok és a mag nagyon forrék lehetnek, ezért csak a szerszam leallitasa és a motor kikapcsolasa
utan tavolitsa el azokat segédeszkdzok, példaul kefe segitségével. Tartsa tisztan a munkateriiletet, és a munka befejezése utan
tavolitsa el a forgacsokat a magneses talprol és az érintkezé felliletekrél, mivel a szennyezédés gyengiti a szoritoerét.

A kocsi nyomasanak beallitasa a vezetéhdz képest

Ha a vezetészan beszorul vagy jatékot észlel, allitsa be a vezetdszan fiiggbleges vezetéhdz viszonyitott nyomasat a motorhaz
oldalan talélhato beallitdcsavarok segitségével. Bedllitas elétt kapcsolia ki a gépet a fékapcsoldval, hizza ki a tapkabelt a kon-
nektorbol, majd lazitsa meg a régzitdanyakat. Allitsa be az bedllitdcsavarokat kis Iépésekben és egyenletesen, mikdzben az
ors6adagold karral ellendrzi a vezetdszan sima mozgasat, hogy megbizonyosodjon arrél, hogy nincs jaték és beszorulas a teljes
mozgastartomanyban. Miutan a megfeleld beallitast elérte, hizza meg Ujra a régzitdanyakat a beallitas rogzitéséhez.

Csak szilkség esetén allitsa be, mivel a nyomast a gyarban helyesen allitjak be, és a korrekcio csak hosszabb hasznalat vagy
erds (itések utan ajanlott.

Tovabbi megjegyzések

Miikddés kdzben tartson sziineteket. Minden 30 masodperc munka utan a szerszamnak 90 masodperc sziinetre van sziik-
sége a motor felmelegedésének korlatozasa érdekében. Ne miikddtesse folyamatosan 3 dranal tovabb, hogy csokkentse a
magneses talpu elektromagnes tuimelegedésének kockazatat. Hosszabb hasznalat utan hagyja kikapcsolt allapotban a gépet,
amig a magneses talp le nem hiil. Ne hagyja felligyelet nélkiil a gépet, ha az csatlakoztatva van a halézathoz. A munka befejezése
utan allitsa le a furast, és gy6z6djon meg arrél, hogy minden kezelészerv ki van kapcsolva, majd huzza ki a csatlakozédugét a
konnektorbol.

Aforgécsok, a frémag, a flrt lyuk és a szerszam forrék maradhatnak, ezért hasznalat utan azonnal ne érintse meg 6ket csupasz
bdrrel. A gép tisztitasa, ellenérzése, karbantartasa vagy taroldsa elétt hiizza ki a tapellatasbol, és hagyja lehdini az dsszes forro
alkatrészt. Fejjel lefelé végzett munka esetén Ugyeljen arra, hogy a forgacsok ne keriljenek a szellézényilasokba.

Keérjtik, vegye figyelembe, hogy feliilr6l érkezé erés nyomas a gép elmozdulasat okozhatja még akkor is, ha a magneses talp
be van kapcsolva, ezért ne tdmaszkodjon a gépre, és ne fejtsen ki ra oldaliranyu erét olyan médon, ami elmozdulast okozhat.
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KARBANTARTAS ES TAROLAS

FIGYELEM! Bérmilyen bedllitas, szervizelés vagy karbantartas elvégzése elétt hizza ki a gép csatlakozojat a konnektorbdl.
A munka befejezése utan ellendrizze a gép miszaki allapotat a motorhdz, a csatlakozddugéval és huzasmentesitével ellatott
elektromos kabel, a be-/kikapcsold és a magneskapcsolo mikddésének, a forgasirany-kapcsold és a sebességszabalyoz6 szem-
revételezésével, a szell6zényilasok dugulasmentesitésének, a csapagyak és fogaskerekek zajszintjének, az inditasnak és a
zavartalan miikodésnek a vizsgalataval. Az ellendrzés vagy lzemeltetés soran észlelt barmilyen rendellenesség a javitasok
elvégzésére intd jel egy szervizkdzpontban.

Rendszeresen ellendrizze, kenje meg, és sziikség esetén allitsa be a fiiggdleges vezetd csiszéelemeit a holtjaték megsziin-
tetése és a vezet6szan sima mozgasanak biztositasa érdekében. Vizsgalja meg a magneses talpat a magneses fellilet és a
védoréteg sériilései szempontjabdl. Ha sériilést talal, ne folytassa a mikodtetést a hiba elharitasaig.

A munka befejezése utan tisztitsa meg a hazat, a szell6zényilasokat, a kapcsolokat és a magneses talpat példaul legfeljebb 0,3
MPa nyomasu leveg6sugarral, kefével vagy széraz ruhaval, vegyszerek és tisztitofolyadékok hasznalata nélkiil. A szerszamokat
és a fogantyukat széraz, tiszta ruhaval tisztitsa.

A gépet szdraz, zart helyen, héforrasoktol, nedvességtdl és korroziv anyagoktol tavol kell tarolni. A tarolohelyet védeni kell gyer-
mekek és illetéktelen személyek hozzaférésétdl. Tarolas el6tt kapcsolja ki a gépet, hizza ki a csatlakozodugét a konnektorbdl,
és tisztitsa meg a hazat, a szell6zényilasokat és a magneses talpat. A vagdszerszamokat el kell tavolitani a szerszamtartdbdl, és
kalon kell tarolni a sériilések és a véletlen sériilések elkeriilése érdekében. A gépet stabil helyzetben, felborulastdl és Utésektdl
védve kell tarolni. A tapkabelt feszliltségmentesen kell elhelyezni, nem szabad szorosan feltekerni, és védeni kell a megtoréstél.
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CARACTERISTICI ALE SCULEI
O burghiu magnetica este o unealtd electrica conceputa pentru gaurirea componentelor din otel, in special in structuri mari si in
timpul lucrarilor de asamblare pe teren. Baza electromagnetica permite o fixare stabild pe suprafata feromagnetica a piesei de
prelucrat, permitand lucrul atét pe suprafete orizontale, cat si verticale. Un ghidaj de alimentare manual asigura o ghidare precisa
a sculei si permite obtinerea unor rezultate de prelucrare repetabile. Functionarea corectd, fiabila si sigura a sculei depinde de
functionarea corespunzatoare, prin urmare:
Tnainte de a utiliza unealta, cititi intregul manual si pastrati-l.

Furnizorul nu este raspunzator pentru nicio dauna rezultata din nerespectarea reglementérilor de siguranté si a recomandarilor
din acest manual.

ECHIPAMENTE

Produsul este livrat complet, dar necesitd asamblare asa cum este descris mai tarziu in acest manual. Produsul include un
adaptor MT2-Weldon instalat.

PARAMETRI TEHNICI

Parametru Unitate de masura Valoare
Numér de catalog YT-820502
Tensiune de retea [V~] 220- 240
Frecventa retelei [Hz] 50/60
Putere nominala W] 1800
Viteza nominala [min] 0-550
Tipul si dimensiunea manerului [mm] Morse MT2
Diametrul maxim al burghiului spiralat [mm] 13
Diametrul maxim al frezelor de trepanare [mm] 50
Puterea unui magnet [N] 13800
Cursa de lucru [mm] 180
Adancimea maxima de gaurire [mm] 50
Ciclu lucru/pauza [s] 30/90
Masa [kg] 20,4
Nivel de zgomot

- presiune sonora L, + K [dB (A)] 86,0£3,0
- putere sonora L, + K [dB (A)] 99,0+3,0
Nivelul vibratiilor [m/s?] 65+15

Valoarea declaratd a emisiilor de zgomot a fost masurata folosind 0 metoda de testare standard si poate fi utilizata pentru a
compara un instrument cu altul. Valoarea declarata a emisiilor de zgomot poate fi utilizata intr-o evaluare preliminara a expunerii.
Valoarea totala declarata a vibratiilor a fost mésurata folosind o metoda de testare standard si poate fi utilizaté pentru a compara
o unealta cu alta. Valoarea totala declaratd a vibratiilor poate fi utilizata intr-o evaluare preliminara a expunerii.

Nota: Emisiile de vibratii si zgomot in timpul functionarii unealtei pot diferi de valoarea declaratd, in functie de modul de utilizare a acesteia.
Not&: Trebuie stabilite masuri de siguranta pentru protejarea operatorului, care se bazeaza pe o evaluare a expunerii in conditii
reale de utilizare (inclusiv toate etapele ciclului de functionare, cum ar fi momentele in care unealta este opritd sau in mers in gol
si momentele de activare).

AVERTISMENTE GENERALE DE SIGURANTA ALE SCULELOR ELECTRICE

Atentie! Cititi toate avertismentele de siguranta, ilustratiile si specificatiile furnizate impreuna cu aceasta unealta electri-
ca . Nerespectarea acestora poate duce la electrocutare, incendiu sau vatamari corporale grave.

Pastrati toate avertismentele si instructiunile pentru referinte ulterioare.

Termenul ,scule electrice” utilizat in avertismente se referd la toate sculele electrice, atét cu fir, cat si fara fir.

Siguranta la locul de munca

Pastrati-va zona de lucru bine iluminata si curata. Dezordinea si iluminarea slaba pot provoca accidente.

Nu folositi scule electrice in atmosfere explozive, cum ar fi in prezenta lichidelor, gazelor sau vaporilor inflamabili. Scu-
lele electrice produc scantei care pot aprinde praful sau vaporii.

Nu Iasati copiii i persoanele din jur sa se apropie de zona de lucru. Pierderea concentrarii poate duce la pierderea controlului.

Siguranta electrica
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Stecherul cablului de alimentare trebuie sa se potriveasca cu priza. Nu modificati stecherul in niciun fel. Nu utilizati
adaptoare cu scule electrice impamantate. Un stecher nemodificat care se potriveste cu priza reduce riscul de electrocutare.
Evitati contactul corpului cu suprafete lmpamantate, cum ar fi tevile, caloriferele si frigiderele. Imp&mantarea creste riscul
de electrocutare.

Nu expuneti uneltele electrice la precipitatii sau umezeala. Patrunderea apei sau a umezelii intr-o unealta electrica creste
riscul de electrocutare.

Nu supraincércati cablul de alimentare. Nu utilizati cablul de alimentare pentru a transporta, trage sau deconecta ste-
cherul din priza. Tineti cablul de alimentare departe de caldura, ulei, muchii ascutite si piese in miscare. Un cablu de
alimentare deteriorat sau incurcat creste riscul de electrocutare.

Cand lucrati in aer liber, folositi prelungitoare concepute pentru utilizare in exterior. Utilizarea unui prelungitor potrivit pentru
utilizare in exterior reduce riscul de electrocutare.

Daca utilizarea unei scule electrice intr-un mediu umed este inevitabila, utilizati un dispozitiv de curent rezidual (RCD) ca
protectie impotriva tensiunii de alimentare. Utilizarea unui RCD reduce riscul de electrocutare.

Siguranta personala

Fiti atenti, fiti atenti la ceea ce faceti si dati dovada de bun simt atunci cand folositi o unealta electrica. Nu folositi o
unealta electrica daca sunteti obosit sau sub influenta drogurilor, alcoolului sau medicamentelor. Chiar si un moment de
neatentie in timpul utilizrii unei unelte electrice poate duce la vatamari corporale grave.

Folositi echipament individual de protectie. Purtati intotdeauna echipament de protectie a ochilor. Utilizarea echipamentu-
lui individual de protectie, cum ar fi masti de praf, incaltaminte de siguranta antiderapanta, casti de protectie si protectie auditiva,
reduce riscul de vatamari corporale grave.

Preveniti pornirea accidentala. Asigurati-va ca intrerupatorul este in pozitia oprit inainte de a conecta unealta electrica la
sursa de alimentare si/sau la acumulator, de a ridica sau de a transporta unealta electrica. Transportul unei unelte electrice cu
degetul pe intrerupator sau alimentarea unei unelte electrice care are ntrerupatorul in pozitia pornit poate duce la vatamari grave.
Scoateti orice cheie de reglare sau cheie fixa inainte de a porni unealta electrica. O cheie fixd sau o cheie lasata atasata de
o parte rotativd a unealtei electrice poate provoca vatamari grave.

Nu va intindeti prea mult si nu va suprasolicitati. Mentineti o postura corecta si echilibru in orice moment. Acest lucru va
va permite sa controlati mai bine unealta electric n situatii neprevazute in timpul lucrului.

Imbracati-va corespunzator. Nu purtati haine largi sau bijuterii. Tineti parul si hainele departe de piesele mobile ale sculei
electrice. Hainele largi, bijuteriile sau parul lung se pot prinde in piesele mobile.

Daca echipamentul este prevazut pentru a fi conectat la sisteme de extractie sau colectare a prafului, asigurati-va ca
acestea sunt conectate si utilizate corect. Utilizarea extractiei prafului reduce riscul pericolelor legate de praf.

Nu lasati experienta dobandita prin utilizarea frecventa a uneltelor s va faca sa deveniti neglijenti si sa ignorati regulile
de siguranta. Actiunile neglijente pot provoca rani grave intr-o fractiune de secunda.

Utilizarea si ingrijirea sculelor electrice

Nu supraincarcati o unealta electrica. Folositi unealta electrica corecta pentru aplicatia dorita. Unealta electrica corecta va
efectua lucrarea mai bine si mai sigur atunci cand este utilizata la capacitatea sa prevézuta.

Nu folositi o unealta electrica daca intrerupatorul nu o porneste si nu o opreste. Orice unealté care nu poate fi controlata cu
intrerupatorul este periculoasd si trebuie reparata.

Deconectati stecherul de la priza si/sau scoateti acumulatorul, daca este detasabil, din unealta electrica inainte de a
efectua orice reglaje, schimbarea accesoriilor sau depozitarea unealtelor electrice. Aceste precautii vor preveni pornirea
accidentalé a unealtei electrice.

A nu se lasa la indeména copiilor. Nu permiteti persoanelor care nu sunt familiarizate cu sculele electrice sau cu aceste
instructiuni sa utilizeze unealta. Sculele electrice sunt periculoase fn méinile utilizatorilor necalificati.

Intretinerea sculelor electrice si a accesoriilor. Verificati daca unealta nu prezinta aliniere gresita sau blocarea pieselor
mobile, ruperea pieselor si orice alte probleme care pot afecta functionarea sculei electrice. Reparati orice deteriorari
inainte de a utiliza sculele electrice. Multe accidente sunt cauzate de sculele electrice prost intretinute.

Pastrati uneltele taietoare curate si ascutite. Uneltele taietoare intretinute corespunzator, cu muchii ascutite, sunt mai putin
susceptibile de a se bloca si sunt mai usor de controlat in timpul functiondrii.

Folositi sculele electrice, accesoriile si atasamentele etc. in conformitate cu aceste instructiuni, tindnd cont de tipul si
conditiile de lucru. Utilizarea sculelor pentru alte lucréri decat cele prevézute poate crea o situatie periculoasa.

Pastrati ménerele si suprafetele de prindere uscate, curate si fara urme de ulei si grasime. Manerele si suprafetele de
prindere alunecoase impiedica utilizarea si controlul in sigurantd al uneltei in situatii periculoase.

Reparatii
Reparati unealta electrica numai la ateliere de reparatii autorizate, folosind doar piese de schimb originale. Acest lucru va
asigura functionarea corectd a unealtei electrice.

AVERTIZARI DE SIGURANTA PRIVIND MASINA DE BURGIAT
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La gaurire, purtati ochelari de protectie si, in functie de conditiile de lucru, si echipament de protectie auditiva. Schijele
si zgomotul pot provoca leziuni.

Inainte de a incepe, verificati daca unealta de taiere este fixata corect i nu este deteriorata. O unealta slabita sau sparta
poate fi aruncata.

Nu atingeti piesele rotative si nu va apropiati de zona de gaurire. Acest lucru ar putea duce la incurcare si vatamare corporala.
Nu lucrati niciodata la o viteza mai mare decét viteza maxima a burghiului. La viteze mai mari, burghiul se poate indoi daca
este lasat sa se roteasc liber fard a atinge piesa de lucru, provocand vétdmari corporale.

Inainte de a schimba uneltele, a efectua ajustari sau a indeparta aschii, opriti masina si deconectati-o de la sursa de
alimentare. Pornirea accidentala poate provoca vatamari corporale.

Aplicati presiune doar in directia axei burghiului si nu aplicati o presiune excesiva. Burghiul se poate indoi, provocand
ruperea sau pierderea controlului, rezultand vatamari corporale.

PREGATIREA PENTRU MUNCA

Tnainte de a incepe lucrul, verificati carcasa si cablul de conectare cu stecherul pentru a vedea dacé sunt deteriorate. Dacé se
constata vreo deteriorare, nu continuati lucrul.

Nota! Toate activitétile legate de montarea si inlocuirea sculelor de lucru, a capacelor si ghidajelor de montare, a reglajelor etc.
trebuie efectuate cu alimentarea cu energie electricd oprita, prin urmare, inainte de a incepe aceste activitati: Deconectati cablul
sculei de la priza de retea!

Asamblarea sculelor
Portscula este fabricatd cu un con Morse MT2. Sculele pot fi montate direct in conul MT2 sau indirect prin intermediul unui adaptor
Weldon, care este montat in conul MT2. llustratiile prezinta produsul cu adaptorul Weldon instalat.

Suport conic MT2

Curatati conul din portscula si conul sculei de aschii si murdérie, apoi introduceti scula in conul MT2 si asezati-o pand cand simtiti
rezistentd. Dupd asezare, verificati daca scula este fixatd corect si nu exista joc. Pentru a scoate scula, utilizati fanta de deviere
din caruciorul de ghidare pentru a glisa scula afara din conul MT2, apoi scoateti-o manual.

Monturéa Weldon cu adaptor (Ill)

Dacé scula necesita un stift de ghidare, introduceti-I in scula inainte de asamblare. Introduceti scula in adaptor, aliniati partea
plata a tijei cu surubul de fixare si strangeti surubul cu o cheie Allen pana cand simtiti rezistentd, asigurandu-va ca surubul se
sprijind pe partea plata, nu pe partea rotunijita a tijei. Pentru a dezasambla scula, inversati pasii. Dupd asamblare, verificati dacé
scula este fixata corect si nu are joc.

Tnainte de a incepe, scoateti cheile si uneltele de asamblare din zona de lucru.

Montarea masinii la suprafaté

Inainte de montarea pe suprafata, verificati dacd toate intrerupatoarele de pe panoul de control sunt in pozitia oprit (marcate cu
,0") si daca activarea accidentala este prevenitd. Se recomanda montarea unealté inainte de a aplica piciorul magnetic si s&
faceti acest lucru cu stecherul deconectat de la priza de alimentare.

Atasati masina doar pe o suprafatd feromagnetica stabila, cu o rigiditate adecvatd. Curatati suprafata de contact a bazei mag-
netice de orice aschii, praf, ulei, vopsea sau rugind neaderenta. Aderenta bazei magnetice depinde de grosimea materialului.
Grosimea recomandata a substratului este de cel putin 12 mm, iar grosimea minima pentru aderenta este de 10 mm de otel
feromagnetic continuu. Nu atasati masina pe tabld subtire.

Céand gauriti la inaltime, in pozitii inclinate, verticale sau inversate, utilizati protectie suplimentard impotriva caderii, cum ar fi o
franghie sau un lant atasat la un punct stabil. Apoi, asezati baza magnetica pe sol, aliniati unealta cu locatia de gdurire si porniti
magnetul setdnd comutatorul magnetului in pozitia ,I". Indicatorul luminos ar trebui s se aprinda odata ce magnetul este activat.
Verificati stabilitatea suportului incercand sa miscati masina fard a folosi fortd excesiva. Inainte de a porni actionarea, asigurati-va
ca baza magnetica este ferm in contact cu solul.

Daca piciorul magnetic nu se fixeaza ferm, opriti magnetul setdnd comutatorul magnetului in pozitia ,0” si deconectati alimentarea
cu energie electrica. Apoi, curatati din nou suprafata si verificati grosimea si dimensiunea zonei de contact. Daca este necesar,
utilizati o placa de otel suplimentara cu o rigiditate adecvata si repetati testul de stabilitate. Dacé problema persista, nu incepeti
lucrul. Verificati sursa de alimentare si starea masinii. Daca se constatd anomalii, returnati masina la centrul de service.

UTILIZAREA INSTRUMENTULUI
Puteti incepe lucrul dupa finalizarea pregatirilor descrise in sectiunea anterioara. Asigurati-va ca scula este fixata corect in supor-
tul pentru scule, c& masina este pozitionata stabil si c& baza magneticé este fixaté in siguranté pe piesa de lucru.

Inainte de pornire, verificati daca intrerupatorul este in pozitia oprit si dacé cablul de alimentare este pozitionat astfel incét sa nu
poata fi deteriorat sau scos. Dacéd se utilizeaza racirea, verificati pregatirea agentului de racire, etanseitatea si permeabilitatea
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sistemului si asigurati zona de lucru impotriva accesului neautorizat.
Atentie! Daca observati zgomote neobisnuite, trosnituri sau mirosuri neobisnuite, opriti imediat bormasina si deconectati-o de la
priza electrica.

Foraj

Dupa ce v-ati asigurat ca baza magnetica este pornita si cd masina este montatd in sigurantd, verificati daca scula nu intra in
contact cu piesa de prelucrat. Setati comutatorul de directie a rotatiei in pozitia de gaurire (,I"), apoi setati comutatorul in pozitia ,I"
si incepeti rotatia rotind treptat controlul vitezei in sensul acelor de ceasomnic din pozitia ,0”. Verificati daca scula se roteste liber si
nu se freaca de piesa de prelucrat si daca axa de gaurire este perpend|cu|ara pe suprafatd. |ncepet| gaurirea cu o viteza de avans
micé, aducand treptat scula in contact cu materialul. In timpul gauririi, avansati lin maneta de avans a axului si mentineti o sarcind
constanta si moderatd asupra sculei, fara smucituri sau presiune excesiva. O presiune mai mare nu imbunatateste performanta
de taiere si poate scurta durata de viata a sculei si a motorului.

Daca apar vibratii neobisnuite, zgomote sau joc vizibil, opriti imediat gaurirea si opriti axul principal. Dupa oprire, verificati stabi-
litatea montajului, starea sculei si curdtenia suprafetei de contact a bazei magnetice. Schimbati comutatorul sensului de rotatie
numai dupa ce axul principal s-a oprit complet. Folositi sensul de rotatie opus, marcat cu simbolul ,II”, doar ca rezerva atunci cand
scula este blocatd sau cand separarea sculei de piesa de prelucrat este dificila.

Dupé gaurirea gaurii, reduceti viteza de avans si retrageti usor scula din material. Apoi, opriti gaurirea prin setarea comutatorului
de directie a rotatiei in pozitia ,0”. Setati regulatorul de viteza in pozitia ,O” si rotiti comutatorul in pozitia ,O”. Asteptati ca scula s&
se opreasca complet. Numai dupd oprire trebuie sa opriti baza magnetica folosind comutatorul magnetic si sa scoateti masina din
piesa de lucru. Dupa terminarea lucrului, deconectati stecherul de la priza si indepdrtati orice aschii din zona de lucru.

Récire si indepértare a aschiilor

Daca gdurirea se efectueaza folosind lichid de récire, umpleti rezervorul de lichid de racire cu fluid de taiere inainte de a incepe
lucrul. Lasati robinetul rezervorului inchis in timpul umplerii, apoi verificati daca linia de alimentare este libera si conectata corect
la rezervorul de lichid de racire si la orificiul adaptorului. Récirea prin ax si zona de tdiere este posibila numai atunci cand este
instalat un adaptor cu un orificiu de racire.

Inainte de gaurire, deschideti supapa intr-o pozitie intermediaré pentru a asigura curgerea lichidului de racire. Daca utilizati un
burghiu de trepanare, verificati alimentarea cu lichid de récire apasand stiftul de ghidare si ajustati setarea supapei, daca este
necesar. Mentineti supapa de racire inchisé atunci cdnd nu este utilizata. Cand utilizati lichid de récire, evitati sa il lasati sa curga
pe carcasa masinii si pe componentele electrice. Cand gauriti in pozitie inclinatd, verticala sau inversata, se recomanda aplicarea
de pasta de taiere sau spray direct pe unealtd si pe piesa de prelucrat pentru a reduce riscul de patrundere a fluidului in masind.
Dacé alimentarea cu lichid de réacire se opreste in timpul guririi sau rezervorul de lichid de récire se goleste, opriti gaurirea si
opriti masina si deconectati-o de la sursa de alimentare inainte de reumplere.

Aschiile si miezul de gaurire pot fi foarte fierbinti, asa c& indepartati-le numai dupa oprirea sculei si a motorului, folosind unelte
auxiliare, cum ar fi o perie. Mentineti zona de lucru curata si, dupd terminarea lucrului, indepartati aschiile de pe baza magnetica
si de pe suprafetele de contact, deoarece contaminarea slabeste forta de strangere.

Reglarea presiunii caruciorului faté de ghidaj

Dacé caruciorul de ghidare se blocheaza sau se observa un joc, reglati presiunea caruciorului de ghidare faté de ghidajul vertical
folosind suruburile de reglare situate pe partea laterald a carcasei motorului. Inainte de reglare, opriti masina folosind intrerupato-
rul de alimentare, deconectati stecherul de la priza, apoi slabiti piulitele de blocare. Reglati suruburile de reglare in trepte mici si
uniform, verificand in acelasi timp miscarea lina a caruciorului de ghidare folosind maneta de avans a axului pentru a va asigura
ca nu exista joc si blocare pe intreaga gama de miscare. Dupé ce alinierea corecta este obtinuta, strangeti din nou piulitele de
blocare pentru a fixa setarea.

Reglati doar atunci cand este necesar, deoarece presiunea este setata corect din fabricd, iar corectia este recomandatd doar
dupa o utilizare prelungita sau dupd socuri puternice.

Note suplimentare

Faceti pauze in timpul functiondrii. Dupa fiecare 30 de secunde de lucru, unealta are nevoie de o pauza de 90 de secunde
pentru a limita incalzirea motorului. Nu utilizati masina in mod continuu mai mult de 3 ore pentru a reduce riscul de supraincal-
zire a electromagnetului bazei magnetice. Dupa o utilizare prelungita, |asati masina oprita pana cand baza magnetica se raceste.
Nu Idsati masina nesupravegheatd atunci cand este conectata la sursa de alimentare. Dupa terminarea lucrului, opriti gaurirea si
asigurati-va ca toate comenzile sunt oprite, apoi deconectati stecherul de la priza de alimentare.

Aschiile, carota burghiului, gaura perforaté si scula pot raméane fierbinti, asa c& nu le atingeti cu pielea goald imediat dupa utilizare.
Tnainte de curatarea, mspectarea mtretlnerea sau dep02|tarea masinii, deconectati-o de la sursa de alimentare si l&sati toate
piesele fierbinti sa se raceasca. Cand lucrati cu susul in jos, asigurati-va ca aschiile nu pétrund Tn orificile de ventilatie.

Retineti ca o presiune puternica de sus poate face ca masina sd se miste chiar si cu piciorul magnetic actionat, asadar nu va
sprijiniti de masina si nu exercitati o fortd laterala asupra acesteia intr-un mod care ar putea-o misca.
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INTRETINERE Sl DEPOZITARE

ATENTIE! Inainte de a efectua orice reglaje, lucrari de service sau ntretinere, deconectati masina de la priza electrics. Dupa
finalizarea lucrarilor, verificati starea tehnicd a masinii prin inspectarea vizuald a carcasei motorului, a cablului electric cu stecher
si dispozitiv de descarcare a tractiunii, functionarea intrerupatorului pornit/oprit si a comutatorului magnetic, a comutatorului de
directie a rotatiei si a regulatorului de vitezd, desfundarea fantelor de ventilatie, nivelul de zgomot al rulmentilor si angrenajelor,
pornirea si functionarea neintreruptd. Orice nereguli observate in timpul inspectiei sau functionarii sunt un semnal pentru efectu-
area reparatiilor la un centru de service.

Verificati, lubrifiati i, dacd este necesar, reglati periodic elementele de glisare ale ghidajului vertical pentru a elimina jocul si a
asigura o miscare lind a céruciorului de ghidare. Inspectati piciorul magnetic pentru a depista eventualele deterioréri ale supra-
fetei magnetice si ale stratului protector. Daca se constata deteriordri, nu continuati operarea pana cand defectiunea nu este
remediata.

Dupa finalizarea lucrérii, curatati carcasa, fantele de ventilatie, intrerupatoarele si baza magnetica, de exemplu, cu un jet de aer
la o presiune de maximum 0,3 MPa, o perie sau o laveta uscata, fara a utiliza substante chimice sau lichide de curatare. Curatati
uneltele si manerele cu o lavetd uscata si curata.

Masina trebuie depozitaté intr-un spatiu uscat si inchis, ferit de surse de caldurd, umiditate si substante corozive. Zona de depozi-
tare trebuie protejaté de accesul copiilor si al persoanelor neautorizate. Inainte de depozitare, opriti masina, deconectati stecherul
de la priza de alimentare si curatati carcasa, fantele de ventilatie si baza magneticd. Uneltele de taiere trebuie scoase din suportul
pentru scule si depozitate separat pentru a preveni deteriorarea si accidentarea. Masina trebuie depozitaté intr-o pozitie stabila,
protejata de rasturnare si impact. Cablul de alimentare trebuie asezat fara tensiune, nu infasurat stréns si protejat de indoire.
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CARACTERISTICAS DE LA HERRAMIENTA

Un taladro magnético es una herramienta eléctrica disefiada para perforar componentes de acero, especialmente en estructuras
grandes y durante trabajos de montaje en campo. La base electromagnética permite una fijacién estable a la superficie ferromag-
nética de la pieza, lo que permite trabajar tanto en superficies horizontales como verticales. Una guia de avance manual garantiza
un guiado preciso de la herramienta y permite obtener resultados de mecanizado repetibles. El funcionamiento correcto, fiable y
seguro de la herramienta depende de su correcto funcionamiento; por lo tanto:

Antes de utilizar la herramienta, lea todo el manual y consérvelo.

El proveedor no es responsable de ninglin dafio resultante del incumplimiento de las normas de seguridad y recomendaciones
de este manual.

EQUIPO

El producto se envia completo, pero requiere ensamblaje como se describe mas adelante en este manual. Incluye un adaptador

MT2 a Weldon.

PARAMETROS TECNICOS
Pardmetro Unidad de medida Valor
Numero de catélogo YT-820502
Tension de red [V~] 220-240
Frecuencia de la red [Hz] 50/60
Potencia nominal W] 1800
Velocidad nominal [min] 0-550
Tipo y tamafio del mango [mm] Morse MT2
Didmetro méximo de la broca helicoidal [mm] 13
Diametro méximo de las fresas de trepanacion [mm] 50
El poder de un imén [N] 13800
Carrera de trabajo [mm] 180
Profundidad méxima de perforacion [mm] 50
Ciclo trabajo/pausa [s] 30/90
Masa [kg] 20,4
Nivel de ruido
- presion sonora L , + K [dB (A)] 86,0£3,0
- potencia sonora L, + K [dB (A)] 99,0£3,0
Nivel de vibracion [m/s?] 65+15

El valor de emision de ruido declarado se ha medido mediante un método de prueba estandar y puede utilizarse para comparar
herramientas. Dicho valor puede utilizarse en una evaluacion preliminar de la exposicion.

El valor total de vibracidn declarado se ha medido mediante un método de prueba estandar y puede utilizarse para comparar
herramientas. Dicho valor puede utilizarse en una evaluacion preliminar de la exposicion.

Nota: Las emisiones de vibracion y ruido durante el funcionamiento de la herramienta pueden diferir del valor declarado depen-
diendo de cémo se utilice la herramienta.

Nota: Se deben establecer medidas de seguridad para proteger al operador y deben basarse en una evaluacion de la exposicién
en condiciones reales de uso (incluidas todas las partes del ciclo operativo, como los momentos en que la herramienta esta
apagada o en ralenti y los tiempos de activacion).

ADVERTENCIAS GENERALES DE SEGURIDAD PARA HERRAMIENTAS ELECTRICAS

jAdvertencia! Lea todas las advertencias de seguridad, ilustraciones y especificaciones que se incluyen con esta herra-
mienta eléctrica . No seguirlas podria provocar una descarga eléctrica, un incendio o lesiones graves.

Conserve todas las advertencias e instrucciones para futuras consultas.

El término ,herramienta eléctrica” utilizado en las advertencias se refiere a todas las herramientas eléctricas, tanto con cable
como inaldmbricas.

Seguridad en el lugar de trabajo

Mantenga su area de trabajo bien iluminada y limpia. El desorden y la mala iluminacién pueden provocar accidentes.

No utilice herramientas eléctricas en atmésferas explosivas, como en presencia de liquidos, gases o humos inflamables.
Las herramientas eléctricas generan chispas que pueden encender el polvo o los humos.

Mantenga a los nifios y a las personas cercanas alejados de su area de trabajo. La pérdida de concentracion puede provo-
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car la pérdida de control.

Seguridad eléctrica

El enchufe del cable de alimentacion debe ser compatible con la toma de corriente. No modifique el enchufe de ninguna
manera. No utilice adaptadores de enchufe con herramientas eléctricas con conexion a tierra. Un enchufe compatible con
la toma de corriente, sin modificar, reduce el riesgo de descarga eléctrica.

Evite el contacto corporal con superficies conectadas a tierra, como tuberias, radiadores y refrigeradores. Conectar el
cuerpo a tierra aumenta el riesgo de descarga eléctrica.

No exponga las herramientas eléctricas a la lluvia ni a la humedad. La entrada de agua o humedad en una herramienta
eléctrica aumenta el riesgo de descarga eléctrica.

No sobrecargue el cable de alimentacion. No lo utilice para transportar, jalar ni desenchufar el cable de la toma de
corriente. Mantenga el cable de alimentacion alejado del calor, aceite, bordes afilados y piezas moviles. Un cable de
alimentacion dafiado o enredado aumenta el riesgo de descarga eléctrica.

Al trabajar al aire libre, utilice cables de extension disefiados para exteriores. Usar un cable de extension adecuado para
exteriores reduce el riesgo de descarga eléctrica.

Si es inevitable utilizar una herramienta eléctrica en un entorno hiimedo, utilice un dispositivo de corriente residual
(DCR) como proteccion contra la tension de alimentacion. El uso de un DCR reduce el riesgo de descarga eléctrica.

Seguridad personal

Manténgase alerta, preste atencion a lo que hace y use el sentido comun al operar una herramienta eléctrica. No la utilice
si esta cansado o bajo la influencia de drogas, alcohol o medicamentos. Incluso un momento de distraccion al operar una
herramienta eléctrica puede provocar lesiones personales graves.

Utilice equipo de proteccion personal. Use siempre proteccion ocular. El uso de equipo de proteccion personal, como masca-
rillas antipolvo, calzado de seguridad antideslizante, casco y proteccion auditiva, reduce el riesgo de lesiones personales graves.
Evite el arranque accidental. Asegurese de que el interruptor esté en la posicion de apagado antes de conectar la herra-
mienta eléctrica a la fuente de alimentacion o a la bateria, asi como de levantarla o transportarla. Transportar una herramienta
eléctrica con el dedo sobre el interruptor 0 encenderla con el interruptor en la posicion de encendido puede provocar lesiones graves.
Retire cualquier llave de ajuste o llave inglesa antes de encender la herramienta eléctrica. Dejar una llave inglesa o llave
inglesa colocada en una pieza giratoria de la herramienta eléctrica puede causar lesiones graves.

No se estire ni se extienda demasiado. Mantenga una postura y un equilibrio adecuados en todo momento. Esto le per-
mitira controlar mejor la herramienta eléctrica en situaciones inesperadas mientras trabaja.

Vistase apropiadamente. No use ropa holgada ni joyas. Mantenga el cabello y la ropa alejados de las piezas moviles de
la herramienta eléctrica. La ropa holgada, las joyas o el cabello largo pueden quedar atrapados en las piezas méviles.

Si el equipo esta preparado para conectarse a sistemas de extraccion o recoleccion de polvo, asegurese de que estén conec-
tados y se utilicen correctamente. El uso de sistemas de extraccion de polvo reduce el riesgo de peligros relacionados con el polvo.
No permita que la experiencia adquirida con el uso frecuente de herramientas le haga descuidarse e ignorar las normas
de seguridad. Un descuido puede causar lesiones graves en un instante.

Uso y cuidado de herramientas eléctricas

No sobrecargue la herramienta eléctrica. Utilice la herramienta eléctrica correcta para la aplicacion prevista. La herra-
mienta eléctrica correcta realizara el trabajo mejor y con mayor seguridad cuando se utiliza a su capacidad nominal.

No utilice una herramienta eléctrica si el interruptor no la enciende ni la apaga. Cualquier herramienta que no pueda con-
trolarse con el interruptor es peligrosa y debe repararse.

Desconecte el enchufe de la toma de corriente o retire la bateria (si es desmontable) de la herramienta eléctrica antes
de realizar cualquier ajuste, cambiar accesorios o guardarla. Estas precauciones evitaran que la herramienta eléctrica se
encienda accidentalmente.

Mantenga la herramienta fuera del alcance de los nifios. No permita que personas que no estén familiarizadas con las
herramientas eléctricas o con estas instrucciones la utilicen. Las herramientas eléctricas son peligrosas en manos de usua-
rios sin la formacién adecuada.

Realice el mantenimiento de las herramientas eléctricas y sus accesorios. Revise la herramienta para detectar desalineacio-
nes o atascamientos de piezas méviles, roturas o cualquier otra condicion que pueda afectar su funcionamiento. Repare cual-
quier dafio antes de usar la herramienta eléctrica. Muchos accidentes son causados por herramientas eléctricas mal mantenidas.
Mantenga las herramientas de corte limpias y afiladas. Las herramientas de corte con un mantenimiento adecuado y bordes
afilados tienen menos probabilidades de atascarse y son mas faciles de controlar durante la operacion.

Utilice las herramientas eléctricas, accesorios y aditamentos, etc., de acuerdo con estas instrucciones, teniendo en cuenta el
tipo y las condiciones de trabajo. El uso de herramientas para trabajos distintos a los previstos puede crear una situacion peligrosa.
Mantenga los mangos y las superficies de agarre secos, limpios y libres de aceite y grasa. Los mangos y las superficies de
agarre resbaladizos impiden el manejo y control seguros de la herramienta en situaciones peligrosas.

Refaccion

Repare su herramienta eléctrica inicamente en talleres autorizados y utilice inicamente repuestos originales. Esto
garantizara su correcto funcionamiento.
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ADVERTENCIAS DE SEGURIDAD PARA TALADRO

Al taladrar, utilice proteccion ocular y, segun las condiciones de trabajo, también proteccion auditiva. Las astillas y el
ruido pueden causar lesiones.

Antes de comenzar, compruebe que la herramienta de corte esté bien sujeta y sin dafios. Una herramienta suelta o rota
podria ser desechada.

No toque las piezas giratorias ni coloque las manos cerca del area de perforacion. Esto podria provocar enredos y lesiones
personales.

Nunca opere a una velocidad superior a la velocidad maxima de la broca. A velocidades mas altas, la broca podria doblarse
si gira libremente sin tocar la pieza de trabajo, lo que podria causar lesiones personales.

Antes de cambiar herramientas, realizar ajustes o retirar virutas, apague la maquina y desconéctela de la fuente de
alimentacion. Un arranque accidental podria causar lesiones.

Aplique presion inicamente en la direccion del eje de la broca y no la aplique excesivamente. La broca podria doblarse,
causando rotura o pérdida de control, y consecuentemente lesiones personales.

PREPARANDOSE PARA EL TRABAJO

Antes de comenzar a trabajar, compruebe que la carcasa y el cable de conexion con el enchufe no presenten dafos. Si detecta
alguin dafo, no continde trabajando.

iNota! Todas las actividades relacionadas con el montaje y reemplazo de herramientas de trabajo, montaje de cubiertas y guias,
ajustes, etc., deben realizarse con la fuente de alimentacidn apagada. Por lo tanto, antes de comenzar estas actividades: ; Des-
conecte el cable de la herramienta de la toma de corriente!

Conjunto de herramientas

El portaherramientas esta fabricado con un cono Morse MT2. Las herramientas se pueden montar directamente en el cono MT2
o indirectamente mediante un adaptador Weldon, que se monta en dicho cono. Las ilustraciones muestran el producto con el
adaptador Weldon instalado.

Montaje cénico MT2

Limpie las virutas y la suciedad del cono del portaherramientas y del cono de la herramienta. A continuacion, inserte la herra-
mienta en el cono MT2 y ajustela hasta que note resistencia. Una vez asentada, compruebe que la herramienta esté firmemente
asentada y que no tenga holgura. Para retirar la herramienta, utilice la ranura de derivacion del carro guia para deslizarla fuera
del cono MT2 y, a continuacion, retirela manualmente.

Montura Weldon con adaptador (Ill)

Si su herramienta requiere un pasador guia, insértelo antes de ensamblarla. Inserte la herramienta en el adaptador, alinee la
parte plana del vastago con el tornillo de fijacion y apriete el tornillo con una llave Allen hasta que note resistencia, asegurandose
de que el tornillo descanse sobre la parte plana, no sobre la redondeada del vastago. Para desmontar la herramienta, siga los
pasos a la inversa. Una vez ensamblada, compruebe que la herramienta esté firmemente asentada y sin holgura.

Antes de comenzar, retire las llaves y las herramientas de montaje del area de trabajo.

Montaje de la maquina en la superficie

Antes de montar la herramienta en la superficie, compruebe que todos los interruptores del panel de control estén en la posicion
de apagado (marcada con ,0”) y que no se active accidentalmente. Se recomienda montar la herramienta antes de aplicar el pie
magnético y hacerlo con el enchufe desconectado de la toma de corriente.

Fije la maquina unicamente a una superficie ferromagnética estable con la rigidez adecuada. Limpie la superficie de contacto de
la base magnética para eliminar virutas, polvo, aceite, pintura u 6xido suelto. La adherencia de la base magnética depende del
grosor del material. El grosor recomendado del sustrato es de al menos 12 mm, y el grosor minimo para la adherencia es de 10
mm de acero ferromagnético continuo. No fije la maquina a chapas metalicas delgadas.

Al perforar en altura, ya sea en posicion inclinada, vertical o invertida, utilice proteccion adicional contra caidas, como una cuerda
0 cadena sujeta a un punto estable. A continuacion, coloque la base magnética en el suelo, alinee la herramienta con el punto
de perforacion y active el iman colocando el interruptor en la posicion ,I”. La luz indicadora deberia encenderse una vez activado
el iman. Compruebe la estabilidad del soporte intentando mover la maquina sin ejercer demasiada fuerza. Antes de encender el
motor, asegurese de que la base magnética esté firmemente en contacto con el suelo.

Si el pie magnético no se sujeta firmemente, apague el iman colocando el interruptor en la posicion ,0” y desconecte la alimenta-
cion. A continuacion, limpie la superficie de nuevo y compruebe el grosor y el tamafio del area de contacto. Si es necesario, utilice
una placa de acero adicional con la rigidez adecuada y repita la prueba de estabilidad. Si el problema persiste, no comience a
trabajar. Compruebe la alimentacion y el estado de la maquina. Si detecta alguna anomalia, devuelva la maquina al centro de
Servicio.
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USO DE LA HERRAMIENTA

Puede comenzar a trabajar después de completar los preparativos descritos en la seccion anterior. Asegurese de que la herra-
mienta esté correctamente fijada en el portaherramientas, que la maquina esté en una posicion estable y que la base magnética
esté firmemente sujeta a la pieza de trabajo.

Antes de comenzar, verifique que el interruptor esté en la posicion de apagado y que el cable de alimentacion esté colocado de
forma que no pueda dafiarse ni desconectarse. Si utiliza refrigeracion, verifique la preparacion del refrigerante y la estanqueidad
y permeabilidad del sistema, y asegure el &rea de trabajo contra el acceso no autorizado.

jAdvertencia! Si nota ruidos, crujidos u olores inusuales, apague el taladro inmediatamente y desconéctelo de la toma de corriente.

Perforacion

Tras asegurarse de que la base magnética esté encendida y la maquina firmemente montada, compruebe que la herramienta no
esté en contacto con la pieza de trabajo. Coloque el interruptor de direccidn de rotacion en la posicidn de taladrado (,I”), luego
vuelva a colocarlo en la posicién ,I” e inicie la rotacion girando gradualmente el control de velocidad en sentido horario desde la
posicion ,0”. Compruebe que la herramienta gire libremente y no roce contra la pieza de trabajo, y que el eje de taladrado esté
perpendicular a la superficie. Comience a taladrar con un avance bajo, llevando gradualmente la herramienta al contacto con el
material. Durante la perforacion, avance la palanca de avance del husillo suavemente y mantenga una carga constante y mode-
rada sobre la herramienta, sin tirones ni presion excesiva. Una presion mayor no mejora el rendimiento de corte y puede acortar
la vida Util de la herramienta y del motor.

Si se producen vibraciones, ruidos o holgura inusuales, detenga inmediatamente la perforacién y detenga el husillo. Tras de-
tenerse, compruebe la estabilidad del soporte, el estado de la herramienta y la limpieza de la superficie de contacto de la base
magnética. Cambie el interruptor de direccion de rotacion solo después de que el husillo se haya detenido por completo. Utilice
la direccion de rotacion opuesta, marcada con el simbolo ,II”, solo como respaldo cuando la herramienta esté atascada o cuando
sea dificil separarla de la pieza de trabajo.

Después de perforar el agujero, reduzca la velocidad de avance y retire la herramienta suavemente del material. A continuacion,
detenga la perforacion colocando el interruptor de direccion de rotacion en la posicion ,O”. Coloque el controlador de velocidad
en la posicion ,O” y gire el interruptor a la posicién ,0”. Espere a que la herramienta se detenga por completo. Solo después de
detenerse, apague la base magnética con el interruptor magnético y retire la maquina de la pieza de trabajo. Al finalizar el trabajo,
desconecte el enchufe de la toma de corriente y retire las virutas del &rea de trabajo.

Enfriamiento y eliminacion de virutas

Si se perfora con refrigerante, llene el depdsito de refrigerante con fluido de corte antes de comenzar a trabajar. Mantenga la
valvula del depésito cerrada mientras lo llena y compruebe que la linea de suministro esté libre de obstrucciones y correctamente
conectada al depdsito de refrigerante y al puerto del adaptador. La refrigeracion a través del husillo y la zona de corte solo es
posible cuando se instala un adaptador con puerto de refrigerante.

Antes de taladrar, abra la valvula a una posicién intermedia para asegurar el flujo de refrigerante. Si utiliza una broca trepanadora,
compruebe el suministro de refrigerante presionando el pasador guia y ajuste la valvula si es necesario. Mantenga la valvula de
refrigerante cerrada cuando no esté en uso. Al usar refrigerante, evite que entre en contacto con la carcasa y los componentes
eléctricos de la maquina. Al taladrar en posicidn inclinada, vertical o invertida, se recomienda aplicar pasta de corte o aerosol
directamente sobre la herramienta y la pieza de trabajo para reducir el riesgo de que entre liquido en la maquina. Si el suministro
de refrigerante se interrumpe durante la perforacion o si el depdsito se vacia, detenga la perforacién, apague la méaquina y des-
conéctela de la fuente de alimentacion antes de rellenarla.

Las virutas y el nicleo de perforacion pueden estar muy calientes, por lo que solo debe retirarlos después de detener la herra-
mienta y apagar el motor, utilizando herramientas auxiliares como un cepillo. Mantenga limpia el &rea de trabajo y, al finalizar el
trabajo, retire las virutas de la base magnética y las superficies de contacto, ya que la contaminacion debilita la fuerza de sujecion.

Ajuste de la presién del carro contra la guia

Si el carro guia se atasca o se observa una holgura notable, ajuste la presién del carro contra la guia vertical con los tornillos
de ajuste ubicados en el lateral de la carcasa del motor. Antes de ajustar, apague la maquina con el interruptor de encendido,
desconecte el enchufe de la toma de corriente y afloje las contratuercas. Ajuste los tornillos de ajuste poco a poco y de manera
uniforme, comprobando la suavidad del movimiento del carro guia con la palanca de avance del husillo para garantizar que
no haya holgura ni atascamiento en todo el rango de movimiento. Una vez que la alineacion sea correcta, vuelva a apretar las
contratuercas para asegurar el ajuste.

Ajuste sélo cuando sea necesario, ya que la presion se establece correctamente en la fabrica y solo se recomienda corregirla
después de un uso prolongado o después de golpes fuertes.

Notas adicionales

Tome descansos durante el uso. Después de cada 30 segundos de trabajo, la herramienta necesita 90 segundos de pausa
para limitar el calentamiento del motor. No utilice la maquina continuamente durante mas de 3 horas para reducir el riesgo de
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sobrecalentamiento del electroiman de la base magnética. Tras un uso prolongado, deje la maquina apagada hasta que la base
magnética se enfrie. No deje la méaquina sin supervision cuando esté conectada a la red eléctrica. Al finalizar el trabajo, detenga
la perforacion y asegurese de que todos los controles estén apagados. A continuacion, desconecte el enchufe de la toma de
corriente.

Las virutas, el nucleo de la broca, el orificio perforado y la herramienta pueden permanecer calientes, por lo que no los toque con
la piel desnuda inmediatamente después de usarla. Antes de limpiar, inspeccionar, realizar tareas de mantenimiento o almacenar
la méquina, desconéctela de la fuente de alimentacion y deje que todas las piezas calientes se enfrien. Al trabajar boca abajo,
asegurese de que las virutas no entren en las aberturas de ventilacion.

Tenga en cuenta que una fuerte presion desde arriba puede provocar que la maquina se mueva incluso con el pie magnético acti-
vado, por lo que no se apoye en la maquina ni ejerza fuerza lateral sobre ella de una manera que pueda provocar que se mueva.

MANTENIMIENTO Y ALMACENAMIENTO

iPRECAUCION! Antes de realizar cualquier ajuste, servicio o mantenimiento, desenchufe la maquina de la toma de corriente.
Tras finalizar el trabajo, compruebe el estado técnico de la maquina inspeccionando visualmente la carcasa del motor, el cable
eléctrico con enchufe y protector contra tirones, el funcionamiento del interruptor de encendido/apagado y el interruptor mag-
nético, el interruptor de direccion de rotacion y el controlador de velocidad, la desobstruccion de las ranuras de ventilacion, el
nivel de ruido de los cojinetes y engranajes, el arranque y el buen funcionamiento. Cualquier irregularidad observada durante la
inspeccion o el funcionamiento es sefial de que se deben realizar reparaciones en un centro de servicio.

Revise, lubrique vy, si es necesario, ajuste periédicamente los elementos deslizantes de la guia vertical para eliminar holgura y
asegurar un movimiento suave del carro guia. Inspeccione el pie magnético para detectar dafios en la superficie magnética y la
capa protectora. Si encuentra algin dafio, no continue la operacién hasta que se haya subsanado la falla.

Tras finalizar el trabajo, limpie la carcasa, las ranuras de ventilacion, los interruptores y la base magnética, por ejemplo, con
un chorro de aire a una presion no superior a 0,3 MPa, un cepillo o un pafio seco, sin utilizar productos quimicos ni liquidos de
limpieza. Limpie las herramientas y los mangos con un pafio limpio y seco.

La méaquina debe almacenarse en un lugar seco y cerrado, alejado de fuentes de calor, humedad y sustancias corrosivas. El érea
de almacenamiento debe estar protegida del acceso de nifios y personas no autorizadas. Antes de guardarla, apague la maquina,
desconecte el enchufe de la toma de corriente y limpie la carcasa, las ranuras de ventilacién y la base magnética. Las herramien-
tas de corte deben retirarse del portaherramientas y almacenarse por separado para evitar dafios y lesiones accidentales. La
magquina debe almacenarse en una posicion estable, protegida de vuelcos e impactos. El cable de alimentacion debe estar libre
de tension, no enrollado con fuerza y protegido contra torceduras.
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CARACTERISTIQUES DE L'OUTIL
Une perceuse magnétique est un outil électrique congu pour percer des trous dans les piéces en acier, notamment dans les
grandes structures et lors des travaux d’assemblage sur site. Sa base électromagnétique assure une fixation stable sur la surface
ferromagnétique de la piece, permettant ainsi de travailler aussi bien a I'horizontale qu'a la verticale. Un guide d’avance manuel

garantit un guidage précis de I'outil et des résultats d’usinage répétables. Le bon fonctionnement, la fiabilité et la sécurité de I'outil
dépendent d'une utilisation appropriée ; par conséquent :

Avant d'utiliser I'outil, lisez attentivement le manuel d’utilisation et conservez-le.

Le fournisseur décline toute responsabilité pour les dommages résultant du non-respect des consignes et recommandations de
sécurité de ce manuel.

EQUIPEMENT

Le produit est livré complet mais nécessite un assemblage, comme décrit plus loin dans ce manuel. Il comprend un adaptateur
MT2 vers Weldon déja installé.

PARAMETRES TECHNIQUES
Paramétre Unité de mesure Valeur
Numéro de catalogue YT-820502
Tension du secteur [V~] 220-240
Fréquence du réseau [Hz] 50/60
Puissance nominale W] 1800
vitesse nominale [min] 0-550
Type et taille de la poignée [mm] Morse MT2
diamétre maximal des forets hélicoidaux [mm] 13
Diameétre maximal des fraises de trépanation [mm] 50
La puissance d'un aimant [N] 13800
coup de travail [mm] 180
Profondeur de forage maximale [mm] 50
Cycle travail/pause [s] 30/90
Masse [kg] 20,4
niveau sonore
- pression acoustique L , + K [dB (A)] 86,0£3,0
- puissance acoustique L ,+K [dB (A)] 99,0£3,0
Niveau de vibration [m/s?] 65+15

La valeur d'émission sonore déclarée a été mesurée selon une méthode d'essai normalisée et permet de comparer différents
outils. Elle peut notamment servir a une évaluation préliminaire de I'exposition.

La valeur totale de vibration déclarée a été mesurée selon une méthode d’essai normalisée et permet de comparer différents
outils. Elle peut notamment servir a une évaluation préliminaire de I'exposition.

Remarque : Les vibrations et les émissions sonores pendant le fonctionnement de I'outil peuvent différer de la valeur déclarée
en fonction de son utilisation.

Remarque : Des mesures de sécurité visant a protéger I'opérateur doivent étre établies et sont basées sur une évaluation de I'ex-
position dans les conditions réelles d'utilisation (y compris toutes les parties du cycle de fonctionnement, telles que les moments
ou l'outil est éteint ou au ralenti, et les temps d’activation).

AVERTISSEMENTS GENERAUX DE SECURITE RELATIFS AUX OUTILS ELECTRIQUES

Avertissement ! Lisez attentivement toutes les consignes de sécurité, les illustrations et les spécifications fournies avec
cet outil électrique . Le non-respect de ces consignes peut entrainer un choc électrique, un incendie ou des blessures graves.
Conservez tous les avertissements et instructions pour référence ultérieure.

Le terme « outil électrique » utilisé dans les avertissements désigne tous les outils électriques, qu'ils soient filaires ou sans fil.

Sécurité au travail

Veillez a ce que votre espace de travail soit bien éclairé et propre. Le désordre et un éclairage insuffisant peuvent provoquer
des accidents.

N'utilisez pas d’outils électriques dans des atmosphéres explosives, par exemple en présence de liquides, de gaz ou de
vapeurs inflammables. Les outils électriques produisent des étincelles susceptibles d'enflammer la poussiére ou les vapeurs.
Tenez les enfants et les personnes présentes a I'écart de votre zone de travail. Un manque de concentration peut entrainer
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une perte de contréle.

sécurité électrique

La fiche du cordon d’alimentation doit correspondre a la prise murale. Ne modifiez en aucun cas la fiche. N'utilisez aucun
adaptateur de prise avec les outils électriques mis a la terre. Une fiche non modifiée et compatible avec la prise murale réduit
le risque d'électrocution.

Evitez tout contact corporel avec des surfaces reliées a la terre, comme les tuyaux, les radiateurs et les réfrigérateurs.
Le contact avec la terre augmente le risque d'électrocution.

N’exposez pas les outils électriques a la pluie ou a I'humidité. L'eau ou 'humidité qui pénétre dans un outil électrique aug-
mente le risque de choc électrique.

Ne surchargez pas le cordon d’alimentation. Ne vous servez pas du cordon d’alimentation pour transporter, tirer ou dé-
brancher la prise murale. Tenez le cordon d’alimentation éloigné de la chaleur, de I'huile, des arétes vives et des piéces
mobiles. Un cordon d'alimentation endommagé ou emmélé augmente le risque d'électrocution.

Lorsque vous travaillez a I'extérieur, utilisez des rallonges congues a cet effet. L'utilisation d'une rallonge adaptée a I'exté-
rieur réduit le risque d'électrocution.

Si I'utilisation d’un outil électrique en milieu humide est inévitable, utilisez un dispositif différentiel résiduel (DDR) pour
vous protéger contre les surtensions. L utilisation d'un DDR réduit le risque d'électrocution.

sécurité personnelle

Soyez vigilant, attentif a vos gestes et faites preuve de bon sens lorsque vous utilisez un outil électrique. N'utilisez pas
d’outil électrique si vous étes fatigué ou sous I'influence de drogues, d’alcool ou de médicaments. Méme un moment
d'inattention peut entrainer des blessures graves.

Utilisez un équipement de protection individuelle. Portez toujours des lunettes de protection. L'utilisation d'équipements
de protection individuelle tels que des masques anti-poussiére, des chaussures de sécurité antidérapantes, des casques de
chantier et des protections auditives réduit le risque de blessures graves.

Pour éviter tout démarrage accidentel, assurez-vous que Iinterrupteur est en position d’arrét avant de brancher I'outil a
une source d’alimentation ou a une batterie, de le soulever ou de le transporter. Le fait de transporter un outil avec le doigt
sur l'interrupteur ou de mettre en marche un outil dont l'interrupteur est en position de marche peut entrainer des blessures graves.
Retirez toute clé de réglage avant de mettre I'outil électrique en marche. Laisser une clé ou un outil en place sur une piece
rotative de l'outil peut entrainer des blessures graves.

Ne vous penchez pas excessivement et ne vous étirez pas trop. Maintenez une posture et un équilibre corrects en tout
temps. Cela vous permettra de mieux contréler I'outil électrique en cas d'imprévus pendant votre travail.

Portez une tenue appropriée. Evitez les vétements amples et les bijoux. Eloignez vos cheveux et vos vétements des piéces
mobiles de I'outil électrique. Les vétements amples, les bijoux ou les cheveux longs peuvent se coincer dans les piéces mobiles.
Si 'équipement est congu pour étre raccordé a un systeme d’aspiration ou de collecte de poussiéres, assurez-vous qu'’il
est correctement raccordé et utilisé. L'utilisation d'un systéme d’aspiration de poussieres réduit les risques liés aux poussiéres.
Ne laissez pas I'expérience acquise grace a I'utilisation fréquente d’outils vous rendre négligent et vous faire ignorer les
régles de sécurité. Un geste imprudent peut entrainer des blessures graves en une fraction de seconde.

Utilisation et entretien des outils électriques

Ne surchargez pas un outil électrique. Utilisez I'outil électrique adapté a I'application prévue. Un outil électrique adapté
fonctionnera mieux et en toute sécurité lorsqu'il est utilisé a sa capacité nominale.

N'utilisez pas d’outil électrique si I'interrupteur ne fonctionne pas. Tout outil qui ne peut étre commandé par l'interrupteur
est dangereux et doit étre réparé.

Avant tout réglage, changement d’accessoires ou rangement de I'outil électrique, débranchez-le de la prise de courant
etlou retirez la batterie, si elle est amovible. Ces précautions empécheront toute mise en marche accidentelle.

Gardez cet outil hors de portée des enfants. Ne laissez pas des personnes non familiarisées avec les outils électriques
ou ces instructions I'utiliser. Les outils électriques sont dangereux entre les mains d'utilisateurs non formés.

Entretenez vos outils électriques et leurs accessoires. Vérifiez I'alignement et le bon fonctionnement des piéces mo-
biles, I'absence de piéces cassées et tout autre probléme pouvant affecter I'outil. Réparez tout dommage avant utilisa-
tion. De nombreux accidents sont dus a un mauvais entretien des outils électriques.

Veillez a ce que vos outils de coupe soient propres et affiités. Des outils de coupe bien entretenus et dotés de lames affiitées
sont moins susceptibles de se bloquer et sont plus faciles a contréler pendant I'utilisation.

Utilisez les outils électriques, accessoires et autres dispositifs conformément a ces instructions, en tenant compte du
type et des conditions de travail. L'utilisation d'outils a des fins autres que celles prévues peut créer une situation dangereuse.
Veillez a ce que les poignées et les surfaces de préhension restent séches, propres et exemptes d’huile et de graisse.
Des poignées et des surfaces de préhension glissantes compromettent la sécurité d'utilisation et le controle de l'outil dans les
situations dangereuses.

Réparations

Faites réparer votre outil électrique uniquement par des ateliers de réparation agréés utilisant exclusivement des piéces
détachées d’origine. Cela garantira son bon fonctionnement.

INSTRUCTIONS ORIGINALE.S
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AVERTISSEMENTS DE SECURITE CONCERNANT LES PERCEUSES

Lors du pergage, portez des lunettes de protection et, selon les conditions de travail, également une protection auditive.
Les échardes et le bruit peuvent causer des blessures.

Avant de commencer, vérifiez que I'outil de coupe est bien fixé et en bon état. Un outil mal fixé ou cassé peut étre jeté.

Ne touchez pas les piéces en rotation et n’approchez pas vos mains de la zone de pergage. Cela pourrait entrainer un
enchevétrement et des blessures. .

Ne jamais utiliser une vitesse supérieure a la vitesse maximale du foret. A des vitesses plus élevées, le foret risque de se
tordre s'il tourne librement sans contact avec la piece a usiner, ce qui peut entrainer des blessures.

Avant de changer d’outil, d’effectuer des réglages ou de retirer des copeaux, mettez la machine hors tension et débran-
chez-la de I'alimentation électrique. Un redémarrage accidentel peut entrainer des blessures.

Exercez une pression uniquement dans le sens de I'axe du foret et n’exercez pas une pression excessive. Le foret pourrait
se tordre, se casser ou vous faire perdre le contrdle, ce qui pourrait entrainer des blessures.

PREPARATION AU TRAVAIL

Avant de commencer les travaux, vérifiez que le boitier et le cable de connexion muni de la prise ne sont pas endommagés. Si
vous constatez des dommages, arrétez immédiatement le travail.

Remarque ! Toutes les opérations de montage et de remplacement d'outils de travail, de fixation de couvercles et de guides, de
réglage, etc. doivent étre effectuées hors tension. Par conséquent, avant de commencer ces opérations : débranchez le cable
de I'outil de la prise secteur !

Assemblage d’outils
Le porte-outil est doté d'un cone Morse MT2. Les outils peuvent étre montés directement dans le cone MT2 ou indirectement via
un adaptateur Weldon, lui-méme monté dans le cone MT2. Les illustrations montrent le produit avec I'adaptateur Weldon installé.

Support de cone MT2

Nettoyez le cone du porte-outil et le cdne de l'outil de tout copeau et saleté. Insérez ensuite I'outil dans le cdne MT2 et enfoncez-le
jusqu’a sentir une résistance. Une fois en place, vérifiez que I'outil est bien fixé et qu'il n’y a pas de jeu. Pour retirer I'outil, utilisez
la fente de chasse du chariot de guidage pour le faire glisser hors du cone MT2, puis retirez-le a la main.

Support Weldon avec adaptateur (/1)

Si votre outil nécessite une goupille de guidage, insérez-la avant le montage. Insérez I'outil dans 'adaptateur, alignez le méplat de
la tige avec la vis de blocage et serrez cette derniére a I'aide d’'une clé Allen jusqu'a sentir une résistance, en veillant a ce qu’elle
repose sur le méplat et non sur la partie arrondie de la tige. Pour démonter l'outil, procédez en sens inverse. Apres le montage,
vérifiez que l'outil est bien en place et qu'il ne présente aucun jeu.

Avant de commencer, retirez les clés et les outils d'assemblage de la zone de travail.

Fixation de la machine a la surface

Avant de fixer I'appareil sur une surface, vérifiez que tous les interrupteurs du panneau de commande sont en position d'arrét
(marqués « O ») et qu'aucune activation accidentelle n’est possible. Il est recommandé de fixer l'outil avant d’appliquer le pied
magnétique et de le faire avec la prise débranchée.

Fixez la machine uniquement sur une surface ferromagnétique stable et suffisamment rigide. Nettoyez la surface de contact de
la base magnétique de toute impureté : copeaux, poussiére, huile, peinture ou rouille non adhérente. L'adhérence de la base ma-
gnétique dépend de I'épaisseur du matériau. L'épaisseur recommandée du support est d'au moins 12 mm, et 'épaisseur minimale
pour une bonne adhérence est de 10 mm pour de I'acier ferromagnétique continu. Ne fixez pas la machine sur de la tdle fine.
Lors de pergages en hauteur, en position inclinée, verticale ou inversée, utilisez un systeme antichute supplémentaire, tel qu'une
corde ou une chaine fixée a un point stable. Placez ensuite la base magnétique au sol, alignez I'outil avec le point de percage
et activez I'aimant en positionnant l'interrupteur sur « | ». Le voyant lumineux doit s'allumer une fois I'aimant activé. Vérifiez la
stabilité du montage en essayant de déplacer la machine sans forcer. Avant de mettre en marche la perceuse, assurez-vous que
la base magnétique est bien en contact avec le sol.

Si le pied magnétique n'adhére pas correctement, mettez I'aimant hors tension en positionnant I'interrupteur sur « O » et dé-
branchez I'alimentation. Nettoyez ensuite la surface et vérifiez I'épaisseur et la taille de la zone de contact. Si nécessaire, utilisez
une plaque d'acier supplémentaire de rigidité appropriée et répétez le test de stabilité. Si le probléme persiste, n'utilisez pas la
machine. Vérifiez I'alimentation électrique et I'état de la machine. En cas d’anomalie, retournez la machine au centre de service.

UTILISATION DE L'OUTIL

Vous pouvez commencer le travail apres avoir effectué les préparatifs décrits dans la section précédente. Assurez-vous que I'outil
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est correctement fixé dans le porte-outil, que la machine est stable et que la base magnétique est bien maintenue sur la piéce
a usiner.

Avant de commencer, vérifiez que I'interrupteur est en position arrét et que le cordon d'alimentation est correctement positionné
afin d'éviter tout dommage ou débranchement. Si un systéme de refroidissement est utilisé, vérifiez la préparation du liquide de
refroidissement ainsi que I'étanchéité et la perméabilité du systéme, et sécurisez la zone de travail pour empécher tout acces
non autorisé.

Attention ! Si vous remarquez des bruits inhabituels, des crépitements ou des odeurs inhabituelles, éteignez immédiatement la
perceuse et débranchez-la de la prise électrique.

Forage

Apreés avoir veérifié que la base magnétique est allumée et que la machine est bien fixée, assurez-vous que l'outil n'est pas en
contact avec la piéce. Positionnez le sélecteur de sens de rotation sur la position de pergage (« | »), puis, depuis la position « O »,
démarrez la rotation en tournant progressivement la molette de vitesse dans le sens horaire. Vérifiez que I'outil tourne librement
et ne frotte pas contre la piece, et que 'axe de pergage est perpendiculaire a la surface. Commencez le percage a faible vitesse
d'avance, en amenant progressivement l'outil au contact du matériau. Pendant le percage, actionnez le levier d'avance de la
broche en douceur et maintenez une charge constante et modérée sur l'outil, sans a-coups ni pression excessive. Une pression
trop élevée n'améliore pas les performances de coupe et risque de réduire la durée de vie de l'outil et du moteur.

En cas de vibrations anormales, de bruits inhabituels ou de jeu perceptible, arrétez immédiatement le percage et immobilisez la
broche. Apres l'arrét, vérifiez la stabilité du montage, I'état de I'outil et la propreté de la surface de contact de la base magnétique.
Ne changez le sens de rotation qu'une fois la broche complétement arrétée. N'utilisez le sens de rotation inverse, marqué du
symbole « Il », qu'en dernier recours, par exemple si 'outil est bloqué ou si le démontage de I'outil et de la piéce est difficile.
Apreés avoir percé le trou, réduisez la vitesse d’avance et retirez I'outil du matériau en douceur. Arrétez ensuite le pergage en
placant le commutateur de sens de rotation sur la position « O ». Réglez le variateur de vitesse sur la position « O » et placez le
commutateur sur la position « O ». Attendez I'arrét complet de I'outil. Ce n'est qu'apres cet arrét que vous pourrez éteindre la base
magnétique a l'aide de l'interrupteur magnétique et retirer la machine de la piece. Une fois le travail terminé, débranchez la prise
de la prise de courant et nettoyez les copeaux de la zone de travail.

Refroidissement et enlevement des copeaux

Sile percage est effectué avec un systeme d'arrosage, remplissez le réservoir de liquide de coupe avant de commencer. Laissez
la vanne du réservoir fermée pendant le remplissage, puis vérifiez que la conduite d’alimentation n'est pas obstruée et quelle est
correctement raccordée au réservoir et a l'orifice de 'adaptateur. Le refroidissement de la broche et de la zone de coupe n'est
possible qu'avec un adaptateur muni d'un orifice d'arrosage.

Avant de percer, ouvrez la vanne en position intermédiaire pour assurer la circulation du liquide de refroidissement. Si vous utilisez
une méche a trépaner, vérifiez I'arrivée de liquide de refroidissement en appuyant sur la goupille de guidage et ajustez la vanne
si nécessaire. Fermez la vanne de refroidissement lorsqu’elle n’est pas utilisée. Lors de ['utilisation du liquide de refroidissement,
veillez a éviter tout contact avec le carter et les composants électriques de la machine. Lors du pergage en position inclinée, ver-
ticale ou inversée, il est recommandé d’appliquer de la pate de coupe ou un spray directement sur 'outil et la piéce & usiner afin
de réduire les risques de pénétration de liquide dans la machine. Si l'arrivée de liquide de refroidissement s'interrompt pendant
le percage ou si le réservoir est vide, arrétez le pergage, mettez la machine hors tension et débranchez-la avant de la remplir.
Les copeaux et le noyau de percage peuvent étre trés chauds ; retirez-les uniquement aprés avoir arrété I'outil et coupé le moteur,
a l'aide d'outils auxiliaires tels qu'une brosse. Maintenez la zone de travail propre et, apres utilisation, retirez les copeaux de la
base magnétique et des surfaces de contact, car leur présence diminue la force de serrage.

Réglage de la pression du chariot contre le guide

Si le chariot de guidage se bloque ou présente un jeu important, ajustez sa pression contre le guide vertical a I'aide des vis de
réglage situées sur le coté du carter moteur. Avant tout réglage, mettez la machine hors tension a l'aide de l'interrupteur, dé-
branchez-la de la prise secteur, puis desserrez les contre-écrous. Ajustez les vis de réglage par petits incréments réguliers, en
vérifiant la fluidité du mouvement du chariot de guidage a I'aide du levier d'avance de la broche afin de vous assurer de 'absence
de jeu et de blocage sur toute sa course. Une fois I'alignement correct obtenu, resserrez les contre-écrous pour fixer le réglage.
N’ajustez que lorsque cela est nécessaire, car la pression est correctement réglée en usine et une correction n’est recommandée
qu'apres une utilisation prolongée ou apres des chocs importants.

Notes complémentaires

Faites des pauses pendant I'utilisation. Aprés chaque 30 secondes de travail, I'outil a besoin de 90 secondes de pause afin
de limiter I’échauffement du moteur. Ne pas utiliser 'appareil en continu pendant plus de 3 heures afin de réduire le risque
de surchauffe de I'électroaimant de la base magnétique. Aprés une utilisation prolongée, laissez I'appareil éteint jusqu'a ce que
la base magnétique refroidisse. Ne laissez jamais I'appareil sans surveillance lorsqu'il est branché. Apres utilisation, arrétez le
percage, assurez-vous que toutes les commandes sont éteintes, puis débranchez I'appareil de la prise de courant.

Les copeaux, le foret, le trou percé et I'outil peuvent rester chauds ; évitez tout contact direct avec la peau immédiatement aprés
utilisation. Avant de nettoyer, d'inspecter, d'entretenir ou de ranger la machine, débranchez-la et laissez refroidir toutes les pieces
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chaudes. Lorsque vous travaillez en position inversée, veillez a ce que les copeaux ne pénétrent pas par les ouvertures de
ventilation.

Veuillez noter qu’une forte pression exercée par le haut peut entrainer le déplacement de la machine méme lorsque le pied
magnétique est enclenché. Par conséquent, ne vous appuyez pas sur la machine et n‘exercez aucune force latérale susceptible
de la faire bouger.

ENTRETIEN ET STOCKAGE

ATTENTION ! Avant toute intervention (réglage, entretien, maintenance), débranchez la machine. Aprés utilisation, vérifiez son
état technique en inspectant visuellement le carter moteur, le cable électrique (fiche et serre-cable inclus), le fonctionnement de
I'interrupteur marche/arrét et de l'interrupteur magnétique, I'inverseur de sens de rotation et le variateur de vitesse, le dégagement
des fentes de ventilation, le niveau sonore des roulements et des engrenages, le démarrage et le bon fonctionnement. Toute
anomalie constatée lors de I'inspection ou du fonctionnement nécessite une réparation en centre de service agréé.

Vérifiez, lubrifiez et, si nécessaire, ajustez périodiquement les éléments coulissants du guide vertical afin d’éliminer tout jeu et
d'assurer un déplacement fluide du chariot. Inspectez le pied magnétique afin de détecter tout dommage a la surface magnétique
et a la couche protectrice. En cas de dommage, arrétez immédiatement I'utilisation jusqu’a ce que le probléme soit résolu.
Apres utilisation, nettoyez le boitier, les fentes de ventilation, les interrupteurs et la base magnétique, par exemple a l'aide d'un jet
d'air comprimé a une pression maximale de 0,3 MPa, d’une brosse ou d'un chiffon sec, sans utiliser de produits chimiques ni de
liquides de nettoyage. Nettoyez les outils et les poignées avec un chiffon propre et sec.

La machine doit étre rangée dans un endroit sec et clos, a I'abri de la chaleur, de 'humidité et des substances corrosives. L'accés
a la zone de rangement doit étre protégé des enfants et des personnes non autorisées. Avant le rangement, éteignez la machine,
débranchez-la et nettoyez le boitier, les fentes de ventilation et la base magnétique. Retirez les outils de coupe de leur porte-outils
et rangez-les séparément afin d'éviter tout dommage ou blessure accidentelle. La machine doit étre rangée en position stable,
a l'abri des chocs et des basculements. Le cordon d'alimentation doit étre détendu, non enroulé serré et protégé des torsions.
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CARATTERISTICHE DELL'UTENSILE

Un trapano magnetico € un elettroutensile progettato per forare componenti in acciaio, in particolare in strutture di grandi di-
mensioni e durante lavori di assemblaggio sul campo. La base elettromagnetica consente un fissaggio stabile alla superficie
ferromagnetica del pezzo, consentendo di lavorare sia su superfici orizzontali che verticali. Una guida di avanzamento manuale
garantisce una guida precisa dell'utensile e consente risultati di lavorazione ripetibili. Il funzionamento corretto, affidabile e sicuro
dell'utensile dipende dal suo corretto utilizzo, pertanto:

Prima di utilizzare I'utensile, leggere attentamente I'intero manuale e conservarlo.

II fornitore non € responsabile per eventuali danni derivanti dal mancato rispetto delle norme di sicurezza e delle raccomandazioni
contenute nel presente manuale.

ATTREZZATURA

Il prodotto viene spedito completo, ma richiede il montaggio come descritto piti avanti in questo manuale. Il prodotto include un
adattatore MT2-Weldon gia installato.

PARAMETRI TECNICI

Parametro Unita di misura Valore
Numero di catalogo YT-820502
Tensione di rete [V~] 220-240
Frequenza di rete [Hz] 50/60
Potenza nominale W] 1800
Velocita nominale [min] 0-550
Tipo e dimensione della maniglia [mm] Morse MT2
Diametro massimo della punta elicoidale [mm] 13
Diametro massimo delle frese per trapanazione [mm] 50

Il potere di un magnete [N] 13800
Corsa di lavoro [mm] 180
Profondita massima di perforazione [mm] 50
Ciclo lavoro/pausa [s] 30/90
Massa [kg] 20,4
Livello di rumore

- pressione sonora L, + K [dB (A)] 86,0£3,0
- potenza sonora L, + K [dB (A)] 99,0£3,0
Livello di vibrazione [m/s?] 65+15

Il valore di emissione acustica dichiarato & stato misurato utilizzando un metodo di prova standard e pud essere utilizzato per
confrontare uno strumento con un altro. Il valore di emissione acustica dichiarato pud essere utilizzato in una valutazione preli-
minare dell'esposizione.

I valore totale di vibrazione dichiarato & stato misurato utilizzando un metodo di prova standard e pud essere utilizzato per confrontare
uno strumento con un altro. Il valore totale di vibrazione dichiarato puo essere utilizzato in una valutazione preliminare dell'esposizione.
Nota: le vibrazioni e le emissioni acustiche durante il funzionamento dell'utensile potrebbero differire dal valore dichiarato a se-
conda delle modalita di utilizzo dell'utensile.

Nota: le misure di sicurezza per proteggere I'operatore devono essere stabilite e basate su una valutazione dell'esposizione in condi-
zioni d'uso reali (incluse tutte le parti del ciclo operativo, come i momenti in cui l'utensile & spento o inattivo e i momenti di attivazione).

AVVERTENZE GENERALI DI SICUREZZA PER GLI UTENSILI ELETTRICI

Attenzione! Leggere attentamente tutte le avvertenze di sicurezza, le illustrazioni e le specifiche fornite con questo elet-
troutensile . La mancata osservanza di tali avvertenze puo causare scosse elettriche, incendi o lesioni gravi.

Conservare tutte le avvertenze e le istruzioni per riferimento futuro.

Il termine ,elettroutensile” utilizzato nelle avvertenze si riferisce a tutti gli elettroutensili, sia con filo che senza filo.

Sicurezza sul posto di lavoro

Mantieni I'area di lavoro ben illuminata e pulita. Disordine e scarsa illuminazione possono causare incidenti.

Non utilizzare utensili elettrici in atmosfere esplosive, ad esempio in presenza di liquidi, gas o fumi infiammabili. Gli
utensili elettrici generano scintille che possono incendiare la polvere o i fumi.

Tenere bambini e astanti lontani dall’area di lavoro. La perdita di concentrazione puo causare la perdita di controllo.
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Sicurezza elettrica

La spina del cavo di alimentazione deve essere adatta alla presa. Non modificare in alcun modo la spina. Non utilizzare adat-
tatori con utensili elettrici dotati di messa a terra. Una spina non modificata e adatta alla presa riduce il rischio di scosse elettriche.
Evitare il contatto del corpo con superfici collegate a terra come tubi, termosifoni e frigoriferi. Mettere a terra il corpo
aumenta il rischio di scosse elettriche.

Non esporre gli elettroutensili a precipitazioni o umidita. L'ingresso di acqua o umidita in un elettroutensile aumenta il rischio
di scosse elettriche.

Non sovraccaricare il cavo di alimentazione. Non utilizzare il cavo di alimentazione per trasportare, tirare o scollegare la
spina dalla presa a muro. Tenere il cavo di alimentazione lontano da fonti di calore, olio, bordi taglienti e parti in movi-
mento. Un cavo di alimentazione danneggiato o aggrovigliato aumenta il rischio di scosse elettriche.

Quando si lavora all’aperto, utilizzare prolunghe progettate per I'uso esterno. L utilizzo di una prolunga adatta all'uso ester-
no riduce il rischio di scosse elettriche.

Se non é possibile evitare I'uso di un elettroutensile in un ambiente umido, utilizzare un interruttore differenziale (RCD)
come protezione dalla tensione di alimentazione. L utilizzo di un RCD riduce il rischio di scosse elettriche.

Sicurezza personale

Siate vigili, fate attenzione a cio che fate e usate il buon senso quando utilizzate un elettroutensile. Non utilizzate un
elettroutensile quando siete stanchi o sotto I'effetto di droghe, alcol o farmaci. Anche un solo momento di disattenzione
durante I'utilizzo di un elettroutensile pud causare gravi lesioni personali.

Utilizzare dispositivi di protezione individuale. Indossare sempre protezioni per gli occhi. L'uso di dispositivi di protezione individuale
come maschere antipolvere, scarpe antinfortunistiche antiscivolo, caschi e protezioni acustiche riduce il rischio di gravi lesioni personali.
Prevenire I'avvio accidentale. Assicurarsi che I'interruttore sia in posizione di spento prima di collegare I'utensile elet-
trico alla fonte di alimentazione e/o alla batteria, di sollevarlo o trasportarlo. Trasportare un utensile elettrico tenendo il dito
sull'interruttore o alimentare un utensile elettrico con l'interruttore in posizione di acceso puo causare gravi lesioni.

Rimuovere qualsiasi chiave di regolazione o chiave inglese prima di accendere Ielettroutensile. Una chiave inglese o una
chiave inglese lasciata attaccata a una parte rotante dell’elettroutensile pud causare gravi lesioni.

Non sporgersi o allungarsi eccessivamente. Mantenere sempre una postura corretta e 'equilibrio. Questo consentira di
controllare meglio I'elettroutensile in situazioni impreviste durante il lavoro.

Indossare abiti adeguati. Non indossare abiti larghi o gioielli. Tenere capelli e abiti lontani dalle parti mobili dell’elettrou-
tensile. Abiti larghi, gioielli o capelli lunghi possono rimanere impigliati nelle parti mobili.

Se I'apparecchiatura é predisposta per essere collegata a sistemi di aspirazione o raccolta delle polveri, assicurarsi che
siano collegati e utilizzati correttamente. L utilizzo di sistemi di aspirazione riduce il rischio di pericoli correlati alla polvere.
Non lasciare che I'esperienza acquisita con I'uso frequente degli utensili ti porti a diventare negligente e a ignorare le
norme di sicurezza. Azioni imprudenti possono causare gravi lesioni in una frazione di secondo.

Uso e cura degli utensili elettrici

Non sovraccaricare un elettroutensile. Utilizzare I'elettroutensile corretto per I'applicazione prevista. L'elettroutensile cor-
retto eseguira il lavoro in modo migliore e piu sicuro se utilizzato alla capacita per cui € stato progettato.

Non utilizzare un utensile elettrico se I'interruttore non lo accende e spegne. Qualsiasi utensile che non possa essere con-
trollato tramite l'interruttore & pericoloso e deve essere riparato.

Scollegare la spina dalla presa di corrente e/o rimuovere la batteria, se rimovibile, dall’utensile elettrico prima di effet-
tuare qualsiasi regolazione, sostituire accessori o riporre I'utensile elettrico. Queste precauzioni impediranno 'accensione
accidentale dell'utensile elettrico.

Tenere I'utensile fuori dalla portata dei bambini. Non consentire a persone che non hanno familiarita con gli utensili
elettrici o con le presenti istruzioni di utilizzarli. Gli utensili elettrici sono pericolosi se maneggiati da utenti non addestrati.
Eseguire la manutenzione degli elettroutensili e degli accessori. Controllare I'utensile per verificare che non vi siano
disallineamenti o inceppamenti delle parti mobili, rotture di componenti e qualsiasi altra condizione che possa compro-
metterne il funzionamento. Riparare eventuali danni prima di utilizzare I'utensile. Molti incidenti sono causati da elettrou-
tensili sottoposti a scarsa manutenzione.

Mantenere gli utensili da taglio puliti e affilati. Gli utensili da taglio adeguatamente mantenuti e con bordi affilati hanno meno
probabilita di incepparsi e sono piu facili da controllare durante il funzionamento.

Utilizzare elettroutensili, accessori, componenti aggiuntivi, ecc. in conformita con le presenti istruzioni, tenendo conto
del tipo e delle condizioni di lavoro. L utilizzo di utensili per lavori diversi da quelli previsti pud creare situazioni pericolose.
Mantenere le impugnature e le superfici di presa asciutte, pulite e prive di olio e grasso. Impugnature e superfici di presa
scivolose impediscono I'utilizzo e il controllo sicuri dell'utensile in situazioni pericolose.

Riparazioni

Fate riparare il vostro elettroutensile solo da officine autorizzate, utilizzando esclusivamente ricambi originali. Questo
garantira il corretto funzionamento dell'elettroutensile.
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AVVERTENZE DI SICUREZZA PER IL TRAPANO

Durante la foratura, indossare protezioni per gli occhi e, a seconda delle condizioni di lavoro, anche protezioni per I'udi-
to. Schegge e rumore possono causare lesioni.

Prima di iniziare, verificare che I'utensile da taglio sia ben fissato e non danneggiato. Un utensile allentato o rotto pud
essere gettato via.

Non toccare le parti rotanti né avvicinare le mani all’area di foratura. Cio potrebbe causare intrappolamenti e lesioni personali.
Non utilizzare mai I'utensile a una velocita superiore a quella massima della punta del trapano. A velocita piu elevate, la
punta del trapano rischia di piegarsi se lasciata ruotare liberamente senza entrare in contatto con il pezzo in lavorazione, cau-
sando lesioni personali.

Prima di cambiare utensili, effettuare regolazioni o rimuovere trucioli, spegnere la macchina e scollegarla dall’alimenta-
zione elettrica. L'avvio accidentale pud causare lesioni.

Applicare pressione solo nella direzione dell’asse della punta del trapano e non esercitare una pressione eccessiva. La
punta del trapano potrebbe piegarsi, causando rotture o perdita di controllo, con conseguenti lesioni personali.

PREPARAZIONE AL LAVORO

Prima di iniziare il lavoro, controllare che I'alloggiamento e il cavo di collegamento con la spina non siano danneggiati. Se si
riscontrano danni, interrompere il lavoro.

Nota! Tutte le attivita relative al montaggio e alla sostituzione degli utensili di lavoro, al montaggio di coperture e guide, alle rego-
lazioni, ecc. devono essere eseguite con I'alimentazione elettrica spenta, pertanto prima di iniziare queste attivita: Scollegare il
cavo dell’'utensile dalla presa di corrente!

Montaggio degli utensili
I portautensili & realizzato con un cono Morse MT2. Gli utensili possono essere montati direttamente sul cono MT2 o indirettamen-
te tramite un adattatore Weldon, montato sul cono MT2. Le illustrazioni mostrano il prodotto con I'adattatore Weldon installato.

Attacco conico MT2

Pulire il cono del portautensile e il cono dell'utensile da trucioli e sporco. Quindi, inserire I'utensile nel cono MT2 e posizionarlo
fino a quando non si avverte resistenza. Una volta posizionato, verificare che l'utensile sia saldamente in posizione e che non vi
sia gioco. Per rimuovere l'utensile, utilizzare la fessura di trascinamento nel carrello di guida per far scorrere I'utensile fuori dal
cono MT2, quindi rimuoverlo manualmente.

Attacco Weldon con adattatore (Ill)

Se l'utensile richiede un perno guida, inserirlo nellutensile prima del montaggio. Inserire I'utensile nell'adattatore, allineare la
parte piatta del gambo con la vite di fermo e serrare la vite con una chiave a brugola fino a sentire resistenza, assicurandosi
che la vite poggi sulla parte piatta e non sulla parte arrotondata del gambo. Per smontare l'utensile, invertire i passaggi. Dopo il
montaggio, verificare che I'utensile sia saldamente in sede e privo di gioco.

Prima di iniziare, rimuovere le chiavi e gli strumenti di montaggio dall’area di lavoro.

Montaggio della macchina sulla superficie

Prima del montaggio sulla superficie, verificare che tutti gli interruttori sul pannello di controllo siano in posizione di spento
(contrassegnati con ,0”) e che non vi siano attivazioni accidentali. Si consiglia di montare I'utensile prima di applicare il piede
magnetico e di farlo con la spina scollegata dalla presa di corrente.

Fissare la macchina solo a una superficie ferromagnetica stabile e sufficientemente rigida. Pulire la superficie di contatto della
base magnetica da eventuali schegge, polvere, olio, vernice o ruggine. L'adesione della base magnetica dipende dallo spessore
del materiale. Lo spessore consigliato del substrato & di almeno 12 mm e lo spessore minimo per 'adesione € di 10 mm di acciaio
ferromagnetico continuo. Non fissare la macchina a lamiere sottili.

Durante la foratura in quota, in posizione inclinata, verticale o capovolta, utilizzare una protezione anticaduta aggiuntiva, come
una fune o una catena fissata a un punto stabile. Quindi, posizionare la base magnetica a terra, allineare I'utensile con il punto di
foratura e accendere il magnete impostando l'interruttore magnetico in posizione ,I”. La spia luminosa dovrebbe accendersi una
volta attivato il magnete. Verificare la stabilita del supporto provando a spostare la macchina senza esercitare una forza eccessi-
va. Prima di accendere I'azionamento, assicurarsi che la base magnetica sia saldamente a contatto con il terreno.

Se il piedino magnetico non & ben saldo, spegnere il magnete impostando I'interruttore in posizione ,O” e scollegare I'alimentazio-
ne. Quindi, pulire nuovamente la superficie e verificare lo spessore e le dimensioni dell’area di contatto. Se necessario, utilizzare
un'ulteriore piastra in acciaio di adeguata rigidita e ripetere il test di stabilita. Se il problema persiste, non iniziare a lavorare.
Controllare I'alimentazione e le condizioni della macchina. In caso di anomalie, restituire la macchina al centro di assistenza.
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UTILIZZO DELLO STRUMENTO

E possibile iniziare a lavorare dopo aver completato i preparativi descritti nella sezione precedente. Assicurarsi che I'utensile sia
correttamente fissato nel portautensile, che la macchina sia posizionata in modo stabile e che la base magnetica sia saldamente
fissata al pezzo in lavorazione.

Prima di iniziare, verificare che l'interruttore sia in posizione di spento e che il cavo di alimentazione sia posizionato in modo da
non poter essere danneggiato o tirato. Se si utilizza un sistema di raffreddamento, verificare la preparazione del refrigerante, la
tenuta e la permeabilita del sistema e proteggere I'area di lavoro da accessi non autorizzati.

Attenzione! Se si avvertono rumori insoliti, crepitii 0 odori insoliti, spegnere immediatamente il trapano e scollegarlo dalla presa elettrica.

Perforazione

Dopo essersi assicurati che la base magnetica sia accesa e che la macchina sia montata saldamente, verificare che I'utensile
non sia a contatto con il pezzo in lavorazione. Impostare il selettore del senso di rotazione in posizione di foratura (,I"), quindi
impostare l'interruttore in posizione ,I” e avviare la rotazione ruotando gradualmente il controllo della velocita in senso orario dalla
posizione ,O”. Verificare che I'utensile ruoti liberamente e non sfreghi contro il pezzo in lavorazione e che I'asse di foratura sia
perpendicolare alla superficie. Iniziare la foratura con una bassa velocita di avanzamento, portando gradualmente I'utensile a
contatto con il materiale. Durante la foratura, far avanzare la leva di avanzamento del mandrino in modo fluido e mantenere un
carico costante e moderato sull'utensile, senza strappi o pressione eccessiva. Una pressione maggiore non migliora le prestazioni
di taglio e puo ridurre la durata dell'utensile e del motore.

In caso di vibrazioni insolite, rumori o giochi evidenti, interrompere immediatamente la foratura e arrestare il mandrino. Dopo
I'arresto, verificare la stabilita del supporto, le condizioni dell'utensile e la pulizia della superficie di contatto della base magnetica.
Invertire il senso di rotazione solo dopo I'arresto completo del mandrino. Utilizzare il senso di rotazione opposto, contrassegnato
con il simbolo ,|I", solo come riserva quando I'utensile & inceppato o quando ¢ difficile separarlo dal pezzo.

Dopo aver eseguito il foro, ridurre la velocita di avanzamento ed estrarre delicatamente I'utensile dal materiale. Quindi, interrom-
pere la foratura impostando il selettore del senso di rotazione in posizione ,0”. Impostare il regolatore di velocita in posizione ,0”
e ruotare l'interruttore in posizione ,0". Attendere che l'utensile si fermi completamente. Solo dopo I'arresto, spegnere la base
magnetica utilizzando I'interruttore magnetico e rimuovere la macchina dal pezzo in lavorazione. Al termine del lavoro, scollegare
la spina dalla presa di corrente e rimuovere eventuali trucioli dall'area di lavoro.

Raffreddamento e rimozione dei trucioli

Se la foratura viene eseguita con refrigerante, riempire il serbatoio del refrigerante con fluido da taglio prima di iniziare il lavoro.
Lasciare la valvola del serbatoio chiusa durante il iempimento, quindi verificare che la linea di alimentazione sia libera e corretta-
mente collegata al serbatoio del refrigerante e alla porta dell'adattatore. Il raffreddamento attraverso il mandrino e la zona di taglio
& possibile solo se ¢ installato un adattatore con porta del refrigerante.

Prima di forare, aprire la valvola in una posizione intermedia per garantire il flusso del refrigerante. Se si utilizza un trapano a
trapanazione, controllare I'afflusso del refrigerante premendo il perno guida e regolare la valvola se necessario. Tenere la valvola
del refrigerante chiusa quando non in uso. Quando si utilizza il refrigerante, evitare che coli sull'alloggiamento della macchina
e sui componenti elettrici. Quando si fora in posizione inclinata, verticale o capovolta, si consiglia di applicare pasta da taglio o
spray direttamente sull'utensile e sul pezzo in lavorazione per ridurre il rischio di ingresso del fluido nella macchina. Se I'afflusso
del refrigerante si interrompe durante la foratura o il serbatoio del refrigerante si esaurisce, interrompere la foratura, spegnere la
macchina e scollegarla dall'alimentazione prima di effettuare il rabbocco.

| trucioli e il nucleo di foratura possono essere molto caldi, quindi rimuoveteli solo dopo aver fermato I'utensile e spento il motore,
utilizzando strumenti ausiliari come una spazzola. Mantenere pulita 'area di lavoro e, al termine del lavoro, rimuovere i trucioli
dalla base magnetica e dalle superfici di contatto, poiché la contaminazione indebolisce la forza di serraggio.

Regolazione della pressione del carrello contro la guida

Se il carrello guida si inceppa o si verifica un gioco evidente, regolare la pressione del carrello guida contro la guida verticale
utilizzando le viti di regolazione situate sul lato dellalloggiamento del motore. Prima di effettuare la regolazione, spegnere la
macchina tramite l'interruttore di alimentazione, scollegare la spina dalla presa di corrente e allentare i controdadi. Regolare le
viti di regolazione a piccoli incrementi e in modo uniforme, controllando al contempo la fluidita del movimento del carrello guida
utilizzando la leva di avanzamento del mandrino per assicurarsi che non vi siano giochi o inceppamenti lungo l'intero intervallo di
movimento. Una volta ottenuto il corretto allineamento, serrare nuovamente i controdadi per fissare I'impostazione.

Regolare solo quando necessario, poiché la pressione & impostata correttamente in fabbrica e si consiglia di correggerla solo
dopo un uso prolungato o dopo urti violenti.

Note aggiuntive

Fare pause durante il funzionamento. Dopo ogni 30 secondi di lavoro I'utensile necessita di 90 secondi di pausa per limitare
il riscaldamento del motore. Non utilizzare la macchina per pit di 3 ore consecutive per ridurre il rischio di surriscaldamento
dell'elettromagnete della base magnetica. Dopo un uso prolungato, lasciare la macchina spenta finché la base magnetica non si
raffredda. Non lasciare la macchina incustodita quando & collegata all'alimentazione elettrica. Al termine del lavoro, interrompere
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la foratura e assicurarsi che tutti i comandi siano spenti, quindi scollegare la spina dalla presa di corrente.

| trucioli, la carota, il foro e I'utensile potrebbero rimanere caldi, quindi non toccarli a pelle nuda subito dopo I'uso. Prima di pulire,
ispezionare, sottoporre a manutenzione o riporre la macchina, scollegarla dallalimentazione e lasciare raffreddare tutte le parti
calde. Quando si lavora in posizione capovolta, assicurarsi che i trucioli non entrino nelle aperture di ventilazione.

Si prega di notare che una forte pressione dall’alto pud far muovere la macchina anche con il piedino magnetico inserito, quindi
non appoggiarsi alla macchina né esercitare una forza laterale su di essa in modo tale da causarne lo spostamento.

MANUTENZIONE E CONSERVAZIONE

ATTENZIONE! Prima di effettuare qualsiasi regolazione, manutenzione o assistenza, scollegare la macchina dalla presa elettrica.
Al termine del lavoro, verificare le condizioni tecniche della macchina ispezionando visivamente I'alloggiamento del motore, il
cavo elettrico con spina e pressacavo, il funzionamento dell'interruttore di accensione/spegnimento e dell'interruttore magnetico,
linterruttore del senso di rotazione e il regolatore di velocita, la disotturazione delle fessure di ventilazione, il livello di rumorosita
di cuscinetti e ingranaggi, 'avviamento e il funzionamento regolare. Qualsiasi irregolarita osservata durante lispezione o il funzio-
namento € un segnale che richiede l'intervento di un centro di assistenza.

Controllare periodicamente, lubrificare e, se necessario, regolare gli elementi scorrevoli della guida verticale per eliminare il gioco
e garantire il movimento fluido del carrello di guida. Ispezionare il piede magnetico per verificare che la superficie magnetica e lo
strato protettivo non siano danneggiati. In caso di danni, interrompere I'utilizzo finché il guasto non sara stato riparato.

Dopo aver completato il lavoro, pulire I'alloggiamento, le fessure di ventilazione, gli interruttori e la base magnetica, ad esempio
con un getto d'aria a una pressione non superiore a 0,3 MPa, una spazzola o un panno asciutto, senza utilizzare prodotti chimici
o detergenti. Pulire gli utensili e le impugnature con un panno asciutto e pulito.

La macchina deve essere conservata in un luogo asciutto e chiuso, lontano da fonti di calore, umidita e sostanze corrosive. L'area
di stoccaggio deve essere protetta dall'accesso da parte di bambini e persone non autorizzate. Prima di riporre la macchina,
spegnere la macchina, scollegare la spina dalla presa di corrente e pulire I'alloggiamento, le fessure di ventilazione e la base
magnetica. Gli utensili da taglio devono essere rimossi dal portautensili e conservati separatamente per evitare danni e lesioni
accidentali. La macchina deve essere conservata in una posizione stabile, protetta da ribaltamenti e urti. Il cavo di alimentazione
deve essere steso in modo che non sia teso, non avvolto strettamente e protetto da attorcigliamenti.

I S TRUZIONI ORI GINAL_I




NL
GEREEDSCHAPSKENMERKEN

Een magnetische boormachine is een elektrisch gereedschap dat is ontworpen voor het boren van gaten in stalen componenten,
met name in grote constructies en tijdens montagewerkzaamheden op locatie. De elektromagnetische basis zorgt voor een sta-
biele bevestiging aan het ferromagnetische oppervlak van het werkstuk, waardoor zowel horizontale als verticale opperviakken
bewerkt kunnen worden. Een handmatige aanvoergeleider zorgt voor nauwkeurige gereedschapsgeleiding en reproduceerbare
bewerkingsresultaten. Een correcte, betrouwbare en veilige werking van het gereedschap is afhankelijk van een juiste bediening.
Daarom is het belangrijk om:

Lees voor gebruik van het gereedschap de volledige handleiding door en bewaar deze.

De leverancier is niet aansprakelijk voor schade die voortvloeit uit het niet naleven van de veiligheidsvoorschriften en aanbeve-
lingen in deze handleiding.

APPARATUUR

Het product wordt compleet geleverd, maar moet nog gemonteerd worden zoals verderop in deze handleiding beschreven. Het
product is inclusief een voorgemonteerde MT2-naar-Weldon-adapter.

TECHNISCHE PARAMETERS

Parameter Waarde
Catalogusnummer YT-820502
Netspanning [V~] 220 - 240
Netwerkfrequentie [Hz] 50/60
Nominaal vermogen W] 1800
Nominale snelheid [min] 0-550
Type en formaat van het handvat [mm] Morse MT2

le boordiameter [mm] 13

le diameter van trepanatiesnijders [mm] 50
De kracht van een magneet [N] 13800
Werkslag [mm] 180

le boordiepte [mm] 50
Cyclus werk/pauze [s] 30/90
Massa [kg] 20,4
Geluidsniveau
- geluidsdruk L, + K [dB (A)] 86,0£3,0
- geluidsvermogen L, + K [dB (A)] 99,0£3,0
Trillingsniveau [m/s?] 65+15

De opgegeven geluidsemissiewaarde is gemeten met behulp van een standaard testmethode en kan worden gebruikt om ver-
schillende instrumenten met elkaar te vergelijken. De opgegeven geluidsemissiewaarde kan worden gebruikt bij een voorlopige
blootstellingsbeoordeling.

De opgegeven totale trillingswaarde is gemeten met behulp van een standaard testmethode en kan worden gebruikt om verschil-
lende gereedschappen met elkaar te vergeliken. De opgegeven totale trillingswaarde kan worden gebruikt bij een voorlopige
blootstellingsbeoordeling.

Let op: Trillingen en geluidsemissies tijdens het gebruik van het gereedschap kunnen afwijken van de opgegeven waarde, afhan-
kelijk van de wijze waarop het gereedschap wordt gebruikt.

Let op: Er moeten veiligheidsmaatregelen worden getroffen om de gebruiker te beschermen. Deze maatregelen zijn gebaseerd op
een beoordeling van de blootstelling onder de feitelijke gebruiksomstandigheden (inclusief alle onderdelen van de bedrijfscyclus,
zoals de momenten waarop het gereedschap is uitgeschakeld of stationair draait, en de inschakeltijden).

ALGEMENE VEILIGHEIDSWAARSCHUWINGEN VOOR ELEKTRISCH GEREEDSCHAP

Waarschuwing! Lees alle veiligheidswaarschuwingen, afbeeldingen en specificaties die bij dit elektrische gereedschap
worden geleverd . Het niet opvolgen hiervan kan leiden tot een elektrische schok, brand of ernstig letsel.

Bewaar alle waarschuwingen en instructies voor toekomstig gebruik.

De term ,elektrisch gereedschap” die in de waarschuwingen wordt gebruikt, verwijst naar alle elektrische gereedschappen, zowel
met snoer als draadloos.

Veiligheid op de werkplek
Zorg ervoor dat uw werkplek goed verlicht en schoon is. Rommel en slechte verlichting kunnen ongelukken veroorzaken.
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Gebruik geen elektrisch gereedschap in explosieve atmosferen, zoals in de aanwezigheid van brandbare vloeistoffen,
gassen of dampen. Elektrisch gereedschap produceert vonken die stof of dampen kunnen ontsteken.
Houd kinderen en omstanders uit de buurt van uw werkplek. Concentratieverlies kan leiden tot verlies van controle.

Elektrische veiligheid

De stekker van het netsnoer moet in het stopcontact passen. Wijzig de stekker op geen enkele manier. Gebruik geen
stekkeradapters met geaard elektrisch gereedschap. Een ongewijzigde stekker die in het stopcontact past, verkleint het risico
op een elektrische schok.

Vermijd lichamelijk contact met geaarde oppervlakken zoals leidingen, radiatoren en koelkasten. Het aarden van uw
lichaam vergroot het risico op een elektrische schok.

Stel elektrisch gereedschap niet bloot aan neerslag of vocht. Water of vocht dat in een elektrisch gereedschap terechtkomt,
verhoogt het risico op een elektrische schok.

Overbelast het netsnoer niet. Gebruik het netsnoer niet om de stekker uit het stopcontact te trekken of te tillen. Houd
het netsnoer uit de buurt van hitte, olie, scherpe randen en bewegende onderdelen. Een beschadigd of in de knoop geraakt
netsnoer verhoogt het risico op een elektrische schok.

Gebruik bij werkzaamheden buitenshuis verlengsnoeren die geschikt zijn voor buitengebruik. Het gebruik van een ge-
schikt verlengsnoer voor buitengebruik verkleint het risico op een elektrische schok.

Als het gebruik van elektrisch gereedschap in een vochtige omgeving onvermijdelijk is, gebruik dan een aardlekschakelaar
(RCD) ter bescherming tegen de netspanning. Het gebruik van een aardlekschakelaar vermindert het risico op een elektrische schok.

Persoonlijke veiligheid

Blijf alert, let goed op wat u doet en gebruik uw gezond verstand bij het bedienen van elektrisch gereedschap. Gebruik
geen elektrisch gereedschap als u moe bent of onder invioed bent van drugs, alcohol of medicijnen. Zelfs een moment
van onoplettendheid tijdens het gebruik van elektrisch gereedschap kan leiden tot ernstig letsel.

Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen. Draag altijd oogbescherming. Het gebruik van persoonlijke beschermingsmiddelen
zoals stofmaskers, antislip veiligheidsschoenen, veiligheidshelmen en gehoorbescherming vermindert het risico op ernstig letsel.
Voorkom onbedoeld inschakelen. Zorg ervoor dat de schakelaar in de uit-stand staat voordat u het elektrische gereedschap
aansluit op een stroombron en/of accu, het oppakt of draagt. Het dragen van een elektrisch gereedschap met uw vinger op de scha-
kelaar of het inschakelen van een elektrisch gereedschap waarvan de schakelaar in de aan-stand staat, kan emstig letsel veroorzaken.
Verwijder alle stelsleutels of moersleutels voordat u het elektrische gereedschap inschakelt. Een moersleutel of sleutel die
aan een draaiend onderdeel van het gereedschap vastzit, kan ernstig letsel veroorzaken.

Ga niet te ver en strek uw armen niet te ver uit. Behoud te allen tijde een goede houding en evenwicht. Dit zorgt ervoor dat
u het gereedschap beter kunt beheersen in onverwachte situaties tijdens het werk.

Kleed u gepast. Draag geen losse kleding of sieraden. Houd haar en kleding uit de buurt van bewegende onderdelen
van het elektrische gereedschap. Losse kleding, sieraden of lang haar kunnen in de bewegende onderdelen verstrikt raken.
Als apparatuur is uitgerust om te worden aangesloten op stofafzuig- of -opvangsystemen, zorg er dan voor dat deze
correct zijn aangesloten en gebruikt. Stofafzuiging vermindert het risico op stofgerelateerde gevaren.

Laat de ervaring die u opdoet door veelvuldig gebruik van gereedschap er niet toe leiden dat u onzorgvuldig wordt en de
veiligheidsregels negeert. Onzorgvuldig handelen kan in een fractie van een seconde ernstig letsel veroorzaken.

Gebruik en onderhoud van elektrisch gereedschap

Overbelast een elektrisch gereedschap niet. Gebruik het juiste elektrische gereedschap voor de beoogde toepassing. Het
juiste elektrische gereedschap zal de klus beter en veiliger klaren wanneer het op het daarvoor ontworpen vermogen wordt gebruikt.
Gebruik geen elektrisch gereedschap als de schakelaar het niet aan en uit kan zetten. Elk gereedschap dat niet met de
schakelaar bediend kan worden, is gevaarlijk en moet gerepareerd worden.

Haal de stekker uit het stopcontact en/of verwijder de accu (indien afneembaar) uit het gereedschap voordat u aanpas-
singen maakt, accessoires verwisselt of het gereedschap opbergt. Deze voorzorgsmaatregelen voorkomen dat het gereed-
schap per ongeluk wordt ingeschakeld.

Houd het gereedschap buiten het bereik van kinderen. Laat personen die niet bekend zijn met elektrisch gereedschap of deze
gebruiksaanwijzing het gereedschap niet bedienen. Elekirisch gereedschap is gevaarlijk in de handen van ongetrainde gebruikers.
Onderhoud elektrisch gereedschap en accessoires. Controleer het gereedschap op verkeerde uitlijning of vastlopen van
bewegende onderdelen, breuk van onderdelen en andere omstandigheden die de werking van het gereedschap kunnen
beinvioeden. Repareer eventuele schade voordat u het gereedschap gebruikt. Veel ongelukken worden veroorzaakt door
slecht onderhouden elektrisch gereedschap.

Houd snijgereedschap schoon en scherp. Goed onderhouden snijgereedschap met scherpe randen loopt minder snel vast en
is gemakkelijker te hanteren tijdens het gebruik.

Gebruik elektrisch gereedschap, accessoires en hulpstukken, enz. in overeenstemming met deze instructies, rekening
houdend met het type en de omstandigheden van de werkzaamheden. Het gebruik van gereedschap voor andere doeleinden
dan waarvoor het bedoeld is, kan een gevaarlijke situatie opleveren.

Houd de handgrepen en gripvlakken droog, schoon en vrij van olie en vet. Gladde handgrepen en gripvlakken belemmeren
een veilige bediening en controle van het gereedschap in gevaarlijke situaties.
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Reparaties
Laat uw elektrisch gereedschap alleen repareren door erkende reparatiewerkplaatsen die uitsluitend originele onderde-
len gebruiken. Dit garandeert een goede werking van het gereedschap.

WAARSCHUWINGEN VOOR VEILIGHEID BIlJ HET BOORMEN

Draag tijdens het boren oogbescherming en, afhankelijk van de werkomstandigheden, ook gehoorbescherming. Splinters
en lawaai kunnen letsel veroorzaken.

Controleer voordat u begint of het snijgereedschap goed vastzit en onbeschadigd is. Een los of kapot gereedschap kunt
u weggooien.

Raak geen draaiende onderdelen aan en houd uw handen in de buurt van het boorgebied. Dit kan leiden tot beknelling en
persoonlijk letsel.

Gebruik nooit een hogere snelheid dan de maximale snelheid van de boor. Bij hogere snelheden kan de boor buigen als deze
vrij kan draaien zonder contact te maken met het werkstuk, wat persoonlijk letsel kan veroorzaken.

Voordat u gereedschap verwisselt, aanpassingen maakt of spanen verwijdert, moet u de machine uitschakelen en de
stekker uit het stopcontact halen. Onbedoeld inschakelen kan letsel veroorzaken.

Oefen alleen druk uit in de richting van de booras en oefen geen overmatige druk uit. De boor kan buigen, waardoor deze
kan breken of u de controle verliest, met mogelijk letsel tot gevolg.

VOORBEREIDING OP HET WERK

Controleer voor aanvang van de werkzaamheden de behuizing en de aansluitkabel met stekker op beschadigingen. Indien u
schade constateert, dient u de werkzaamheden niet voort te zetten.

Let op! Alle werkzaamheden met betrekking tot het monteren en demonteren van gereedschap, het monteren van afdekkingen
en geleiders, afstellingen, enz. moeten worden uitgevoerd met de stroomtoevoer uitgeschakeld. Trek daarom véor aanvang van
deze werkzaamheden de stekker van het gereedschapssnoer uit het stopcontact!

Gereedschapsmontage
De gereedschapshouder is gemaakt met een MT2 Morse-conus. Gereedschap kan direct in de MT2-conus worden gemonteerd of indirect
via een Weldon-adapter, die in de MT2-conus wordt geplaatst. De afbeeldingen tonen het product met de gemonteerde Weldon-adapter.

MT2 conische bevestiging

Reinig de conische passing in de gereedschapshouder en de conische passing van het gereedschap zelf van spanen en vuil.
Plaats vervolgens het gereedschap in de MT2-conische passing en draai het vast totdat u weerstand voelt. Controleer na het vast-
draaien of het gereedschap stevig vastzit en geen speling heeft. Om het gereedschap te verwijderen, gebruikt u de geleidingssleuf
in de geleider om het gereedschap uit de MT2-conische passing te schuiven en verwijdert u het vervolgens met de hand.

Weldon-montage met adapter (Ill)

Als uw gereedschap een geleidepen nodig heeft, plaats deze dan in het gereedschap voér de montage. Plaats het gereedschap
in de adapter, lijn het platte gedeelte van de schacht uit met de stelschroef en draai de schroef vast met een inbussleutel totdat
u weerstand voelt. Zorg ervoor dat de schroef op het platte gedeelte rust en niet op het ronde gedeelte van de schacht. Om het
gereedschap te demonteren, volgt u de stappen in omgekeerde volgorde. Controleer na de montage of het gereedschap stevig
vastzit en geen speling heeft.

Verwijder vaor aanvang alle sleutels en montagegereedschap uit de werkruimte.

De machine op het opperviak monteren

Controleer vaér montage of alle schakelaars op het bedieningspaneel in de uit-stand staan (aangeduid met ,0”) en of onbedoelde
activering is voorkomen. Het wordt aanbevolen het gereedschap te monteren voordat de magnetische voet wordt aangebracht,
en dit te doen met de stekker uit het stopcontact.

Bevestig het apparaat alleen op een stabiel, ferromagnetisch opperviak met voldoende stijfheid. Reinig het contactoppervlak van
de magnetische basis van eventuele spanen, stof, olie, verf of losse roest. De hechting van de magnetische basis is afhankelijk
van de materiaaldikte. De aanbevolen substraatdikte is minimaal 12 mm en de minimale dikte voor hechting is 10 mm ononder-
broken ferromagnetisch staal. Bevestig het apparaat niet aan dun plaatmetaal.

Bij het boren op hoogte, in een schuine, verticale of omgekeerde positie, dient u extra valbeveiliging te gebruiken, zoals een touw of
ketting die aan een stabiel punt is bevestigd. Plaats vervolgens de magnetische basis op de grond, richt het gereedschap op de boor-
locatie en schakel de magneet in door de magneetschakelaar in de stand ,I” te zetten. Het indicatielampje moet gaan branden zodra
de magneet is geactiveerd. Controleer de stabiliteit van de montage door te proberen de machine te verplaatsen zonder overmatige
kracht te gebruiken. Controleer voordat u de aandrijving inschakelt of de magnetische basis stevig contact maakt met de grond.
Als de magnetische voet niet goed vastzit, schakel dan de magneet uit door de magneetschakelaar in de ,0"-stand te zetten en
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de stroomtoevoer te onderbreken. Reinig vervolgens het opperviak opnieuw en controleer de dikte en de grootte van het con-
tactoppervlak. Gebruik indien nodig een extra stalen plaat met de juiste stijfheid en herhaal de stabiliteitstest. Als het probleem
aanhoudt, start dan niet met de werkzaamheden. Controleer de stroomvoorziening en de staat van de machine. Als er afwijkingen
worden geconstateerd, breng de machine dan terug naar het servicecentrum.

HET GEBRUIK VAN HET GEREEDSCHAP

U kunt aan de slag nadat u de in de vorige sectie beschreven voorbereidingen hebt voltooid. Zorg ervoor dat het gereedschap goed
vastzit in de gereedschapshouder, dat de machine stabiel staat en dat de magnetische basis stevig op het werkstuk is bevestigd.
Controleer voér aanvang of de schakelaar in de uit-stand staat en of het netsnoer zo is geplaatst dat het niet beschadigd of los-
getrokken kan worden. Als er koeling wordt gebruikt, controleer dan de koelvloeistof, de dichtheid en de doorlaatbaarheid van het
systeem en beveilig de werkplek tegen onbevoegde toegang.

Waarschuwing! Als u ongebruikelijke geluiden, knetterende geluiden of vreemde geuren opmerkt, schakel de boormachine dan
onmiddellijk uit en haal de stekker uit het stopcontact.

Boren

Nadat u ervoor hebt gezorgd dat de magnetische voet is ingeschakeld en de machine stevig is gemonteerd, controleert u of het
gereedschap het werkstuk niet raakt. Zet de draairichtingsschakelaar in de boorstand (,I”), draai de schakelaar vervolgens naar
de ,I"-stand en start de rotatie door de snelheidsregelaar geleidelijk met de klok mee te draaien vanuit de ,0"-stand. Controleer of
het gereedschap vrij draait en niet tegen het werkstuk aanwrijft, en of de booras loodrecht op het oppervlak staat. Begin met boren
met een lage voedingssnelheid en breng het gereedschap geleidelijk in contact met het materiaal. Beweeg tijdens het boren de
spindelvoedingshendel soepel en houd een constante, gematigde belasting op het gereedschap aan, zonder schokken of over-
matige druk. Een hogere druk verbetert de snijprestaties niet en kan de levensduur van het gereedschap en de motor verkorten.
Als er ongebruikelijke trillingen, lawaai of merkbare speling optreden, stop dan onmiddellijk met boren en breng de spindel tot
stilstand. Controleer na het stoppen de stabiliteit van de bevestiging, de staat van het gereedschap en de reinheid van het con-
tactoppervlak van de magnetische basis. Verander de draairichtingsschakelaar pas nadat de spindel volledig tot stilstand is geko-
men. Gebruik de tegenovergestelde draairichting, aangegeven met het symbool ,II", alleen als reserve wanneer het gereedschap
vastloopt of wanneer het moeilijk is om het gereedschap van het werkstuk te scheiden.

Nadat het gat is geboord, verlaagt u de aanvoersnelheid en trekt u het gereedschap soepel uit het materiaal. Stop vervolgens het
boren door de draairichtingsschakelaar in de stand ,0” te zetten. Zet de snelheidsregelaar in de stand ,0” en draai de schakelaar
naar de stand ,0”. Wacht tot het gereedschap volledig tot stilstand is gekomen. Pas nadat het gereedschap is gestopt, schakelt
u de magnetische basis uit met de magneetschakelaar en verwijdert u de machine van het werkstuk. Nadat u klaar bent met
werken, haalt u de stekker uit het stopcontact en verwijdert u alle spanen uit de werkruimte.

Koeling en spaanafvoer

Als er met koelvioeistof wordt geboord, vul dan de koelvioeistoftank met snijvioeistof voordat u begint. Houd de tankklep gesloten tiidens
het vullen en controleer vervolgens of de toevoerleiding vrij is en correct is aangesloten op de koelvloeistoftank en de adapteraanslui-
ting. Koeling van de spindel en de snijzone is alleen mogelijk wanneer een adapter met een koelvloeistofaansluiting is geinstalleerd.
Open de klep vodr het boren in een tussenstand om de koelvloeistofstroom te garanderen. Controleer bij gebruik van een trepan-
boor de koelvloeistoftoevoer door op de geleidepen te drukken en stel de klep zo nodig bij. Houd de koelvioeistofklep gesloten
wanneer de machine niet in gebruik is. Voorkom dat koelvloeistof op de behuizing en elektrische componenten van de machine
terechtkomt. Bij het boren in een schuine, verticale of omgekeerde positie is het raadzaam om snijpasta of -spray rechtstreeks op
het gereedschap en het werkstuk aan te brengen om te voorkomen dat er vloeistof in de machine terechtkomt. Als de koelvloei-
stoftoevoer tijdens het boren stopt of het koelvloeistofreservoir leeg raakt, stop dan met boren, schakel de machine uit en koppel
deze los van de stroomvoorziening voordat u bijvult.

Boorspanen en -kernen kunnen erg heet zijn, verwijder ze daarom pas nadat u het gereedschap hebt gestopt en de motor hebt
uitgeschakeld, met behulp van hulpmiddelen zoals een borstel. Houd de werkplek schoon en verwijder na afloop de spanen van
de magnetische basis en de contactopperviakken, aangezien vervuiling de klemkracht verzwakt.

De druk van de slede tegen de geleider aanpassen

Als de geleidingswagen vastloopt of er merkbare speling optreedt, stel dan de druk van de geleidingswagen tegen de verticale
geleiding af met behulp van de stelschroeven aan de zijkant van de motorbehuizing. Schakel de machine uit met de aan/uit-scha-
kelaar, haal de stekker uit het stopcontact en draai de borgmoeren los voordat u de afstelling uitvoert. Stel de stelschroeven in
kleine stapjes en gelijkmatig af, terwijl u de soepele beweging van de geleidingswagen controleert met behulp van de spindelaan-
voerhendel om er zeker van te zijn dat er geen speling of blokkering is over het gehele bewegingsbereik. Zodra de juiste uitlijning
is bereikt, draai de borgmoeren weer vast om de instelling te bevestigen.

Pas de druk alleen aan wanneer nodig, aangezien deze in de fabriek correct is ingesteld en correctie alleen wordt aanbevolen na
langdurig gebruik of na zware schokken.
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Aanvullende opmerkingen

Neem pauzes tijdens het gebruik. Na elke 30 seconden werken heeft het gereedschap 90 seconden pauze nodig om het
opwarmen van de motor te beperken. Gebruik de machine niet langer dan 3 uur achter elkaar om het risico op oververhitting
van de magneetbasis te verkleinen. Laat de machine na langdurig gebruik uitgeschakeld totdat de magneetbasis is afgekoeld.
Laat de machine niet onbeheerd achter wanneer deze is aangesloten op de stroomvoorziening. Stop na afloop van het werk met
boren en zorg ervoor dat alle bedieningsknoppen zijn uitgeschakeld. Trek vervolgens de stekker uit het stopcontact.

Spanen, de boorkern, het geboorde gat en het gereedschap kunnen heet blijven, raak deze daarom niet direct na gebruik met
blote handen aan. Voordat u de machine reinigt, inspecteert, onderhoudt of opbergt, dient u deze van de stroomvoorziening los
te koppelen en alle hete onderdelen te laten afkoelen. Zorg er bij werkzaamheden in een ondersteboven positie voor dat er geen
spanen in de ventilatieopeningen terechtkomen.

Let op: sterke druk van bovenaf kan ervoor zorgen dat het apparaat beweegt, zelfs wanneer de magnetische voet is ingeschakeld.
Leun daarom niet op het apparaat en oefen er geen zijwaartse kracht op uit die beweging kan veroorzaken.

ONDERHOUD EN OPSLAG

LET OP! Voordat u aanpassingen, onderhoud of reparaties uitvoert, dient u de machine uit het stopcontact te halen. Controleer na
afloop van de werkzaamheden de technische staat van de machine door de motorbehuizing, de elektrische kabel met stekker en
trekontlasting, de werking van de aan/uit-schakelaar en magneetschakelaar, de draairichtingsschakelaar en de snelheidsregelaar
visueel te inspecteren, evenals de ventilatieopeningen te controleren op verstoppingen, het geluidsniveau van de lagers en tand-
wielen, de opstartprocedure en de soepele werking. Eventuele onregelmatigheden die tijdens de inspectie of het gebruik worden
geconstateerd, duiden erop dat reparaties in een servicecentrum moeten worden uitgevoerd.

Controleer, smeer en stel de schuifelementen van de verticale geleiding periodiek af om speling te voorkomen en een soepele bewe-
ging van de geleidingswagen te garanderen. Inspecteer de magnetische voet op beschadigingen aan het magnetische opperviak en
de beschermlaag. Indien schade wordt geconstateerd, mag de machine niet verder worden gebruikt totdat de storing is verholpen.
Na afloop van de werkzaamheden dient u de behuizing, ventilatieopeningen, schakelaars en magnetische voet schoon te maken,
bijvoorbeeld met een luchtstraal met een druk van maximaal 0,3 MPa, een borstel of een droge doek, zonder chemicalién of
reinigingsvioeistoffen te gebruiken. Reinig gereedschap en handgrepen met een droge, schone doek.

De machine moet worden opgeslagen in een droge, afgesloten ruimte, uit de buurt van warmtebronnen, vocht en corrosieve
stoffen. De opslagruimte moet worden beschermd tegen toegang door kinderen en onbevoegden. Schakel de machine voor
opslag uit, haal de stekker uit het stopcontact en reinig de behuizing, de ventilatieopeningen en de magnetische voet. Verwijder
snijgereedschap uit de gereedschapshouder en berg het apart op om beschadiging en ongelukken te voorkomen. De machine
moet stabiel worden opgeslagen, beschermd tegen kantelen en stoten. Het netsnoer moet ongespannen liggen, niet strak opge-
rold en beschermd tegen knikken.
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emoaveles. Evag xepokivntog 00nyos Tpogodoaiag e§ao@aliCel akpifr kabodriynon Tou epyaAeiou kar emTpéel emavaAiyipua ato-
Tehéopara karepyaoiag. H owaoth, agiémoTn kai aopalig Aeimoupyia Tou epyaleiou e§aptdrar ammé Ty opbr Asmoupyia, Emopévwg:

Mpiv xpnoipotoinoete 1o epyaleio, SiafdoTe oAdkAnpo To eyXeIpidio Kal PUAGETE TO.

O TpounBeuTrg dev GEPel Kaplia EBUVN yia TUXGV NUIEG TIOU TTPOKUTITOUV QTG T N CUPMOP®WOT HE TOUG KaVOVIOHOUS ao@a-
Agiag kai TIG oUOTAGEIG auToU TOU EYXEIPIBioU.

EZONAIZMOZ

To mpoidv amooTéMeTal TAfpeG, aAG amartei ouvappoAdynan 6Twg Teplypd@eTal apyoTepa o€ autd To eyxelpidio. To Tpoidv
mepIAapBaver évav eykareoTnuévo mpooappoyéa MT2 ae Weldon.

TEXNIKEZ MAPAMETPOI
MNapdperpog Movdda pérpnong Agia
ApiBpdg katahdyou YT-820502
Tdon diktlou [V~] 220-240
TuyvornTa diktlou [Hz] 50/60
OvopaoTiki 10X0g W] 1800
Qpiaia Tayimra [min] 0-550
Tumog kai péyeBog AaBrig [mm] Morse MT2
MéyioTn d1dpeTpog TpuTraviol [mm] 13
MEyioTn BIGPETPOG KOTITIKWV TPUTIALOTOG [mm] 50
H d0vapn evog payviTn [N] 13800
Epyaaiakd eykepahikd emeigddio [mm] 180
MéyioTo B&Bog dicrpnong [mm] 50
Kukhog Aerroupyiag/matong [s] 30/90
Mada [kg] 204
Emimedo BopUuBou
- nxnmikA miean L, + K [dB (A)] 86,0£3,0
-nynmikA oxog L, +K [dB (A)] 99,0£3,0
Emimedo kpadaopwv [m/s?] 65+15

H dnAwpévn Tiun exmoutAg BopUiBou Exel JeTpnBei XpnolHoTIoIVTag pia TUTTIKY péB0do OKIUAG Kal UTTOPE] Vo XpnalpoTroinbei yia
TN oUyKpIon €vog epyaheiou pe éva aAo. H dnAwpévn Tiun ekmoutmg BopuBou pTropei va xpnaoidotroinBei o€ pia TTPOKATaPKTIKA
ajohéynan ékbeong.

H dnAwpévn ouvoAikA TIA KPadOOUWY EXEl HETPNBET XPNCIMOTIOIWVTAG pia TUTTIKF LEBOBO DOKIUAG Kal PTTopEi va XpnaiyoTroinBei
yia T oUykpian evog epyaleiou pe éva GAho. H dnAwpévn GuvoNIKr TIF KpadaoUwWY UTTOpE va XpnaipoTioinBei o€ pia TpoKaTap-
KTIKr) agloAdynon ékBeang.

Inueiwon;: O1 ektropTrég kpadaopwv kal BopUBou katd Tn Acmoupyic Tou epyaAeiou evogxeTal va Slagépouv atmd Tn dnAwpévn Tiun,
avéhoya pe Tov TpOTIO XPriong ToU epyaEiou.

Inueiwon: Mpémel va BeomoTolv PéTpa aoaleiag yia Ty TpooTaaia Tou XelpioTh, Ta omoia Baciovtal ae agloAdynan Tng £kBe-
ong Ut TpaypaTIkéG CUVOrKeS xpAong (cuptrepAapBavopévwy OAwv Twv TNPATWY Tou KUKAOU Aeitoupyiag, 6Tiwg ol Xpdvol TTou
10 £pyaheio eival atmevepyotmoinpévo 1) o€ adpdvela, Kai ol XpOvol EvepyoTroinang).

FENIKEZ MPOEIAOMOIHZEIZ AZPAAEIAZ A TA HAEKTPIKA EPTAAEIA

Mpoeidotroinan! AlafdoTe 6Aeg TIg TPOEIGOTTOINTEIG AOPAAEING, TIG EIKOVEG Kal TIG TTPOBIAYPAPEG TIOU TTAPEXOVTQI E
auTd T NAEKTPIKOG €pyaAeio . H pun thpnar Toug pmopei va pokaAéael nAektpotmAngia, TTupkayid i goBapé TpauuaTioud.
Duhdgre OAeg TIg TpoEISOTTOINTEIG KAl TIG 08NYiEg yia peAAOVTIKA avapopd.

O 6pog «NAEKTPIKG EpYaAEio» TTOU XPNCILOTIOIEITaI OTIG TTPOEIBOTIOINTEIG avapépeTal ae OAa Ta NAEKTPIKG epyaleia, TG00 pE Ka-
Awdio 600 Kal Xwpig KaAwdIo.

Ac@dAeia oTOV XWPO EPyaaTiag

Alotnpeite Tov XWpo epyaaiog gag KaAd purigpévo kai kaBapd. H akataoTaaia kal 0 Kakog TG HTropolv va TTpoKa-
Aéoouv atuyrpara.

APXIKES OAHTIIES
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Mnv xpnoipotrolgite NAEKTPIKG EpyaAEia O€ EKPNKTIKEG ATHOTPAIPES, OTTWG TAPOUTIa EUPAEKTWY UYPWV, AEPIWV 1 ava-
Bupdogwv. Ta nAekTpIKG epyaleia dnuioupyolv aTivBApeg Tou pTmopei va ava@Aégouv Tn akdvn f TG avaBupidoelg.

KparfioTe 1o moudid kai Toug TTapEUPIOKOPEVOUG HOKPIA aTT6 TOV XWPO EPYadiag oag. H amwAeia cuykévTpwang UTopei va
odnyfoel o amwAela eAéyxou.

HAexTpik aog@dAeia

To @ig Tou kaAwdiou Tpo@odoaiag Tpémel va Taipiddel pe TNV Tpila. Mnv TpotroTolgite To @Ig pe Kavévav Tpéto. Mnv
XPNOIYOTIOIEITE TIPOCAPHOYEIS TPIl0g pe yelwpéva NAeKTPIKG epyaleio. 'Eva un TpoTroTIoINUEVO @I TTOU TIPIALE! ME TV
TIpida peiver Tov Kivduvo nAektpomrAngiag.

ATTOQUYETE TV ETTAPT TOU CWHPATOG PE YEIWHEVES ETIPAVEIEG OTTWG CWARAVES, KaAOPIPEP Kal Wuyeia. H yeiwaon Tou owpa-
T6G 00G augdvel Tov Kivouvo nAekTpoTTANgiag.

Mnv exBérete To nAekTPIKG Epyaheia o€ BpoxomTwaon i uypaaia. H eioxwpnon vepol 1 uypaciag o€ éva NAEKTPIKG epyaAeio
augaver Tov kivduvo nAektpotrAngiag.

Mnv utrep@optvere 10 KaAwdio Tpo@odociag. Mnv xpnoipomolgite To KaAWSIO TPOPOSOCIAG YIa VO PHETAPEPETE, VOl
1pafdre i va amoouvdéete To @Ig amd TV mpila. Kpariate To kaAwdio Tpopodoaiag pakpid amd BeppoTnta, AdSI, aiy-
unpég Gkpeg kai Kivoupeva pépn. Eva kateatpappévo 1 pmmheypévo kahwdio Tpopodoaiag augavel Tov kivduvo nAekTpotmAngiag.
‘Orav epydleoTe o€ e§wTePIKOUG XWPOUG, XPNoIpoTolEiTeE KaAWSIa eTéKTaoNG oxXedlagpéva yia ewTepikn Xpron. H xph-
on kaAwdiou eméKTaong KatdAAnAou yia e§WTEPIKA XPran HEIwVEl Tov Kivauvo nAekTpoTrAngiag.

Edv n xprion nAekTpikou epyaleiou og uypd mepIBAAAOV Eival avaTTOPEUKTN, Xpro1poTToIaTE pia SidTagn TpooTadiag amd ped-
para diapporis (RCD) wg mpoaTacia amd v 1don Tpogodoaiag. H xprion piag didmagng RCD peiivel Tov kivuvo nAektpottAngiag.

Mpoowmikn ag@dAcia

Na eioTe o€ eypryopan, va TTPOTEXETE TI KAVETE KOl VO XPNOIPOTIOIEITE TNV KOIVI AOYIKN OTaV X€IPileaTe Eva NAEKTPIKO €p-
yaAgio. Mnv xpnaoipoTrolite NAEKTPIKO EPYOAEIO EVW) EI0TE KOUPAOWEVOI 1) UTTO TNV ETTAPEIN VOPKWTIKWY, AAKOOA 1i @ap-
MKWV, AKOUQ KOl I OTIYMFA QTPOCEGiag KaTd Tr Xprion evOg NAEKTPIKOU epyaAgiou pmropei va odnynoel g 6ofapd TpaupaTiopd.
XpnoipotoifoTe atopiké TpooTateuTiké e§omAiopd. Na @opdre wdvTa TpoaoTacia patiwv. H xprion atopikol Tpoata-
TEUTIKOU €§OTTAIOOU, GTTWG PACKEG OKOVNG, avTIoNoBNTIKG TTaTToUTOIa A0QAAEITg, KPAvN Kal TTPOOTOTEUTIKA OKONG, MEILVEN TOV
Kivduvo goBapoU TpaupaTiopou.

AmotpéyTe TV TUX0ia eKkivnon. BeBaiwBeite 611 0 SiakoTITNG BpiokeTal 0TH BEGN aTTEVEPYOTTOINONG TTPIV CUVDETETE TO
NAekTPIKO epyaAeio aTnv TTNYRA TPOYodoCTiag f/Kal GTNV PTTATOPIA, TTPIV TO GNKWOETE 1 TO HETAPEPETE. H PETaQOP £VOG
nAEKTPIKOU epyaAeiou pe To BAXTUAG oag aTov BIaKGTT i N evepyoTroinan evag NAEKTpIKoU epyaheiou TTou £xel Tov SIKATITN OTN
B¢an evepyotoinang UTmopei va TpokaAéael ooBapd TpaupaTiopd.

AgaipéaTte omrolodrote kAeidi puBpiang 1 KAeISi pIv BéoeTe o€ AeiToupyia To NAekTPIKG epyaleio. Eva kAeidi fy kAeidi TTou
TIOPQAWEVEI TTPOCAPTNUEVO OE £va TIEPIOTPEPOHEVO PEPOG TOU NAEKTPIKOU EpyaAeiou uTTopei va TTPoKaAéaEl GoBapG TPAUUATIONO.
Mnv 1o Trapakdvete e To XépI 1} TO TEVTWHA. AlaTnpEiTe TAVTa CWOTH GTAGN GWHATOG Kal IcoppoTTia. AuTd Ba 0ag emmTPE-
wel va eAEyyeTe KaAUTEPQ TO NAEKTPIKG EPYOAEID OE OTTPOBAETITEG KATAOTATEIG KATA TNV £pyaTia.

Nrubeite kardAAnAa. Mnv @opdre papdid podxa N kKoopnpara. KpatioTe o paAAId kol Ta pouya GOG HAKPIG AT Ta KIVOUPEVA
uépn Tou nAekTpikoU epyaAeiou. Ta @apdid poUya, Ta KOOUAKATA A Ta MAKPIG MOANIG UTTOPET va TTIaoToUV OTa KIVOUWEVA Q.

Edv o e§omrhiopog eivan §omrhiopévog yia oUvEean o€ cuoTApaTa avappognong fi GuMoyrg okovng, Beaiwbeite om giva
ouvdedepEvol Kal XpnalpoTrolodvTal owaTd. H xprion avappdenang OKGvNG MEIVE! Tov KVBUVO KIVOUVWY TIoU OXETICovTal g Tr) OKOVI.
Mnv a@noete TNV euTTEIpia TTOU ATTOKTAGATE ATTO T OUXVA XPAON EPYOAEIWV VO GOG KAVEI VO YIVETE ATTPOTEKTOI Kall
Va ayvONgETE TOUG Kavoveg aaaleiag. O ampdoekTeg evépyeleg UTTopolv va TTpokaAéoouv aoBapols TpaupaTiopoUs o€
KAGopara GeutepOAETITOU.

Xprion ka1 @povTida NAEKTPIKWY pyaAEiwv

Mnv umrep@oprwvere éva nAekTpIKO epyaheio. XpnoIHoTroINoTE T0 GWOTO NAEKTPIKG EpyaAeio yia TnV TPOBAETOpEVD
epappoyn. To owaTd nAekTpikG epyakeio Ba ekTeAéael TNV epyaaia KaAUTEPQ Kal aoQAAEDTEPQ GTAV XPNCILOTIOIEITI OTNY TTPO-
BAemropevn XwpnTIKGTNTG TOU.

Mnv xpnoipooieite nAekTpikd epyaheio €dv o SiakdmTng Sev To evepyotroiei kai dev To amevepyotroigi. OToiodrToTE
epyaheio Tou dev ptropei va eheyx e e Tov SIaKATITN €ivail TTIKIVOUVO Kol TIPETTEN VOl ETTIOKEUAOTEI.

AmoouvdéoTe To QI aTrd TRV TPIfa A/KAI AQAIPETTE TNV PTTATOPIO, EAV EiVOI OTTOOTIWHEVN, ATTO TO NAEKTPIKG epyaeio
IV kAveTe omoieadnoTe pubpioelg, aAAdgeTe agegoudp f amoBnkelaeTe Ta NAEKTPIKA epyaAeia. AuTéG o TTPOPUAGEEIG
Ba amoTpEWOUV TNV TUXaia EVEPYOTTOINON TOU NAEKTPIKOU EpyaAEiou.

KparfioTe To epyaleio pakpid amd moudid. Mnv emitpémete o€ dTopa ToU dev €ival e§oIKeIwpEVa PE To NAEKTPIKG EpyaAeia
1} pe autég TIg 0dnyieg va 1o XelpiovTal. Ta nAekTpIKG epyaeia eival EmKivOuva oTa XEpIa PN EKTTAIBEUPEVWY XPNOTWV.
Zuvtnpeite To NAekTPIKA epyaleia kai Ta afeooudp. EAEyEre To epyaleio yia Tux6v kakn eubuypdupion fi pTAOKApITHA
KIVOUpEVWYV PEPWY, OTragpEvVa ESOpTAHATA Kol oTroladirote AAAN KaTAoTAON TTOU PTTOpEi Vo ETNpedael TN AsiToupyia
10U nAekTpikoU epyaleiou. EmiokeudaTe TuXOv {nuIEG TIPIV XPNOIPOTIOINOETE TO NAEKTPIKG epyaAeio. MOAG aTuyruaTa
TIPOKAAOUVTaI OTTO KAKWS GUVTNPENUEVO NAEKTPIKG EpyaAEia.

AlaTnpeite Ta epyaleia Kotig kaBapd kai arxpnped. Ta owoTd ouvTnpnuéva epyaleia KOTIAG e aixunpés dkpeg eivar Aiyotepo
mBavé va Prhokdpouv kai gival o e0KoAo va Ta EAEYXETE KaTA TN AeiToupyia.

APXIKESS OAHTIESTS
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XpnoipotroioTe nAekTpIkd epyaleia, afeooudp kai e§apTApaTa K.ATT. GUHQWVA PE QUTEG TIG 0Bnyieg, Aappdvovtag uto-
yn Tov TUTTO Kal TIG guVBnkeg epyaaiag. H xprion epyaheiwy yia epyacia dIAQopETIKr aTd autd Tou TpoopifovTal PTTopEi Vo
dnuioupynaer emKivuvn KaTGoTaOM.

Alotnpeite Tig AaBég kai Tig emipdveieg Aapg aTeyvég, kabapég kal amaAAaypéveg amd Addia kai ypdaa. Or ohoBnpég
AaBég kai ol em@aveieg Aaprg epmmodidouv Tnv ao@aAr Aeiroupyia kai Tov €Aeyxo Tou epyaAeiou e EMKIVOUVEG KATOOTACEIG.

Emiokeuég
AvabéaTe TV emigKeUn Tou nAekTpIKOU EpyaAEiou oag HOVO o€ EOUCIOBOTNHEV GUVEPYEID ETTICKEUWY TTIOU XPNOIUOTIOI-
ouv pévo yvioia avraAAakTikd. Autd Ba dlao@ahioel T owaTr Aeioupyia Tou nAEKTPIKOU epyaheiou.

NPOEIAOMOIHZEIZ AZQAAEIAZ I'lA THN AZOAAEIA THZ AIATPHZHZ

Katd n didtpnon, va @opdrte TPpooTaTeUTIKA YUOAId Kai, avaAoya e TIG CUVONKES EPYATIAG, KOl TIPOGTATEUTIKA GKONG.
Ta Bpavopara kar 0 66pufog UTTOPOUV va TTPOKAAEGOUV TPAUPATIOOUG.

Mpiv §exivioere, BePaiwbeite o1 TO epyaheio KOTAG Eival owaTd aTepewpévo kai GBikTo. Eva xahapd A aracpévo epyaleio
UTTOPEI Val TIETOYTEI.

Mnv ayyiete Ta TEPIOTPEPOUEVA pepn KOl NV TOTTOBETEITE Tl XEPIO 0O KOVTE GTNV TEPIOXH TPUTTAPATOG. AUTO UTTOPET
VO TIPOKOAETE! ENTTAOKI Kall TPAUHATIONS.

Mnv Aeitoupyeite Toté pe TaxdTnTa UWPNAGTEPN ATTO TN PéyIoTn TaXUTNTA TG MUTNG TOU TpUTIAvIOU. X¢ uwnAdTepeg TayU-
NTEG, N HUTN Tou TpUTTAvIoU eival mBave va Auyioel edv TrepIoTpagei eEAcUBEpa XwpiG va €pBel o eTaQn e To TEPAXIO Epyaaiag,
TIPOKAAWVTAG TPAUPATIONG.

Mpiv aAAageTe epyaheia, KAveTE PUBIOEIG 1} AQAIPECETE TOITIG, ATTEVEPYOTTOINOTE TO UNXAVNUA KOl OTTOOUVSEDTE TO OTTO
MV Tapoxn peupatog. H Tuxaia ekkivnan pTmopei va poKaAéoel TpaupaTIouO.

AoknoTe miean povo mpog TRV KatedBuvon Tou dova Tou TPUTTAVIOU Kai PNV aokeite urepBoAikn Tiean. To TpuTIdv
umopei va Auyioel, TpokaAwvtag Bpadon f amwAeia eAEyxou, e aTTOTEAETHA TPAUHATIOUO.

NPOETOIMAZIA I'A EPTAZIA

Mpiv &exivioeTe TV epyacia, eAEyETe To TepiBAna kai To KaAwdio GUVOEDNG LE TO PIG Yia TUXGV {npigg. Edv eviomoTei omoiadh-
ToTe {NUId, UnV ouveyioeTe TV epyaaia.

Inueiwon! OAeg o1 dpaoTnpidTNTES TIOU OXETICOVTAN PE TNV TOTTOBETNON Kal avTIKATAOTOON £pYaAEiwv epyaaiag, Tv TomoBéTnan
KaAUPPGTWY Kat 0dnywv, TIG pubpiceIg K.ATT. TIpETTel va eKTEAOUVTaI PE TNV TTIAPOYT) PEULATOG OTTEVEPYOTTOINUEVT, ETOPEVWG TTPIV
ekivijoete auTég TIG dpaaTnpidTnTEG: ATroguvSEéaTe To KaAwdio Tou epyaAeiou aré Tnv mpilal

2uvappoAdynan epyaAsiwv

H Brkn epyaAeiwy givar kataokeuaopévn pe kwvo MT2 Morse. Ta epyaheia ummopolv va 1otmoBetnBouv ameubeiag aTov Kwvo MT2
1| éupeoa péow evog mpoaapuoyéa Weldon, o omoiog eival TomoBempévog atov Kwvo MT2. Or eikéveg deixvouv To TIPOiGV pe
€yKaTeOTNHEVO TOV Tipocapuoyéa Weldon.

Bdon kwvou MT2

KaBapioTe 10 Kwvo TN BKn epyaleinv Kai 1o Kwvo Tou epyaAeiou amd Bpalauata Kal Bpwyid, 0Tn ouvéxeia TOTToBETAOTE TO
epyaheio 0o kKwvo MT2 Kal OTEPEWDTE TO PEXPI VO ViwaeTe avtioTaan. MoAig TomroBetnei, eAEyETe 0TI TO €pyaleio £xel ToToBETNOE
oTaBepd kai dev urdpyel 1(0yog. lMa va agaipéaeTe To epyaleio, xpnalpomoaTe Tv uTrodoyr ohicbnong aTo gopeio 0dnyou yia
va oUpETe T0 epyaheio EGw amo 10 Kwvo MT2 Kal, 0Tn GUVEXEID, aQaIPETTE TO LE TO XEPI.

Bdaon Weldon pe mpooappoyéa (1)

Edv 10 epyaleio oag amaitei Teipo-0dnyo, T0ToBETAOTE TOV 0TO epyaheio TpIv amd Tn ouvappoAdynan. TomoBetiaTe 1o epyaAeio
oToV TTpoCapuoyéa, eubuypaupioTe To ETTITEDD PEPOG TOU OTEAEXOUG pe Tn Bida aopdAhiong kai o@itte T Bida pe Eva kAeidi Allen
uéxpl va aioBavBeite aviotaan, Slac@aAilovtag 6T n Bida akouuTé aTo ETTTEDO Kai 01 TO OTPOYYUAEPEVO IEPOG TOU OTEAEXOUG.
la va amoguvappohoyraeTe To epyakeio, avTioTpéwre Ta Briparta. MoAig auvappohoynBei, eAéyEte 611 To epyaleio €xel TooBeTnOei
oTaBepd Kar dev Exel 1(oY0.

Mpiv EexivioeTe, apaipéaTe Ta KAEIBIG Kal Ta epyaleia CUVOPUOAGYNONG AT TOV XWPO EpYasiag.

Torrobérnan Tou unxavAuarog atnv Emeaveia

Mpiv ammd v Tomobéan otnv em@aveia, eAEyETe 6T Aol o1 DIOKGTITEG OToV Trivaka eAEyxou BpiokovTal OTn B€on amevepyo-
moinang (pa v évdeign ,,O") kai 61l qTrOTpéme n TUXC(I'G EVEPYOTTOINGN. ZUVIOTATAI VO TOTIOBETATETE TO EPYOAED TTPIV OTTO TNV
€pappoyn Tou pavvnnKou 00100 Kal va TO KAVETE QUTO JE TO QIG anoouvéeéspevo amoé v npl(u

ZTEPEWOTE TO UNXAVNHQ POVO O pia aTabepn, o1dNpoUayVNTIKY EMQaVela e emtapki akapyia. KaBapioTe Ty emoaveia emagng
NG payvnTikig Baong amd Tuxdv Bpadopara, okdvn, AddI, xpwua i xahapr okoupid. H Tpooguon TG payvntikig Baong e¢ap-
TaTQl 0TI TO TIAXOG TOU UAIKOU. TO GUVIOTWWEVO TTAX0G UTIOOTPWHATOG ival TOuAdyioTov 12 mm Kkai To AGXIOTO TIdX0g yia TV
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mpéoeuan eival 10 mm guvexoug a1dnpopayvnTIkoU xGAupa. Mnv GTEPEWVETE TO UNXAvNua o AETTTH Aapapiva.

Orav TpuTdaTe o€ UWog, o€ KeKAPEVeS, KABETEG A aveaTpapuéveg BETEIS, XpnalgoToaTe TTPOGBET) TTPOCTadia ATI6 TITWOEIC,
omwg éva oxoIvi f aAuaida TTpocaptnuévn ot éva oTaBepd anueio. £ cuvéxeia, TomoBETAATE TN payvnTik Baon oTo £d0@og, eu-
BuypappioTe To epyaheio pe TN BEon TPUTTAUATOG Kal EvepyoTToIaTe Tov payvATn pubpidovTag Tov S1ak6TTn payvitn oTn 6éon ,I”.
H evdeikikr Auyvia Ba pémer va avawer udAig evepyotroinei o payvitng. EAEyETe Tn oTaBepdtnTa TG Baong TpooTabuwviag va
PETAKIVATETE TO PnXavnua Xwpic va ackroete utrepBoAikiy duvapn. Mpiv evepyotmoiaete T povada, BePaiwbeite 6T n wayvnTiKh
Bon epameral aTabepd e T0 £50¢QOG.

Edv 10 payvntiké md1 Sev ouykpareital oTabePA, OTTEVEPYOTIOIROTE TOV MaYVATN puBpifovTag Tov SiakdTrTn Tou YayviTn oTn B¢on
,O” kaI amoouvdEaTe TV TTapoxr| pelpaTog. X1 ouvéxeia, kabBapioTe Eavd v emedvela ka EAEyETe To TIaX0G Kai To PéyeBog TG
TEPIOKAS ETOQAS. Edv eival aapaitnto, xpnoipotoinoTe pia emmAEov XaAURdIVN TTAGKa ETTOPKOUG akapwiag kal emavaAdBeTe T
dokiuf oTaBepdTnrag. Edv 1o TpoRAnua emipével, unv ekivijoeTe TNV epyacia. EAEYETE TNV TTapoxr) pEUPATOS Kol TV KatdoTaon
T0U pnxavrparog. EGv eviomoTtolv avwpaAieg, EMOTPEWTE TO PnXavnHa 0TO KEVTPO GEPPIG.

XPHZH TOY EPTAAEIOY

Mmopeite va {ekivAoeTe TNV epyacia apol OAOKANPWOETE TIG TIPOETOINOGIEG TTOU TTEPIYPAQPOVTAl GTNV TIPONYOUHEVN EVOTNTA.
BeBaiwBeite 611 T0 epyaleio eival owoTd oTepewpévo oTn Bk epyaheiwy, 6T To unxdvnua eival oTabepd TOTTOBETNUEVO Kl 6TI N
payvnTikr Bdon ival oTaBepd aTEPEWEVN OTO TEUAXIO EQYATITG.

Mpiv Eekivioete, BePaiwbeire 6T 0 diakdTTNG Bpioketal oTn B€on amevepyotoinang Kai 611 To kaAwdio Tpo@odoaiag ival ToTToBE-
TNPEVO £T01 WAOTE Va NV UTTopei va utroaTei {nuid 1 va tpaBnyTei £Ew. Edv xpnaipotoieitar wogn, eAéyEte Ty TpogToIpacia Tou
WUKTIKOU UypoU Kai Tn aTeyavoTnTa Kal SIATTEPOTOTNTA TOU CUOTAUATOG Kal ao@aNioTe Tov XWPOo pyaaiag amoé pn e&ouaiodotn-
uévn TpdoRacn.

Mpoeidotroinon! Edv mapamprioete acuvrBioToug BopUBoug, TpICiuata 1) aouvABIOTEG OOWEG, ATTEVEQYOTTOINOTE AUECWS TO
TPUTIAVI Kl OTTOGUVOEDTE TO OTTO TNV TTPICO.

Tewrpnon

A@oU BeBaiwbeite 6T n payvnTikh Baon eival evepyotroinuévn Kai 811 10 Unxavnua eivar atabepd ToTroBeTnuévo, eAEYETE 6T TO
epyaheio dev EpyeTal o€ ETTAQN WE TO TePdyIo epyaaiag. PuBpioTe Tov diakdTrTn KatelBuvong TTEPIOTPOPNG 0T BN TPUTTAWATOG
("), o ouvéxeia puBuioTe Tov diakéTTn OTnN B€0n I KaI EEKIVATTE TV TIEPIOTPOPH TIEPIOTPEPOVTAG OTAdIAKE TO XEIPIOTAPIO
Tay0tnTag degioaTpoga amé ) Béan ,0”. EAEyETe 6Ti TO epyaleio TepioTpéPETal eEAeUBEPT Kau Bev TpiETal aTo TEPAIO Epyaaiag
kai 611 0 GEovag TpuTIpaTog ivar kaBeTog 0TV EM@Avea. =ekivijaTe Tn SidTpnon pe xapnAr TaxutTa Tpo@odoaiag, pépvovtag
oTadlakd To epyaleio g ema@r pe 1o UNIKG. Kard tn didpkeia g didrpnong, TpopodotiaTe Tov HoxAd Tpopodoaiag Tou aova
OMOAG Kkai diatnpAaTe éva oTabepd, PETPIO PopTio GTO epyaheio, Xwpig TpavTayuata A utrepBoAiki Tiean. H uwnAdtepn Tieon dev
BeATiwver TNV amédoon KoTTAG kal PTTopei va Pelwael T Sidpkeia (whg Tou EpyaAgiou kal Tou KivaTApa.

Edv maparnpnBolv acuvriBioTor kpadaopoi, B6pupog i aioBntd 1(dyog, SIaKOWTE apéowg To TPUTINHA Kal OKIVATOTIOIRCTE TOV
&Eova. Agou oTapatioerte, eAéyETe T aTaBepdTNTa TG BAONG, TNV KATACTAON TOU EPYAAEIOU Kal TRV KABapIOdTNTA TG ETIPAVEING
emaeig G payvnTikAg Baong. AMAETE Tov diakdTT KaTelBuvang TEPITTPOPRG HEVO aPoU 0 GEovag EXEl OTOUATATEN EVIEAW.
XpnaoipotoiaTe TV avTiBET) KaTEUBUVON TTEQIOTPOYNG, TTOU CNUEILVETAl WE TO GUMPOAD I, Vo wg eedpikr AUan étav To
epyaeio Exel PTTAokdpel r dtav eival duokoAo va SlaxwpIaTe To epyaAeio aTrd To TepdyIo Epyaaiag.

AQoU avoiteTe TNV o1, PEIWOTE TNV TaxUTNTa TPOWONG Kal TPAPRETE OuaAd To epyaAeio atmd To UNIKO. T CuvExEld, OTaPaTAOTE
10 TPUTTNUA PUBpifovTag Tov dlakdTTn KaTeUBuvang TepIoTpo®ng ot Béon ,0”. PuBpioTe Tov pubioT Taxitnrag ot Béon ,0”
kai yupioTe Tov diakdm otn 6éon ,0”. Mepipévere va oTapathoel evieAws To epyaheio. Mévo agol oTauarioete Ba TpETel va
QTTEVEPYOTTOINGETE TN MAYVNTIKA BACN XPNOILOTIOILVTAG TOV HAYVATIKG SIOKOTITN KOl VO OQAIPECETE TO PNXAVNHA OTTO TO TEUAXIO
epyaaiog. AQol oAokAnpwoETE TV epyaaia, aToouvdEDTE TO QIS TPOPOdOTiag ameé Ty Tipida kal apaipéaTe Tuxov Bpalouara
amod Ty TepIoxn Epyaciag.

Yién kar apaipeon taimrg

Edv n 81dmpnon ekteheital pe WukTIko, yepioTe Tn de§apevi) WUKTIKOU pe uypd KOTIAG TTpIV EEKIVATETE TV epyaaia. AgraTe T BaA-
Bida Tng deCapevig kAeio katd Ty TARpwaon Kal, aTn ouvéxela, EAEYETE OTI N ypapur Tpogodoaiag eival aveuTrddIoTn Kal owoTd
ouvdedepévn aTn SeGapevr) WUKTIKOU Kai 0T Bupa Tpogappoyéa. H wign péow Tou dgova kai g {uwvng kotmg eival duvath pévo
otav €xel eykataoTadei MpooappoyEag pe BUpa WUKTIKOU.

Mpiv am6 1 didTpnon, avoi¢re T PaABida o€ pia evdidueon B¢on yia va dlac@aAioeTe T por) WukTikoU. Edv xpnolpotoieite
TPUTIAVI TPUTTAKATOG, EAEYETE TNV TTIAPOX WUKTIKOU TECOVTAG ToV TrEipo 0dnyd kai TTpogapuoaTe T pUBuion TG BaABidag, eav
eival amapaitnto. Kparfote T BaARida wukTikoU KAeioT dtav dev Xpnoiyorroleital. OTav XpnoIHoTIoIEiTe WUKTIKG, OTTOQUYETE VOl
QQAVETE TO va TPEXEN TIAvw 0TO TrEPIBANMO Kal Ta NAEKTPIKG e€apTApaTa Tou unxavipatog. Otav Tpumdre o€ KekAipévn, KABETn
1} aveaTpappévn Béon, ouvioTdtal va epapudlere kOMa Kot 1 wekaopd ameuBeiag oTo epyaleio kal To TEUGXIO EpYATiag yia
va PEIOETE TOV KivOuvo €16650u uypou aTo pnydvnua. Edv n mapoxn wukTikol ataparioer katd tn didpkeia TG diaTpnong A n
deGapev) WukTIkoU adeidoel, oTapatAoTE TN dIATENON Kal OTTEVEPYOTTOIROTE TO PNXAvNUa Kol aTroouva£0Te TO OTT TV TIOPOXA
PEUMATOG TTPIV TO {aVAYEUIOETE.

Ta Bpavoparta kai 0 TTUprvag G dIATPnang WTopei va gival TIOAU (e0Td, €TOUEVWG aQaIPEDTE T UOVO POy OTANATATETE TO
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epyaheio kal oBAOETE TOV KIVNTAPA, XpPnolgotroiwvTag BondnTika epyaheia owg pia Bouptoa. AlaTnpraTE TOV XWPO epyaciag
kaBapd Kal, apol oAokAnpwaeTe TV epyacia, agaipéaTe Ta Bpadopata até T payvnTikr Baan Kai TIG EMEAveleg EMAQAS, KaBWG
N p6Auven amoduvauwvel Tn dovayn oUo@Igng.

Pu6uion g mieang Tou popeiou évavri Tou 0dnyoU

Edv 10 @opeio 0dnyou ptrAokdpel i mapatnpenBei aiobntd 1¢6yog, pubpioTe Tnv Triean Tou @opeiou 0dnyoU EvavTi ToU KaTakdpupou
odnyoU xpnoiuotolvtag TiG Bideg pubuiong Tou Bpickoval ato TAAI Tou TepIBARpaTOg Tou KivntApa. Mpiv amd ) puBpion,
QTTEVEQYOTIOINATE TO UNXAVNUA XPNOIMOTIOIWVTAG TOV DIGKOTITN TPOYodoaiag, amoouvdéaTe To QIG TPoPodoaiag aTmd Ty Tpila
kal, 0Tn ouvéxela, xahapwaoTe Ta magipddia aodhiong. PuBuioTe Tig ideg puBuiong ot pikpd BAuaTa kol opoidHop@d, EAEYXOVTaG
mapdAAnAa Thv opaAr kivnon Tou gopeiou 0dnyoU XenaIMOTIOILVTAG TOV HOXAG Tpopodoaiag Tou Ggova yia va Befaiwbeite 6T dev
uTidpyel T(0yog kai dev PTTAoKApel o€ 6Ao To €Upog kivnang. MoAig emteuxBei n owaoTh euBuypdppion, oei¢Te {avd Ta Tagiuddia
ao@aNiong yia va ac@aAioeTe T pubpion.

PuBuioTe pdvo étav eivan amapaitnto, kaBuwg n Tiean Exel puBPIOTEI owWOTA OTO £pYOOTATIO Kail N DI6PBwWaN GuvIoTATal HOVO HET
amo TmapareTapévn xpron f petd amd aoBapoug kpadaouoUs.

Mp6oberes onueIoeis

Kavre diaAeipuara katd 1 Aeiroupyia. Metd ammd kdbe 30 SeutepoAerta epyaaiag 1o epyaheio xpeidderar 90 SeutepdAema
SlaAeippaTog, Pe OKOTO TOV TEPIOPIoUS TG BEppavang Tou KivntApa. Mnv AcToupyeite guvexwg yia TEPIoCOTEPO o 3
WPEG Y10 VO PEITETE ToV KivOUVO UTTEPBEPUAVONG TOU NAEKTPOUAYVATN TG MayvnTIKAG BAong. Metd amd maparetapévn xpron,
AQAOTE TO UNXAVNUQ ATTEVEQYOTTIOINMEVO HEXPI VO KPUWOEI N MayvnTIKK Bacn. Mnv agrivete 1o unyavnua xwpig emipAeyn étav
gival guvdedepévo oty Tapoyr pedpaTog. AoU oAokAnpwaete v epyaaia, Slakowte T SidTpnon kai BePaiwbeite Ot OAa Ta
XEIPIOTAPIO Eival ATTEVEPYOTTOINWEVA KA, OTN GUVEXEID, ATTOOUVOEDTE TO QIG aTTd TNV TTpila.

Ta BpavopaTa, 0 TTUPRAVAG TOU TPUTTIAVIOU, N TPUTTNWEVN OTTA Kal TO epyaAeio EvOEXETal va TTapapeivouv {EaTd, ETOPEVWG UNV Ta
ayyidete pe yupvo déppa apeowg petd Tn xprion. Mpiv amd Tov kaBapiopo, Tnv emBewpEnan, Tn ouvTENaN A TNV aToBAKEUCT TOU
pnxavipaTog, amoouvaéaTe To aTrd TV Trapox!| peUHaTog kal agraTe OAa Ta (eaTd pépn va kpuwaouv. OTav epydleaTe avamoda,
BeBaiweeite o1 Ta BpaliopaTa ev EIGEPYOVTAI OTA aVOiyaTa EGAEPIOHOU.

NdPBete uTdyn 6T N 10KUPR TTiEON OO TAVW WTTOPET va TIPOKAAETE! Kivon TOU PNXOVIAATOG OKOUN KOl JE EVEPYOTTOINUEVO TO
payvnTIKG 801, ETOPEVWG UNV GKOUPTIATE OTO UNXGvnua 1 aokeite TAEUpIKr dUvapn Tévw Tou pe TpdTio Trou Ba pTropoUoe va
70 TIPOKaAETE! Kivnom).

ZYNTHPHZH KAI ANOOHKEYZH

MPOZOXH! Mpiv amd omoiadrTote pUBIoN, G£PPIG fj GUVTAPENAN, ATTOCUVOEDTE TO Inxavnua ommd Tnv nAekTIKr Tpida. Metd
NV 0AoKAPWAN TWV EPYOIWY, EAEYETE TNV TEXVIKT KATAOTAGN TOU UNXavAHaTOG EAEYXOVTaG OTITIKG TO TrEPIBANUa Tou KivnTApa,
70 NAEKTPIKO KOAWSIO WE TO QIG Kal TNV avakou@ion Tdong, T Aeimoupyia Tou dIak6TTn on/off Kol Tou payvnTikoU SIOKGTTTN, Tov
BIOKOTTTN KaTeWBuvong TEPIOTPOPG Kai TOV EAEYKTH TaxUTNTaG, TO §EBOUAWHA TwV OXIOPWY EaepIoHoU, To emiedo Bopufou Twv
POUAEpGV Kal Twv ypavadiwv, TV ekkivnan kar v opaAr Aeroupyia. Otroieadrmote avwpahieg TaparnpnBolv katd Ty embew-
pnon f T Aemoupyia atoteAolv Orpa yIa TNV TIPOYHATOTIOINGT ETTOKEUWY OE KEVTPO GEPPIG.

ENéyxere, Amdvere kai, €av givar amapaitnto, pubpileTe TTEPIOdIKG Ta GUPOPEVA OTOIXEID TOU KATAKOPUPOU 0dNYOU yia Vo eCaAEiwe-
1€ 10 1¢0Y0 Kai va diaapaioete TV opaAi Kivnon Tou gopéa 0dnyoU. EmBewpriaTe To payvnTiké O8I yia TuXGV {nuIég oTn Hayvn-
TIKF ETTIQAVEIQ KOl GTO TTPOCTATEUTIKG OTpWHa. EGv eviomioTei {nuid, unv ouvexioete T Aeiroupyia péxpi va diopbwbei 1o opdAua.
A@oU ohokAnpwoETE TV epyacia, kaBapioTe 1o TePIBANA, TIG OXIOUES ECAEPIOHOU, TOUG DIGKOTITEG Kal TN MayvnTIKK Bdon, yia
mapddelyua, pe déoun aépa pe Trican mou dev utrepPaivel Ta 0,3 MPa, pia BolpToa fy éva aTeyvd Tavi, Xwpig va xpnolyotrolaeTe
XNUIKG A uypd kaBapiopol. KaBapioTe Ta epyaleia kal Tig AaBég pe Eva ateyvd, kaBapd mavi.

To unyavnua Tpémel va QuAdoaetal o€ §npd, KAEIOTO Xwpo, pakpid amd Tmyeg BepudTnTag, uypacia kai SlaBpwTiké ouaieg. O
XWPOG aTmoBAKEUGNG TIPETTEN VO TIPOCTATEVETAN OO TV TTPGoRacn Taidiwv kal pn e¢ouaiodotnuévwy atdpwy. Mpiv amé v
QaTTOBAKEUCT, ATTEVEPYOTTOINOTE TO PUNXAVNKQ, ATTOCUVOEDTE TO QI aTTd TNV TTpida Kai kabapioTe To TEPIBANa, TIG OXIONEG S0Pl
opou Kai Tn payvnTikA Béon. Ta epyaleia kotmg Tpémel va agaipodvTal aTmd T Brikn epyaAeiwy Kai va amoBnkedovial EexwpIoTd
yia TNV omroQuYr NUILV Kal Tuxaiwy Tpaupanopwy. To unxavnua Tpémel va @uAdooetal o€ aTaBepr} B€an, TTpoaTaTeupévo ammd
avatpot kal kpoUoeig. To kaAwdio Tpopodoaiag Tpémel va gival eAelBepo amd Téon, Ol o@IXTd TUAIYIEVO Kal TIPOCTATEUUEVO
Qo TOOKIOEIG.
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XAPAKTEPUCTUKM HA UHCTPYMEHTA
MartutHaTa GopmalLHa e enekTPUYECKI MHCTPYMEHT, NPeAHa3HayeH 3a npobueaHe Ha OTBOPY B CTOMAHEHM KOMMOHEHTH, 0cOBeHO
B FOMIEMY KOHCTPYKLIMM 11 MO BPEMe Ha MOHTaX Ha MsicTo. EnexTpomarHuTHaTa 0cHOBa No3Bofisiea CTabunHo akpersate KoM depo-
MarHuTHaTa NOBBPXHOCT Ha [i€Talirna, KOETO N03BonsiBa paboTa KakTo BbPXY XOPU3OHTaIHM, Taka U BbPXY BEPTUKaIHU NOBBPXHOCTH.

PByHOTO NogaBaLLo yCTpOIZCTBO ocurypsiea nNpeLmnsHo BOAEHE Ha MHCTPYMEHTa U NO3BOSIABa NOBTapAeMu pesynTaTtii OT 06pa60TKaTa.
I'IpaavaaTa, HaaexaHa n 6e3onacHa pa60Ta Ha MHCTPYMEHTa 3aB1CK OT NpaBunHaTa My ekcnioarauud, creaoBaresiHo:

Mpeay paa u3nonssarte WHCTPYMEHTa, npoyeTeTe LANOTO PHKOBOACTBO U ro 3anasere.

[locTaBUMKBLT He HOCM OTFOBOPHOCT 3@ KaKBUTO M [a e LUETH, MpoM3TUYaLLyM OT HecnassaHe Ha npasunata 3a 6esonacHocT
MpEenopbK1Te Ha TOBA PHKOBOACTBO.

OBOPYOBAHE

MponyKTBT Ce A0CTaBS KOMNMEKTOBaH, HO 131ckBa CrnofsBaHe, KakTo € OMMUcaHo No-HaTaTbk B TOBA PbKOBOACTBO. [poayKTLT
BKITIOYBA MHCTanupaH agantep MT2 kbm Weldon.

TEXHWYECKU NAPAMETPU
Mapametbp MepHa CroiiHocT
KaranoxeH Homep YT-820502
MpexoBo Hanpexermre [V~] 220 - 240
Yectora Ha Mpexata [Hz] 50/60
HomnHanHa mowHocT W] 1800
HomuHanHa ckopoct [min] 0-550
Bua v pasmep Ha apwxkara [mm] Morse MT2
MakcumaneH anameTbp Ha CiupasnHoTo CBPeano [mm] 13
MakcvmaneH anameTbp Ha TpenaHaLMoHHUTE (pesn [mm] 50
Cunarta Ha MarxuTa [N] 13800
PaboreH xon [mm] 180
MakcumanHa fbn6oumHa Ha npobusate [mm] 50
Liukbn pabora/naysa [s] 30/90
Maca [kg] 20,4
HuBo Ha Wwym
- 3BykoBo Hansrare L, + K [dB (A)] 86,0+3,0
- 3BykoBa MolHocT L, + K [dB (A)] 99,0+3,0
HvBeo Ha B1bpaLwy [m/s?] 65+15

[leknapupaHaTta CTOAHOCT Ha LYMOBUTE eMUCIM € U3MEPEHA C MOMOLLYTA Ha CTaHJapTeH METOZ 3a U3NuUTBaHe U MOXe Aa ce
M3non3ea 3a cpaBHABaHE Ha €dWH MHCTPYMEHT C Apyr. ﬂeKnapMpaHaTa CTOMHOCT Ha LYyMOBUTE EMUCUM MOXE [a Ce 1U3nonssa
npy NpeaBapuUTEnHa OLeHKa Ha ekcnosuunsTa.

[eknapupaHata o6la CTOMHOCT Ha BuOpaLuUTe € U3MepeHa ¢ NOMOLUTA Ha CTaHAApTeH METO 3a M3NUTBaHe M MOXe Aa ce
113M0N3Ba 3a CpaBHSABaHE Ha eVH MHCTPYMEHT ¢ Apyr. [leknapupaHarta oblua CTOMHOCT Ha B1bpaLmiUTe MOXe Aa Ce u3nonasa
npu npeaBapuTenHa oLeHKa Ha ekcnosuumaTa.

3abenexka: Emucunte Ha Bubpaumy 1 wym no Bpeme Ha pabota Ha MHCTPYMEHTa MOXe Aa Ce pasnuyasat oT AeknapupaHata
CTOVHOCT B 3aBMCHMOCT OT Ha4MHa Ha yroTpeba Ha MHCTpyMEHTa.

3abenexka: MepkuTe 3a 6e30nacHOCT 3a 3alyuTa Ha onepatopa Tpsibea Aa 6baaT yCTaHOBEHN M Aa CE OCHOBABAT Ha OLieHKa Ha
€KCMo3uLMsATa NPY pearnHy YCroBns Ha yroTpeba (BKMIOYMTENHO BCUYKM YacTh Ha paboTHIS LMKBA, KaTo HanpuMep BpeMeHarta,
KOraTo MHCTPYMEHTBT € M3KIIOYEH UN paboTy Ha MpaseH XOf, U BpeMeHaTa 3a akTuBMpaHe).

OBLLUY NPEOYNPEXAEHWUA 3A BE3ONACHOCT MNMPU PABOTA C ENEKTPOMHCTPYMEHTHU

BHumanue! MpoyeTeTe BCMUKM NpeaynpexaeHuUs 3a 6e30MacHOCT, MAKCTPALMK U cieLmduKaLmMm, NpeaocTaBeHu ¢ TO3u
eNeKTPUYECKM MHCTPYMEHT . HecriasBaHeTo MM MoXe Aa oBe/e 40 TOKOB yaap, Noxap WUin CeprosHU HapaHsiBaHus.
3ana3ete BCUYKM NpeAynpexaeHnst U MHCTPYKUMM 32 ObaeLm cnpaBki.

TEPMUHBT ,ENEKTPUYECKI MHCTPYMEHT', M3MON3BaH B NPEAYNPexaeHUsTa, Ce OTHacs 3a BCUYKN ENEKTPUYECKN UHCTPYMEHTH,
kaKTo ¢ kaben, Taka u 6es kaben.

BesonacHocT Ha paboTHOTO MSCTO

Mopabpxaiite paboTHOTO CU MSCTO A0GPE OCBETEHO M YMCTO. BE3NOPSABKLT 1 NOLLOTO OCBETNEHIE MOTaT [32 MPUYMHSIT 3110MOMYKM.
He paGoreTe ¢ enekTpuyecky MHCTPYMEHTH B €KCMO3MBHA aTMOCepa, HanpuMep B NPUCHLCTBMETO HA 3ananuMu Tey-
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HOCTW, ra3oBe UK u3napeHus. EﬂeKTpOVIHCprMeHTI/ITe Cb3faBar UCKPK, KOUTO MoraT Aa 3ananat npaxa unu usnapeHuara.
[pbXTe Aeua U cTpaHWYHM HabniopaTenu Aaney ot paboTHata cu 30Ha. 3arybara Ha KOHLEHTpaLWs Moxe Aa AoBede A0
3ary6a Ha KOHTpOn.

EnekTtpuyecka 6esonacHoct

LLlencensT Ha 3axpaHBawms kaben TpsabBa Aa e B KoHTakTa. He moauduumpaiiTe wencena no HUKakbB HauuH. He us-
nonasgaiiTe afanTepu 3a LWENcenn Cbe 3a3eMeHMN eneKTpUYeckn MHCTPYMEHTU. HemoauduumpaH Liencen, KOATo e B KOH-
TaKTa, HamansBa pucka oT TOKOB yAap.

N36srBaitTe TeneceH KOHTAaKT CbC 3a3eMeHN MOBBLPXHOCTY, KaTo TPBLOW, paanaTopyu U xnaaunHuum. 3asemsBaHeTo Ha
TANOTO BI YBENMYABA pUcka OT TOKOB yAap.

He u3naraiiTe enekTpuyeckuTe MHCTPYMEHTH Ha Bamnexu unu Bnara. [lonagaHeTo Ha BOAa WNK Briara B eneKTpu4eckus
VHCTPYMEHT yBENu4aBa pycka OT TOKOB yAap.

He npetoBapBaitte 3axpaHBawms kaben. He nanonssaitTe 3axpaHBawus kaben 3a HoceHe, AbpnaHe N U3KNYBaHe
Ha Liencena ot KoHTakTa. [lpbXTe 3axpaHBalyus kaben faney ot TONNKUHA, Macno, ocTpu pbOoBe 1 ABMXELM Ce YacTw.
loBpeneH nnv 3annuTaH 3axpaHBaLy kaben ysenu4yasa prcka ot TOKOB yaap.

Korato pa6otute Ha oTKpUTO, M3NON3BaiiTe YABLIMKUTENHN Kabenu, npeaHasHayeHu 3a ynotpeba Ha oTkpuTo. M3nonssa-
HETO Ha yabmkuTeNeH kaben, nopxoasiy 3a ynotpeba Ha OTKpUTO, HaMansiBa pucka OT TOKOB yaap.

AKO M3Mnon3BaHETO Ha eNeKTPUYECKN MHCTPYMEHT BbB BNaxHa cpeaa e Hen3bexHo, u3nonssaiite AedheKTHOTOKOBA 3a-
wyra (RCD) kaTo 3awuTa cpeluy 3axpaHBalLoTo Hanpexerue. /3nonasaHeto Ha RCD HamansBa pucka ot TOKOB yAap.

JInyHa 6esonacHocT

Bbperte 6auTenHu, BHMMaBaiTe KakBo NpaBuUTe M M3NON3BaiiTe 3apaBus pasyM, korato paboTuTe ¢ eNeKTPUYECKN WH-
cTpyMeHT. He u3nonagaitte enekTpU4Yecki UHCTPYMEHT, AOKATO CTe YMOPEHN UMK NMOA BRMAHMETO Ha HApKOTULM, an-
Koxon unu nekapcTsa. [lop MOMEHT Ha HeBHUMaHWe No Bpeme Ha paboTa C enexkTPUYECcKM MHCTPYMEHT MOXe Aa oBene A0
CEpUO3HM TENECHU HapaHsiBaHus.

W3non3Baitte nuyHM npeanasHu cpeacTBa. Buharu HoceTe npeanasHu ouuna. V3nonasaHeTo Ha NYHM NpesnasHi cpes-
CTBa, KaTo HanpuMep Macku 3a npax, npeanasHin o6yBKM NPOTUB XMTb3raHe, 3allUTHU Kacki 1 NPeAnasHu CpeacTea 3a cnyxa,
HamansBa pucka OT CepUO3HM HapaHABaHWS.

MpepoTBpareTe cnyyaitHo cTapTUpaHe. YBepeTe ce, Ye NPeBKNIOYBATENSAT € B U3KMIOYEHO NOMNOXEHMe, NPeay Aa CBLP-
KeTe eneKTPUYECKUsi MHCTPYMEHT KbM M3TOYHMK HA 3axpaHBaHe W/unu Gatepus, Aa ro NOBAUIHETe UNKU Aa FO HOCUTE.
HoceHeTo Ha enekTpuyeckin IHCTPYMEHT C NPLCT BbPXY NPEBKIIOYBATENS UMW BKIIOYBAHETO Ha ENEKTPUYECKN MHCTPYMEHT, KOWTO
€ BbB BKITIOYEHO MONOXEHIe, MOXe Aa J0BEAE [0 CEPUO3HO HapaHABaHe.

OTcTpaHeTe BCUUKW PErynupaLLy KIo4oBe Un ragyHi KI4oBe, Npeav Aa BKIHOYMTE eneKTPUYecKnsl MIHCTPYMEHT. [agyeH Koy
WK KoY, OCTABEH NPUKPENEH KbM BbPTSILLATA Ce YacT Ha eNeKTPUYECKSt IHCTPYMEHT, MoXe fia AoBeze 0 CEPMO3HO HapaHsIBaHE.

He ce npeHarsiraitTe u He ce pa3raraiiTe npekaneHo. MoaabpxaliTe npaBunHa CToNka U paBHOBECHE NMPe3 LANOTO BPeMe.
ToBa Lue BM N0O3BONY fja KOHTPONMpATE Mo-[0BpPe eNeKTPUYECKNS MHCTPYMEHT B HEOYaKBaHW CUTyaLmMy No Bpeme Ha pabota.
O6nuyarTe ce noaxoasLwo. He HoceTe WKpoky Apexv unu GuxyTa. [IpbKTe KocaTa v ApexuTe faney oT ABIKELLUTE Ce YacTu
Ha eneKTpuyeckus MHCTPyMeHT. LLnpokuTe apexw, BurkyTaTta unm Abnrata koca Morat Aa ObaaT 3aXBaHaTy OT ABUXKELLMTE Ce YacTi.
Axo oBopyaBaHeTo e 060pyABaHO 3a CBbP3BAHE KbM CUCTEMY 3a NPaxoynaBsiHe UK cbOMpaHe Ha npax, yBepeTe ce, Ye
Te Ca CBbP3aHy 1 Ce 3Mon3BaT NpaBMIHO. /13Mn0on3saHeTo Ha NpaxoynassHe Hamansea pucka OT ONaCcHOCTH, CBbP3aHM C npaxa.
He no3sonsBaiite Ha HaTpynaH1s ONWUT OT YecTaTa ynoTpeda Ha MHCTPYMEHTY fia BY ioBeEe 0 HEBHUMaHMe 1 npeHebpersa-
He Ha NpaBunara 3a 6e3onacHocT. HeBHUMaTENHUTE [EACTBIS MOraT Aa NPUYMHSIT CEPUO3HI HapaHsBaHKs 3a YacTy OT CekyHAaTa.

W3non3BaHe u rpuka 3a eNeKTPUYECKN MHCTPYMEHTU

He npetoBapBaiiTe enekTpuyeckus MHCTPYMeHT. i3anon3BaiiTe NpaBUHUA eNEeKTPUYECKM MHCTPYMEHT 3a NpesBUAEHOTO
npunoxeHue. MpaBuUMHUAT eNEKTPUYECKN MHCTPYMEHT LLe M3MbHsBa paboTaTa no-gobpe v no-be3onacko, koraTto ce M3non3sa
C NPOEKTMPaHWS CU KanawLuTeT.

He n3non3Baiite eneKkTpuyeCcKM MHCTPYMEHT, aKo NPEBKNIOYBATENAT HE FO BKIIOYBA W U3KNH0YBa. BCeky MHCTPYMEHT, KOWTo
He MOXe [ia Ce ynpaBnsBa C NPEeBKIoYBaTENs, € OnaceH v Tpsibsa fa 6bae PeMOHTHPaH.

W3kntoyeTe wwencena oT kOHTakTa u/unu n3BapaeTe GatepusTa, ako e NOABKXKHA, OT ENEKTPUYECKUA NHCTPYMEHT, npeau
[ia NpaBuTe KaKBUTO M [1a € HACTPOIKK, Aia CMEHATE aKCecoapy UnM [ja CbXpaHsaBaTe enekTPUYeCKU MHCTPYMEHTH. Teaun
npeanasHu Mepky Le NpeaoTBPaTAT CyYailHo BKNIOYBAHE Ha eNEKTPUYECKNS MHCTPYMEHT.

MpbxTe MHCTPYyMeHTa aney ot Aeua. He no3BonsBaiTe Ha nuLia, KOUTO He Ca 3an03HaTy C eNEKTPUYECKUTE UHCTPYMEH-
TV UNK He Ca 3ano3HaTH C Te3W MHCTPYKLMK, Aa paboTAT ¢ MHCTPYMeHTa. ENekTpoMHCTpYMEHTUTE ca onackHy B pbLieTe Ha
Heoby4eHw noTpebuTeny.

MopabpxanTe enekTpUYECKUTE MHCTPYMEHTH M akcecoapute. NpoBepsBaliTe MHCTPYMEHTA 3a HEMPABUITHO NOAPABHS-
BaHe MMM 3aKNWHBaHe Ha [ABWKELMTE Ce YacTM, CHYNBaHe Ha 4acTW W BCAKAKBM APYr¥ CLCTOAHWA, KOUTO MoraT Aa
NoBRUAAT Ha paGotata My. [lonpaBeTe BCUUKM NOBPEAW, NPeAM Aa M3NON3BATe eNEKTPUYECKNS MHCTPYMEHT. MHOro 1H-
LiMEHTM Ca NPUYMHEHN OT MOLLIO MOAAbPKaHN ENEeKTPUIECKN UHCTPYMEHTH.

MopabpxaiTe pexeLLuTe MHCTPYMEHTN YUCTU M OCTPU. [1PaBUNHO NOAABPKAHNTE PEXELL MHCTPYMEHTH C OCTPH prboBe e
Mo-Manko BEPOSTHO [a Ce 3aKNELLAT 1 Ca NO-NECHM 3a KOHTPONMpaHe no Bpeme Ha pabora.
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W3non3BaitTe enekTpUYECKU MHCTPYMEHTH, akcecoapy, NPUCTABKM U AP. B CbOTBETCTBUE C Te3U MHCTPYKLMK, KaTo B3e-
MeTe NpeABUA BUAA U YCrOBMATA Ha paGoTa. 13non3saHeTo Ha MHCTPYMEHTH 3a paboTa, pasnuiHa oT npeaHasHayeHuTe,
MOXe Aa Cb3fae onacHa cuTyauus.

MopabpxaiiTe APBKKUTE M MOBLPXHOCTUTE 3a 3aXBallaHe CyXu, YACTU M 6e3 Macno U MasHUHU. XbaraBuTe ApbKKY U
MOBbPXHOCTY 3a 3axBalliaHe npeyar Ha GesonacHata paboTa 1 KOHTPON Ha UHCTPYMEHTA B OMaCHM CUTYaLuM.

PemoHTH
PemoHTHpaiTe enekTpUYEeCKUsi CU MHCTPYMEHT CamMo B OTOPM3NPaHU CePBU3U, KaTo M3Non3BaTe CaMo OPUTMHANHK pe-
3epBHM YacTu. ToBa LLie rapaHTMpa npaBunHaTa paboTa Ha enekTPUYECKIst MIHCTPYMEHT.

NPEAYNPEXOEHNA 3A BE3OMACHOCT MPU PABOTA C IPOBUJTKA

Mpu npobuBaHe HoceTe NpeAnasHu CPeACTBa 3a OYUTE U, B 3aBUCUMOCT OT YCNOBUATA Ha paboTa, CbLLO U NpeanasHu
CpeACTBa 3a cryxa. TpeckuTe U LYMbT MOraT Aa NPUYMHST HapaHsiBaHWSs.

Mpeayu pa 3anoyHeTe, NpoBepeTe Aanu PeXeLMAT MHCTPYMEHT e NPaBUITHO 3aKpeneH U He e noBpeaeH. PasxnabeH unu
CYYNeH MHCTPYMEHT MOXe Aia Objie N3XBbPIIeH.

He pokocBaliTe BbPTALM Ce YacTM U He NOCTaBANTe pbLeTe cu 6NK30 [0 30HaTa Ha NpobuBaHe. Toa MOXe fia JoBefe
[0 3annuTaHe 1 HapaHsiBaHe.

Hukora He paboTeTe CbC CKOPOCT, NO-BUCOKA OT MaKcUMarlHaTa CKOPOCT Ha CBPeAnoTo. [pu Mo-BUCOKM CKOPOCTM CBPEATIOTO
€ BEpOSITHO Jja Ce OrbHe, ako Ce 0CTaBy Aa ce BbpTi cBoOOAHO, Oe3 a A0KOCBA AeTalina, KOETO MOXE [ja MPUUMHI HapaHsiBaHe.
lMpean pa cMeHsiTe MHCTPYMEHTH, Aa NPaBUTe HAaCTPOWKM UNKU Aa OTCTpaHsABaTe CTPYKKM, U3KMIoYeTe MalMHaTa U A
paskayete OT 3axpaHBaHeTo. Cry4aitHoTo CTapTMpaHe MoXe Aa JOBEfe 40 HapaHsiBaHe.

MpunaraiiTe HaTUCK camo NO NOCOKa Ha OCTa Ha CBPEANOTO U He NpunaranTe NpekoMepeH HaTuck. CBPeLnoTo MoxXe aa
C€ OrbHe, KOETO fla MPUYMHY CHynBaHe unu 3aryba Ha KOHTPOr, @ OTTaM W HapaHsiBaHe.

NOArOTOBKA 3A PABOTA

Mpeau 3anoysaHe Ha paboTa nposepeTe kopnyca W CBbP3BaLLMs kaben ¢ Lencena 3a noBpeay. Ako GbaaT OTKpUTM NoBpeau,
He npofbixaBaitTe paboTara.

3abenexka! Benuky 1eiHOCTY, CBbP3aHM C MOHTaX W CMsiHa Ha paboTHI MHCTPYMEHTM, MOHTAX Ha KanaLy W BOAA4M, HACTPOWKM
W ap., TpsbBa fia ce M3BbPLUBAT NPU M3KIIOYEHO 3axpaHBaHe, 3aToBa Mpeay fa 3anoqHeTe Tean AeitHocTi: U3kniovete kabena
Ha MHCTPYMEHTa OT KOHTakTa!

CenobsgaHe Ha UHCmpyMeHmu
[IbpxaqbT 33 MHCTPYMeHTU € u3paboteH ¢ Mop3oB koHyc MT2. VHCTpyMeHTTe MoraT Aa ce MOHTUPAT AVPEKTHO B KoHyca MT2 urn
MHaVpexTHO Ype3 aganTep Weldon, koiiTo e MoHTUpaH B koHyca MT2. ViniocTpaumuTe nokassar npogykta ¢ MoHTUpaH agantep Weldon.

MT2 KoHyceH MOHMax

lMoumcTeTe KOHyca B AbpXaya Ha MHCTPYMEHTA W KOHYCa Ha MHCTPYMEHTa OT CTPYXKM M 3aMbpCsiBaHus, Clefl KOETO NocTaBeTe
MHCTpyMeHTa B KoHyca MT2 v ro HamecTeTe, [jokaTo yceTuTe CbnpoTuenenme. Cnep kaTo € HaMecTeH, poBepeTe Aanu UHCTpY-
MEHTBT € 3[paBo 3aKpereH 1 Hama NnydT. 3a fa U3BaauTe MHCTPYMEHTA, M3MNOM3BaliTe NPopesa 3a U3BaxaaHe BbB BOAELLATa
kapeTka, 3a Aa ro niTb3HeTe OT KoHyca MT2, cnep KOeTo ro u3BageTe Ha pbka.

Mormax Weldon ¢ adanmep (Ill)

AKO BaLLMSIT MHCTPYMEHT M31CKBa BOAELL, LIMAT, NOCTaBETE ro B MHCTPYMeHTa npeay criobssaHe. [ocTaseTe MHCTpYMeHTa B adan-
Tepa, noapaBHETEe NnockaTa YacT Ha onallkaTa ¢ (hMKCUPaLLMS BUHT U 3aTerHeTe BUHTA C LLIECTOCTEHEH KMo, AOKaTo yceTute
ChIPOTUBNEHIE, KATO Ce YBEpUTE, Ye BUHTBLT ONupa B NI0Ckara, a He B 3a0bneHata YacT Ha onalukara. 3a 4a pasrnobute MHCTpy-
MEHTa, M3MbIHeTe CTbrkuTe B 0bpateH pen. Cnep crnobsiBaHe NpoBepeTe Aani MHCTPYMEHTLT € 34paBO 3akpeneH 1 HaMa nydr.

lMpenv Aa 3anoyHeTe, OTCTPaHeTe KIHOBETE N MOHTaXHUTE WMHCTPYMEHTK OT pa60THaTa 30Ha.

MoHmupaHe Ha MaluHama KbM MogbpxHocmma

[peau MoHTaX KbM MOBLPXHOCTTA, NPOBEPETE Jani BCUYKM NPEBKIIOYBATENM HA KOHTPONHIS NAHEN Ca B U3KMHYEHO NOMNOXeHUe
(mapkupahm ¢ ,0”) 1 Ye e NpesoTBPATEHO CyYaltHO akTUBMpPaHe. MPenopbUNTENHO € MHCTPYMEHTBT Aa Ce MOHTUpa Npeay fia ce
MocTaBW MarHUTHOTO Kpaye W Aa Ce HanpaBy TOBa C WU3KITHOYEH LUencen OT KOHTaKTa.

3akpenBailTe MalLMHATa camMo KbM CTaburnHa, hepoMarHiTHa MOBBbPXHOCT € [OCTAaTb4HA TBbPAOCT. MouncTeTe KOHTaKTHaTa
MOBbPXHOCT Ha MarHUTHaTa OCHOBa OT BCSIKAKBM CTBbPrOTUHM, Npax, Macno, 60si unn pbxga. Aaxeausta Ha MarHuTHaTa OCHoBa
3aBucy 0T gebenuHara Ha Matepuana. MpenopbunTenHata aebenHa Ha OCHoBaTa e noHe 12 MM, a MMHMManHata AebenuHa 3a
3anenBaHe e 10 MM OT HenpekbCcHaTa (hepomarHuTHa cToMaHa. He 3akpensaiiTe MalunHaTa KbM ThHKa namapuHa.

KoraTo npobueate Ha BUCO4MHA, B HAKIOHEHM, BEPTUKANHN Ui 06bpHATM NO3NLIMK, U3MON3BaITE AOMBIHUTENHA 3aLUuTa Cpe-
Ly nagaHe, kato HanpuMep BbXE UIK Bepura, 3akpenenu kbM CTabunHa Touka. Crieq ToBa MOCTaBETE MarHUTHaTa OCHOBA Ha
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3emsTa, NofPaBHETE MHCTPYMEHTa C MACTOTO Ha MpobVBaHe 1 BKMIOYETE MarHuTa, kato NocTaBuTe NPEBKIOYBATENS Ha MarH1Ta
B ronoxehue ,I”. MiuankatopHata namna Tpsiea ja CBETHE, Crief KaTo MarHuTLT ce akTueipa. MpoBepeTe cTabunHOCTTa Ha MOH-
Taxa, kato Ce onuTaTe ja NpemMecTuTe MaluHata, bes ja u3nonasare npekomepHa cuna. lpean Aa BKNIUMTE 3aABUKBAHETO,
yBepeTe Ce, Ye MarHuTHaTa OCHOBA € 3ApaB0 B KOHTAKT CbC 3eMATa.

AKO MarHuTHOTO Kpaye He Ce AbPXM 30paBo, M3KIIOYETE MarkuTa, kato NocTaBuTe NPEBKMIOYBATENS HA MarHuTa B NOMOXeHMe
,O” 1 n3knioveTe 3axpaHsaHeTo. Criea ToBa NOYMCTETE OTHOBO NOBBPXHOCTTA U NpoBepeTe AebenuHaTta v pasmepa Ha KOHTaKT-
HaTa nnow. Ako e HeobXoa|Umo, U3non3BaiTe AOMbNHUTENHA CTOMAaHEHa nnoya C 4oCTaTbyHa TBbPAOCT M NOBTOPETE TecTa 3a
crabunHoct. Ako npobnembT npofbKaBa, He 3anouBaiiTe pabota. [MpoBepeTe 3axpaHBaHETO 1 CbCTOSHUETO Ha MaluKHaTa. Ako
Ce OTKPUAT HAKaKBM aHOManuy, BbPHETE MalLnHaTa B CEPBU3HNS LEHTBP.

N3MON3BAHE HA UHCTPYMEHTA

MoxeTe fja 3ano4HeTe paboTta crnef 3aBbpLUBaHE HA MOATOTOBKATA, OnMcaHa B NMPEANLUHMS pasaen. YBEpeTe ce, Ye MHCTPYMeH-
THT € NPaBWUIHO 3aKPEMeH B ibpkaya 3a MHCTPYMEHTH, MalLMHaTa e NO3VNLMOHMPaHa CTabunHo 1 MarHuTHaTa 0CHOBa € 3paBo
3aKpeneHa KbM AeTainna.

Mpeav fa 3anoyHeTe, NpoBepeTe Aanu NPeBKMOYBATENST € B M3KMIOYEHO NONOKEHWE W Aanu 3axpaHBalumsT kaben e pasnono-
KEH Taka, Ye Aa He Moxe fja 6bae noBpeneH unv u3gbpnaH. Ako ce u3nonasa oxnaxaaxe, NPOBEPETe NOATOTOBKATa Ha OXNax-
Jallara TeYHOCT W XepMETUYHOCTTA 1 MPOMYCKMMBOCTTa Ha cucTemata u obesonaceTe paboTHaTa 30Ha OT HEOTOpU3MPaH AOCTHI.

Brumanue! Ako 3abenexuTe HeobuyaiHm LWymMoBe, MyKaLLy 3ByLM Ui HeobuyalHn MUpKU3MK, He3abaBHO n3knioyeTe Gopmatum-
HaTa 1 51 U3BaJeTe OT eNeKTPUYECKNS KOHTAKT.

CoHdupaHe

Cneq kaTo ce yBepuTe, Ye MarHuTHaTa OCHOBA € BKIIOYEHa W MalliHaTa e 3ApaBo 3akpeneHa, NPOBEPETE ani UHCTPYMEHTBT He
[okocea Aetanna. MoctaseTe npeBkmioyBaTeNs 3a Nocoka Ha BbPTEHE B MOMOXeEHWe 3a npobueate (,I"), cned koeTo nocrasete
MPEBKITKYBATENS B MONOXeHHe ,I” 1 3an0YHeTe BbPTEHETO, KaTo NOCTENEHHO 3aBbPTUTE perynatopa Ha CKOpOCTTa Mo YaCOBHIKO-
BaTa CTperka ot nonoxerue ,O”. [poBepeTe Aanu MHCTPYMEHTBLT Ce BbPTU CBOOOAHO M HE Ce TpKe B AeTalina, kakTo 1 janu octa
Ha npobvBaHe e nepneHanKynapHa Ha NOBbLPXHOCTTA. 3anoyHeTe npobuBaHe C HCKa CKOPOCT Ha NoAaBaHe, kato MocTeneHHo
[JoBexzaaTe MHCTPYMeHTa B KOHTAKT ¢ MaTepuana. Mo Bpeme Ha npobuBaHe noaasaite nnasHO MocTa 3a NoAaBaHe Ha LWnuHaena
11 NOfAbPXKalATe NOCTOSHHO, YMEPEHO HaToBapBaHe Ha MHCTPYMeHTa, 6e3 pesku ABKEHNS N NpekoMepeH Hatuck. 1o-B1cokoTo
HansraHe He nofoBpsiBa NPOM3BOANTENHOCTTa HA PsidaHe 1 MOXe Aa CbKpaTy KWBOTA Ha MHCTPYMEHTa W [iBUraTens.

Ako ce nosiBAT HeobuyaiHu BrbpaLwu, Lym unu 3abenexum nydT, HesabasHo cnpete npobuBaHeTo u cnpeTe wWnuHAena. Cneq
CnupaHe NpoBepeTe CTabUNHOCTTa Ha 3aKpenBaHETo, CbCTOSHUETO Ha MHCTPYMEHTA U YMCTOTaTa Ha KOHTaKTHaTa MOBLPXHOCT
Ha MarHuTHaTa ocHoBa. CMeHsiiiTe NpeBKNioYBaTENs 3a NOCOKa Ha BbPTEHE CaMo CNef KaTo WNWHAENBT € CrpsSn HambIHO.
/3non3Baitte 0bpaTHaTa nocoka Ha BbpTeHe, 0603Ha4eHa Cbe cumBona ,|I”, camo kato pe3epBHO KOMWe, KOrato MHCTPYMEHTBT e
3acefiHan Unn KoraTo OTAEMNSHETO My OT fieTaiina e TPyAHO.

Crien npobuBaHe Ha OTBOpa, HamaneTe CKOPOCTTa Ha NOAAaBaHe M MNaBHO M3AbpaiTe MHCTPYMEHTa OT Matepuana. Crep ToBa
cnpete NpobuBaHeTo, kaTo NOCTaBUTe NPEBKIIOYBATENS 3a NOCOKA Ha BbpTeHe B nonoxeHue ,0”. MocTaseTe perynaTopa Ha cko-
pocTTa B nonoxenve ,0” v 3aBbpTeTe NPpeBKtoyBaTens B nonoxexne ,0”. M3qakaiite MHCTPYMEHTBT Aa cnpe HanbiHo. Efsa cnen
crmpaHe Tpabea fa WU3KMKYMTE MarHuTHaTa OCHOBA C MOMOLLTA Ha MarHWTHUA MPEBKMKYBATEN U Aa OTCTPaHWUTe MalluHaTa ot
petaina. Cnep npuknioyBaHe Ha pabotata, uakiioyeTe LLencena oT KOHTaKTa M OTCTPaHeTe BCUYKM CTPYXKY OT paboTHaTa 30Ha.

OxnaxdaHe u omempaHsiaHe Ha CmpyxKu

Ako npobuBaHETO Ce M3BbPLLBA C OXNMaXAalla TEYHOCT, HAaMbHETE pe3epBoapa 3a OxXNMaxaalla TEYHOCT C pexeLla TEYHOCT,
npeau Aa 3anouHete pabota. OcTaBeTe BEHTUMA Ha pesepBoapa 3aTBOPEH MO BPeMe Ha MbIHEHETO, CNef KOeTO npoBepeTe
[Janv 3axpaHBaluata iuHus e ceoGofHa 1 MPaBUIHO CBbp3aHa KbM pesepsoapa 3a oxNaxalla TeYHOCT U aaanTepHust OTBOp.
OxnaxzaHeTo npe3 LWNWHAENa W 30HaTa Ha psidaHe e Bb3MOXHO CaMo KOraTo e MOHTUpaH afanTep ¢ OXnaxaall oTeop.

Mpenv npobusaHe, OTBOpETE KnanaHa [0 MEXANHHO MONOXKEHWE, 3a Aa OCUTypuTe NOTOKa Ha OXMaxpaluata TeYHOCT. AKO W3-
rnonasare TpenaxaLuoHHa GopmalLnHa, NPoBEPETe NOAABAHETO Ha OXNaAalla TEYHOCT, KaTo HaTUCHETE BOAELUMS LWNT U pe-
rynupate HacTpowkata Ha knanaHa, ako € Heobxogumo. [IpbXTe knanaHa Ha oxnaxaallata TEYHOCT 3aTBOPEH, Korato He ce
u3non3aea. Korato u3nonasate oxnaxgalua TeYHOCT, 3bsreaitTe fa nonaga BbPXY KOpryca Ha MaluMHaTa 1 enekTpudeckute
KoMnoHeHTW. Mpyn npobueaHe B HaKNOHEHO, BEPTUKANHO MM 0GbPHATO NOMNOKEHNE Ce MPeropbyBa fja HaHECETe pexelLa nacta
UK crpert ANPeKTHO BbPXY MHCTPYMEHTA W AieTaiina, 3a Aa HamanuTe pucka OT nonagaHe Ha TEYHOCT B MalwmHaTa. Ako nopa-
BaHETO Ha OXMapdallia TeYHOCT Crpe Mo Bpeme Ha npobuBaHe N pe3epBoapbT 3a OXMakpdalla TEYHOCT Ce M3NpasHi, cripete
NpoGMBAHETO, M3KMIOYETE MALUMHATA U 51 U3KTIOYETE OT 3aXpaHBaHETO, NPeay Aa st HambJHUTE OTHOBO.

CTpyxKu1Te ¥ CbpLieBIHaTa oT NpobuBaHe MoraT ja GbaT MHOro ropeLwy, 3aToBa rv OTCTPaHsBaNTe camo Cles KaTo CripeTe M-
CTPYMEHTa W M3KNKYUTE ABUraTENSs), KaTo U3MOM3BaTe NOMOLLHI MHCTPYMEHTM, KaTo Hanpumep yeTka. Moanbpxaiite paboTHata
30Ha YMCTa U Cneq NPUKIYBaHe Ha paboTaTa OTCTpaHsBaiiTe CTPYXKUTE OT MarHUTHaTa OCHOBA W KOHTAKTHUTE NOBbPXHOCTH,
Thil KaTO 3aMbPCABAHETO OTCNabBa cunata Ha 3aTsraHe.

PeeynupaHe Ha Hamucka Ha Kapemkama Crpamo godaya
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Ako BofeLLaTa kapeTka 3aceaHe Unv Ce NosiBu 3abenexim Ny, perynupaTe HaTUCKa Ha BOAeLLaTa kapeTka KbM BEepTUKanHus
BOfjaY, KaTo W3nonasate perynupaLyyTe BUHTOBE, Pa3nonoxeHy OTCTpaHu Ha kopnyca Ha Asuratens. [pean perynupate uskmio-
yeTe MalLKHaTa oT MPeBKITIYBATENS HA 3aXpaHBaHETO, U3BaJETE LLEeMNcena OT KOHTaKTa 1 Crief ToBa pasxnabete KOHTparaiikiTe.
Perynupalite perynupaluyute BUHTOBE Ha Maskv CTbNKI U PaBHOMEPHO, KaTo CbLLEBPEMEHHO NPOBEpABaTE NNABHOTO ABUXEHNE
Ha BofeLlaTa kapeTka, kaTo M3nonseare focTa 3a NojaBaHe Ha LWNWHAENa, 3a fja Ce YBepuTe, Ye Hama NnydT W 3aknnHBaHe B
Lienus inanasoH Ha ABwkeHve. Crief kato ce MOCTUrHe MPaBWUIHOTO MOApPaBHSBaHe, 3aTerHeTe OTHOBO KOHTparamkuTe, 3a Aa
thukcmpaTe HacTpokata.

Perynupaiite camo korato e HeobX0aMMO, Thii KaTo HaNSraHETo € HaCTPOEHO NPaBUITHO (habpUYHO 1 KopekLKsTa ce NpenopbyBa
caMo cref NPOAbIKUTENHa ynoTpeba v cnes, cunHu yaapu.

JombaHumenHu 6enexku

lpaBeTe NoumBKM Mo Bpeme Ha pabota. Cnepn Beekmn 30 cekyHAM paboTa MHCTPYMEHTHT ce Hyxaae ot 90 cekyHAU NoYMBKa
C Lien orpaHnyaBaHe Ha HarpsiBaHETO Ha fBuratens. He pabotete HenpekbCHaTO NoBeye OT 3 yaca, 3a Aa HamanuTe pucka
OT nperpsiBaHe Ha enekTpoMarHuTa Ha MarHuTHata ocHosa. Criefl npofbxiUTENHa ynoTpeda, ocTaBeTe MalLvHaTa U3KIoYeHa,
A0KaTo MarHMTHaTa OCHOBA Ce Oxnagu. He ocTassitTe malnHata 6e3 Hap3op, korato e CBbp3aHa KbM 3axpaHBaHeTo. Cneq
npuknioysaHe Ha pabotata, cnpete NpobuBaHETO W Ce yBepeTe, Ye BCUYKA KOHTPONM Ca U3KMIOYEHN, CRen KOeTo W3Kmivete
Lencena ot KoHTaKTa.

CTpyXKiTe, CbpLiEBIHATa Ha CBPEAOTO, NPOBUTMST OTBOP M MHCTPYMEHTBT MOXE Aa OCTaHaT ropeLuy, Taka Ye He r'v okocBaliTe
C rona Koxa BefHara cneq ynotpe6a. Mpeay nouncTeaKe, NpoBepka, NOAAPBKKA UMK CbXpaHeHNe Ha MallHaTa, U3KiodeTe s
OT 3axpaHBaHETO M OCTaBETe BCUYKM rOPeLLy YacTi Aa ce oxnaast. Korato paboTuTe B 06bpHATO NOMOXEHNE, yBEPETE Ce, Ye
CTPYXKUTE He nonajaT BbB BEHTUNALMOHHITE OTBOPY.

Mons, o6bpHeTe BHUMaHWE, Ye CUNHIUSAT HaTUCK OTrope MOXe Aa [ioBefe A0 ABIKEHWE Ha MaLUMHaTa, A0pY KOraTo MarHUTHOTO
Kpade e 3afie/iCTBaHO, Taka Ye He Ce obnsraliTe Ha MalMHaTa 1 He YNpaxHsBaiiTe CTpaHNYHa cuna BbpXy Hesl 0 HauMH, KOMTO
61 morbn fia st pa3mecTu.

NOAAPBXKA N CbXPAHEHUE

BHVWMAHVE! Mpeau aa n3ebpLuBaTe KakBATO M [ja € HAaCTPOWkK, 06CNy)KBaHe UV NOQAPBKKA, U3KMKOYETE MalLHaTa OT enekTpu-
yeckusi koHTakT. Cnepi npukmioyBaHe Ha paboTata NpoBEpETe TEXHUYECKOTO ChCTOSHUE Ha MallMHaTa, KaTo orneaate BU3yanHo
Kopnyca Ha ABuraTensi, enekTpudeckus kaben ¢ Luencen v npeanasuTen oT onbBaHe, paboTata Ha NpeBKIiYBaTENs 3a BKMio4YBaHe/
W3KMHOYBaHE U MarHUTHISI NPeBKIKYBaTEN, NPEBKIHYBATENS 3 NOCOKA HA BbPTEHE U PerynaTtopa Ha cKopocTTa, OTNYLUBAHETO Ha
BEHTUMALMOHHITE OTBOPY, HUBOTO Ha LUYM OT nlarepuTe 1 3bBHIUTE Konena, CTapTUpaHeTo 1 nnasHaTa pabota. Besikaksu HepeaHo-
CTW, HabntoaasaHy Mo Bpeme Ha NpoBEpKa UN eKkcrnoaraLys, ca CUrHan 3a U3BbpLUBaHe Ha PEMOHT B CEPBU3EH LIEHTHP.
[MepuoanyHo NpoBepsiBaliTe, CMa3BaiTe W, ako € HeobXoaMMO, perynupanTe NTb3ralluTe Ce eNeMeHTM Ha BEPTUKanHUS BOAaY,
3a fia enuMuHMparte nycTa v ia OCUrypuTe NNaBHO ABWXEHMe Ha BoaeLlaTta kapeTka. poBepeTe MarH1THOTO Kpaye 3a noBpeau
Mo MarHUTHaTa NOBbPXHOCT W 3alLMTHUS Crioii. AKo ce yCTaHOBY NOBpesa, He NpofbikasaiiTe pabotata, JokaTo NoBpesaTa He
6bae oTcTpaHeHa.

Cnep npuknioyBaHe Ha pabotaTta noumcTeTe Kopnyca, BEHTUNALMOHHUTE OTBOPM, MPEBKIIOYBATENUTE U MarHUTHaTa OCHOBA,
Hanpumep ¢ Bb3ayLuHa CTpys C HansraHe He noseye ot 0,3 MPa, yeTka unm cyxa kbpna, 6e3 Ja u3non3sare XuMUKanu unum
MOYUCTBALLM TEYHOCTU. [TOYMCTETE MHCTPYMEHTUTE U [PBXKIATE CbC CyXa, YnCTa Kbpna.

MalwuumHata TpsibBa fia ce CbXpaHsiBa Ha CyX0, 3aTBOPEHO MSICTO, Aaney OT M3TOYHIULM Ha TOMMMHA, Bara 1 KOPO3VBH BELLECTBA.
MscToTo 3a cbxpaHeHue Tpsbea fa 6bae 3awmTeHo OT AOCTBN Ha AeLa W HeyMbIHOMOLLEHM Niua. peay CbXpaHeHue U3KMto-
yeTe MallHaTa, U3BaJeTe LLencena OT KOHTaKTa 1 MOYMCTETE Kopryca, BEHTUNALMOHHITE OTBOPW M MarHuTHaTa ocHoBa. Pexe-
LyNTE MHCTPYMEHTI TPsiOBA f1a CE M3BAAAT OT bpkada 3a MHCTPYMEHTM 1 [ja Ce CbXpaHsiBaT OTAEMNHO, 3a Aa Ce NpeLoTBpaTaT
noBpeau v cnyyaiHu HapaHsBaHus. MalunHaTa TpsibBa Aa ce cbxpaHsiBa B CTabunHo NonoxeHue, 3alluteHa ot npeobpbluyaHe v
yoapv. 3axpaHBaluusT kaben Tpsbea Ja e nonoxeH 6e3 onbeaHe, fa He e NITbTHO HABUT M Aa € 3aLUNUTEH OT NperbeaHe.

OPMUIMWHANHO PBKOBOJLCTEBDO
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CARACTERISTICAS DA FERRAMENTA
Uma broca magnética € uma ferramenta elétrica concebida para fazer buracos em elementos de ago, especialmente em gran-
des estruturas e durante trabalhos de montagem em campo. A base eletromagnética permite uma fixacéo estavel a superficie
ferromagnética da pega, o que permite realizar o trabalho em superficies horizontais e verticais. O guia manual de alimentagéo

garante uma orientagdo precisa da ferramenta e permite resultados de maquinago repetiveis. O funcionamento correto, fiavel e
seguro da ferramenta depende do funcionamento correto, portanto:

Antes de usares a ferramenta, Ié e guarda o manual completo.

O fornecedor ndo se responsabiliza pelos danos resultantes do incumprimento das normas e recomendagdes de seguranga
deste manual.

EQUIPAMENTO

O produto é entregue em condicao total, mas requer a montagem descrita mais adiante nas instrugdes. O produto inclui um
adaptador MT2 — Weldon instalado.

PARAMETROS TECNICOS
Pardmetro Unidade de medida Valor
Numero da peca YT-820502
Tens&o da rede elétrica [V~] 220 - 240
Frequéncia da rede [Hz] 50/60
Poténcia nominal W] 1800
Velocidade Nominal [min] 0-550
Tipo e tamanho do cabo [mm] Morse MT2
Max. Didmetro da broca de torgéo [mm] 13
Max. Didmetro dos cortadores de trepanagado [mm] 50
Forga do iman [N] 13800
Stroke de trabalho [mm] 180
Max. Profundidade de perfuracéo [mm] 50
Ciclo trabalho/pausa [s] 30/90
Missa [kg] 20,4
Nivel de ruido
- pressdo sonora L, + K [dB (A)] 86,0+3,0
- Poténcia sonora L , + K [dB (A)] 99,0£3,0
Nivel de vibragéo [m/s?] 65+15

O valor declarado de emissédo sonora foi medido através de um método de teste padrao e pode ser usado para comparar uma
ferramenta com outra. O valor declarado de emisséo sonora pode ser utilizado na avaliagao inicial de exposicéo.

O valor total de vibragdo declarado foi medido através de um método de teste padrao e pode ser usado para comparar uma
ferramenta com outra. O valor total declarado de vibragdo pode ser utilizado na avaliagdo inicial da exposicao.

Atencao! A vibragdo e a emissao de ruido durante o funcionamento da ferramenta podem diferir do valor declarado, dependendo
da forma como a ferramenta é utilizada.

Atencao! Devem ser definidas medidas de seguranga para proteger o operador baseadas numa avaliagdo da exposi¢ao em con-
dicdes reais de utilizagao (incluindo todas as partes do ciclo de trabalho, como 0 momento em que a ferramenta esta desligada
ou em marcha lenta e o momento da ativagéo).

AVISOS GERAIS PARA A SEGURANGA DAS FERRAMENTAS ELETRICAS

Aviso! Consulte todos os avisos de seguranga, ilustrages e especificagoes fornecidos com esta ferramenta elétrica. A
falta de observagao pode levar a choque elétrico, incéndio ou ferimentos graves.

Guarde todos os avisos e instrugdes para referéncia futura.

O termo ,ferramenta elétrica” usado nos avisos refere-se a todas as ferramentas elétricas, tanto com fio como sem fios.

Seguranga no local de trabalho

Mantenha o local de trabalho bem iluminado e limpo. A desordem e a ma iluminagao podem ser a causa de acidentes.

Nao opere ferramentas elétricas em ambientes com risco acrescido de explosao, contendo liquidos, gases ou vapores
inflamaveis. As ferramentas elétricas geram faiscas que podem incendiar pé ou fumos.

Criangas e transeuntes nao devem ser autorizados a entrar no local de trabalho. A perda de concentragéo pode fazer com
que percas o controlo.

INSTRUCOES ORIGINAILS
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Seguranga elétrica

A ficha do cabo elétrico tem de corresponder a tomada AC. Nao deves modificar o plugin de forma alguma. Nao use
nenhum adaptador de ficha com ferramentas elétricas ligadas a terra. Uma ficha ndo modificada que encaixa na tomada
reduz o risco de choque elétrico.

Evite o contacto com superficies ligadas a terra, como tubos, aquecedores e frigorificos. Aterrar o corpo aumenta o risco
de choque elétrico.

Nao exponha ferramentas elétricas a precipitagdo ou a humidade. A agua e a humidade que entra na ferramenta elétrica
aumentam o risco de choque elétrico.

Nao sobrecarregue o cabo de alimentagéo. Nao use o cabo de alimentagédo para transportar, puxar ou desligar a ficha
da tomada AC. Evite o contacto do cabo de alimentagao com calor, 6leos, arestas afiadas e partes méveis. Danos ou
emaranhamentos no cabo de alimentagdo aumentam o risco de choque elétrico.

Ao trabalhar fora de espacos fechados, utilize extensdes desenhadas para uso em espacos fechados. O uso de uma
extensdo adequada para uso exterior reduz o risco de choque elétrico.

Se o uso da ferramenta elétrica num ambiente hiimido for inevitavel, deve ser utilizado um dispositivo de corrente resi-
dual (RCD) como protegao contra a tenséo de alimentagéo. O uso de RCDs reduz o risco de choque elétrico.

Seguranga pessoal

Mantenha-se alerta, preste atengao ao que esta a fazer e use o bom senso ao operar uma ferramenta elétrica. Nao use
a ferramenta elétrica enquanto estiver cansado ou sob o efeito de drogas, alcool ou medicagao. Mesmo um momento de
desatencéo durante o trabalho pode levar a lesdes pessoais graves.

Use equipamento de protecao individual. Use sempre protegao ocular. O uso de equipamentos de prote¢éo individual, como
mascaras anti-p6, calgados antiderrapantes, capacetes e protetores auditivos, reduz o risco de lesdes pessoais graves.

Evite arranques acidentales. Certifica-te de que o interruptor de energia esta na posicédo ,desligado” antes de ligar a
bateria e/ou ao pacote de baterias, levantar ou mover a ferramenta elétrica. Transportar a ferramenta elétrica com o dedo no
interruptor ou ligar a ferramenta enquanto o interruptor esté na posi¢ao ,ligado” pode causar lesées graves.

Antes de ligar a ferramenta elétrica, retire quaisquer chaves inglesas e outras ferramentas que tenham sido usadas para
a ajustar. Uma chave inglesa deixada em componentes rotativos pode causar ferimentos graves.

Nao estendas a mao nem te inclines demasiado. Mantenha sempre a postura correta e o equilibrio. Isto facilitara o controlo
da ferramenta elétrica em caso de situagdes inesperadas durante o funcionamento.

Vista-te adequadamente. Nao use roupa larga nem joias. Mantenha o cabelo e a roupa afastados das partes moveis da
ferramenta elétrica. Roupa larga, joias ou cabelo comprido podem ficar presos por partes moveis.

Se os dispositivos forem concebidos para ligar a extragdo ou recolha de po, certifique-se de que estao ligados e usados
corretamente. A utilizagdo de extragdo de p6 reduz o risco de riscos de po.

Nao deixes que a experiéncia adquirida ao usar frequentemente a ferramenta te leve a ser descuidado e a ignorar as
regras de seguranga. Agir de forma descuidada pode causar ferimentos graves num instante.

Utilizagao e cuidado da ferramenta elétrica

Nao sobrecarregue a ferramenta elétrica. Use a ferramenta elétrica para a aplicagao especifica. A ferramenta elétrica certa
proporcionara uma operagao melhor e mais segura se for usada para a carga projetada.

Nao use a ferramenta elétrica se o interruptor nao permitir ligar e desligar. Uma ferramenta que néo pode ser controlada
pelo interruptor de rede é perigosa e tem de ser reparada.

Desligue a ficha da tomada e/ou remova a bateria se esta for destacavel da ferramenta elétrica antes de ajustar, substituir
acessorios ou guardar a ferramenta. Estas medidas preventivas evitam ligagdes acidentais da ferramenta elétrica.

Mantenha a ferramenta fora do alcance das criangas, ndo permita que pessoas que ndo conhegam o funcionamento da fer-
ramenta elétrica ou estas instrugoes a utilizem. As ferramentas elétricas sdo perigosas nas méaos de utilizadores néo treinados.
Mantenha ferramentas elétricas e acessorios. Inspecione a ferramenta quanto a desalinhamento ou encravamento de
pegas moveis, danos nas pegas e quaisquer outras condigdes que possam afetar o desempenho da ferramenta elétrica.
Os danos devem ser reparados antes de usar a ferramenta elétrica. Muitos acidentes sdo causados por ferramentas de
manutengéo inadequadas.

Mantém as ferramentas de corte limpas e afiadas. Ferramentas de corte devidamente mantidas com arestas afiadas tém
menos probabilidade de encravamento e séo mais faceis de controlar durante a operagao.

Use ferramentas elétricas, acessorios, ferramentas de insergao, etc., de acordo com estas instrugdes, tendo em conta
o tipo e as condigdes de funcionamento. O uso de ferramentas para trabalhos diferentes das concebidas pode resultar numa
situagdo perigosa.

Mantenha as pegas e as superficies de agarrao secas, limpas e livres de dleo e gordura. Pegas escorregadias e superficies
de aderéncia ndo permitem manuseamento e controlo seguros da ferramenta em situacées perigosas.

Reparagoes

Repare apenas a ferramenta elétrica de instalagdoes autorizadas utilizando apenas pegas sobressalentes originais. Isto
garantira a seguranga adequada da ferramenta elétrica.

INSTRUCOES ORIGINAIS m
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AVISOS DE SEGURANGA DA PERFURAGAO

Deve ser usada protegéo ocular durante a furagao, assim como protegéo auditiva, dependendo das condigdes de traba-
Iho. Lascas e ruido podem causar lesoes.

Antes de comegar, verifique se a ferramenta de corte esta bem presa e ndo danificada. Uma ferramenta solta ou partida
pode ser deitada fora.

Nao toque nos componentes rotativos nem aproxime a méo da zona de perfuragao. Fazé-lo pode resultar em tragéo e
lesdes pessoais.

Nunca operar a uma velocidade superior a velocidade maxima de rotagéo da broca. A velocidades mais elevadas, a broca
tende a dobrar-se se for deixada rodar livremente sem entrar em contacto com a pega, causando ferimentos pessoais.

Antes de mudar a ferramenta, ajustar ou remover chips, desligue a maquina e desligue-a da fonte de alimentagao. Arran-
car acidentalmente pode resultar em lesdes.

Apenas aplique pressdo em dire¢éo ao eixo da broca e ndo aplique pressdo excessiva. A broca pode dobrar-se, partindo-a
ou perdendo o controlo, causando ferimentos pessoais.

PREPARAGAO

Antes de comegar a trabalhar, verifique se o corpo da carcaga e o cabo de ligagao com ficha ndo estéo danificados. Se forem
encontrados danos, é proibido continuar a trabalhar.

Atencao! Todas as atividades relacionadas com a fixagéo e substituicdo de ferramentas de trabalho, instalagdo de proteces e
guias, ajuste, etc. Deve ser feito com a tensédo de alimentacéo desligada, por isso, antes de avangar: Remova a ficha do cabo
de alimentagao da tomada principal!

Montagem de Ferramentas

O suporte da ferramenta é feito em cone Morse MT2. As ferramentas podem ser fixadas diretamente no cone MT2 ou indireta-
mente através do adaptador de fixagdo Weldon, que esta embutido no afunilamento MT2. As ilustragdes mostram o produto com
0 adaptador Weldon montado.

Montagem de Afunilamento MT2

Limpe o cone do suporte da ferramenta e o afunilamento da ferramenta de lascas e sujidade, depois deslize a ferramenta para o
cone MT2 e assente até uma resisténcia palpavel. Depois de ligado, verifique se a ferramenta esta bem encaixada e sem folga.
Para desmontar a ferramenta, use a ranhura de pungéo no carro guia para deslizar a ferramenta para fora do cone MT2 e depois
remova-a manualmente.

Montagem Weldon com Adaptador (Il)

Se a ferramenta em uso precisar de um mandrin-guia, coloque-o0 na ferramenta antes da montagem. Deslize a ferramenta para
dentro do adaptador, alinhe o achatamento da haste com a posi¢ao do parafuso de fixagéo e aperte o parafuso com uma chave
Allen até uma resisténcia perceptivel, de modo a que o parafuso repouse sobre a parte achatada e ndo sobre a parte arredon-
dada da haste Para desmontar a ferramenta, siga os passos ao contrario. Depois de ligado, verifique se a ferramenta esta bem
encaixada e sem folga.

Retire as chaves e as ferramentas de montagem da érea de trabalho antes de comegar.

Montar a maquina na superficie

Antes de montar numa superficie, verifique se todos os interruptores do painel de controlo estdo na posi¢ao desligada marcada
com o simbolo —,0” e que ndo ha possibilidade de ativagéo acidental. Recomenda-se instalar a ferramenta antes de aplicar o pé
magnético e fazé-lo com a ficha desligada da tomada elétrica.

Fixe a maquina apenas a uma superficie ferromagnética estavel com rigidez adequada. Limpe a superficie de contacto da liga
magnética de lascas, pd, dleo, tinta e ferrugem solta. A adesao do pé magnético depende da espessura do material. A espessura
recomendada do substrato € de pelo menos 12 mm e a espessura minima para adesao é de 10 mm de ago ferromagnético
continuo. N&o prenda a maquina a chapas metalicas finas.

Ao perfurar em altura e numa posicao inclinada, vertical ou invertida, use protegdo adicional contra quedas, como uma corda ou
corrente presa a um ponto fixo. Depois, coloque o pé magnético no chéo, alinhe a posigdo da ferramenta em relagao ao local
de perfuragao, ligue o iman ajustando o interruptor magnético para a posicéo ,I”. Quando o iman ¢ ligado, a luz indicadora deve
acender-se. Verifique a estabilidade da fixagéo tentando mover a maquina sem aplicar forca excessiva. Antes de ligar o disco,
certifique-se de que o pé magnético esta firmemente aderido ao solo.

Se 0 pé magnético ndo segurar bem, desligue o iman colocando o interruptor do iman na posicéo desligada - ,0” e desligue
a fonte de alimentagéo, depois limpe novamente a superficie e verifique a espessura e o tamanho da area de aderéncia. Se
necessario, utilize uma placa de aco adicional com rigidez adequada e volte a testar a estabilidade. Se o problema persistir, ndo
comece a trabalhar e verifique a fonte de alimentagéo e o estado da maquina, e se forem encontradas anomalias, leve a maquina
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para manutengao.
USAR A FERRAMENTA

Pode comegar a trabalhar apds completar os passos preparatorios descritos na secgao anterior. Certifique-se de que a ferramen-
ta esta devidamente fixada no suporte da ferramenta, que a maquina esta posicionada de forma estavel e que o pé magnético
assegura a pega.

Antes de comegar, verifique se o interruptor esta na posicao desligada e que o cabo de alimentagéo esté posicionado de forma
a ndo ser danificado ou puxado. Se for utilizado arrefecimento, a preparagdo do liquido de arrefecimento e a estanqueidade e
permeabilidade do sistema devem ser verificadas, e a zona de trabalho deve ser protegida contra o acesso de terceiros.

Atencéo! Se forem observados ruidos suspeitos, estalidos, cheiro suspeito, etc., desligue imediatamente a broca e remova a
ficha da tomada principal.

Orientagdo de perfuragéo

Depois de garantir que o pé magnético esta ligado e a maquina firmemente fixada, verifique se a ferramenta néo esta em contacto
com a pega de trabalho. Ajuste o interruptor de direcéo rotacional para a posicao de perfuragéo —,I", depois coloque o interruptor
na posicéo ligada - ,I” e inicie a rotagéo rodando gradualmente o controlo de velocidade da posigéo - ,0” no sentido horario. Ve-
rifique se a ferramenta roda liviemente e ndo roga contra a pega, e se 0 eixo de perfuragéo é perpendicular a superficie. Comece
a furar com uma alimentagéo baixa, colocando gradualmente a ferramenta em contacto com o material. Ao perfurar, alimente a
alavanca de alimentagéo do fuso de forma suave e mantenha uma carga constante e moderada na ferramenta, sem solavancos
e sem pressdo excessiva. Maior downforce ndo melhora a eficiéncia do corte e pode encurtar a vida Util da ferramenta e do motor.
Se ocorrerem vibrages, ruido ou brincadeiras anormais, pare imediatamente de furar e pare o eixo. Apds a paragem, verifique
a estabilidade da montagem, o estado da ferramenta e a limpeza da superficie de adesao da liga magnética. S6 muda a posicéo
do interruptor de direcéo rotacional quando o eixo estiver completamente parado. A dire¢do oposta de rotagéo, marcada com o
simbolo ,II", deve ser usada apenas como auxiliar quando a ferramenta encrava ou quando ¢ dificil separar a ferramenta da pega.
Depois de fazer o furo, reduza a alimentagéo e retire suavemente a ferramenta do material. Depois, para de furar com o interrup-
tor de diregdo de rotacéo colocando-o0 na posicéo desligada - ,0”, coloca o controlo de velocidade na posi¢éo de —,0” e coloca o
interruptor na posicéo desligada —,0”, e depois espera até a ferramenta parar completamente. S6 depois de parar desligar o pé
magnético com um interruptor magnético e retirar a maquina da peca. Quando terminar de trabalhar, desligue a ficha da tomada
e retire os chips da zona de trabalho.

Arrefecimento e evacuagéo de chips

Se a perfuragao for feita com liquido de arrefecimento, encha o depésito de liquido de refrigeragéo com fluido de usinagem antes
de iniciar o trabalho. Deixe a valvula do depésito fechada durante o abastecimento, depois verifique se a linha de alimentacéo
esta livre e devidamente ligada ao depdsito de refrigeragdo e a ligagéo no adaptador. O arrefecimento através do eixo e da zona
de corte s6 € possivel com o adaptador de ligagéo do liquido de arrefecimento instalado.

Antes de perfurar, abra a valvula na posigéo intermédia para garantir o fornecimento de liquido de arrefecimento. Se for usada
perfuragéo com uma broca de trepanagao, verifique o fornecimento de liquido de refrigeragéo pressionando a haste guia e corrija
a configuragdo da valvula se necessario. Mantenha a valvula do liquido de arrefecimento fechada quando néo estiver a ser usa-
da. Ao usar liquido de arrefecimento, evite que este escorra para a carcaga e componentes elétricos da maquina. Ao furar numa
posicao inclinada, vertical ou invertida, recomenda-se usar uma pasta ou spray de corte aplicado diretamente a ferramenta e a
peca para reduzir o risco de entrada de liquido na maquina. Se o fornecimento do liquido de arrefecimento parar ou o depésito
de refrigeracao esvaziar durante a perfuragéo, pare de funcionar, desligue a maquina e desligue-a da fonte de alimentagéo antes
de reabastecer.

As aparas e 0 nucleo podem ficar muito quentes ap6s a furagéo, por isso s6 os remova depois de parar a ferramenta e desligar o
motor, usando ferramentas auxiliares como uma escova. Mantenha a zona de trabalho limpa e remova lascas da liga magnética
e da superficie de adeséo quando o trabalho estiver concluido, pois os detritos enfraquecem a forga de fixag&o.

Ajustar a presséao do carrinho ao guia

Se houver engarrafamentos no movimento do carro guia ou jogo visivel, ajuste a presséo do carro guia contra o guia vertical
usando os parafusos de ajuste localizados na lateral da carcaga do motor. Antes de ajustar, desliga a maquina com o interruptor
liga/desliga e desliga a ficha da tomada de alimentagéo, depois afrouxa as porcas de blogueio. Corrigir a posi¢ao dos parafusos
de ajuste em pequenos passos e de forma uniforme, enquanto verifica a suavidade do movimento do carro guia com a alavanca
de alimentagéo do eixo, para que nao haja jogo e, a0 mesmo tempo, ndo haja encravamento em toda a amplitude de movimento.
Uma vez alcangada a orientagéo correta, volte a apertar as porcas de blogueio para fixar o ponto de ajuste.

Ajuste apenas quando necessario, pois a pressao esta corretamente definida de fabrica e a corregdo s6 é recomendada apds
uso prolongado ou apds choques fortes.

Notas adicionais

Faz pausas durante o trabalho. Apés cada 30 segundos de trabalho, a ferramenta necessita de 90 segundos de pausa para
limitar o aquecimento do motor. Nao opere continuamente por mais de 3 horas para reduzir o risco de sobreaquecimento do
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solendide de liga magnética. Apds um ciclo de trabalho mais longo, deixe a maquina desligada até que a liga magnética arrefeca.
N&o deixe a maquina sem vigilancia se estiver ligada a fonte de alimentagdo. Quando terminares, para de furar e desliga todos
os controlos, depois desliga a ficha da tomada.

As lascas, o nlcleo apos a perfuragao, o furo feito e a ferramenta podem permanecer quentes, por isso ndo os toque com pele
descoberta imediatamente apds o trabalho. Antes da limpeza, inspegéo visual, manutengdo e armazenamento, desligue a ma-
quina da fonte de alimentagdo e deixe todos os componentes aquecidos arrefecer. Ao trabalhar na posigéo invertida, certifique-se
de que as lascas ndo entram nas aberturas de ventilagéo.

Por favor, note que, com forte presséao vinda de cima, é possivel mover a maquina apesar do pé magnético estar ligado, por isso
ndo se apoie na maquina nem exerga forca lateral que possa fazer com que se mova.

MANUTENGAO E ARMAZENAMENTO

ATENGAO! Antes de fazer ajustes, manutengéo ou manutengao, remova a ficha da maquina da tomada de rede. Apés a con-
clusdo do trabalho, o estado técnico da maquina deve ser verificado por inspegdo e avaliagdo externa: do corpo do motor,
cabo elétrico com ficha e curvatura, funcionamento do interruptor e do interruptor magnético, interruptor de diregéo rotacional
e controlador de velocidade, paténcia das folgas de ventilagéo, ruido do rolamento e engrenagem, arranque e uniformidade de
funcionamento. Quaisquer irregularidades observadas durante a inspegéo ou durante a operagéo séo um sinal para realizar
reparagdes num ponto de servio.

Verifique periodicamente, lubrifique e ajuste os elementos deslizantes do guia vertical, se necessario, para eliminar o jogo e
garantir o movimento suave do carro de guia. O pé magnético deve ser inspecionado quanto a danos na superficie magnética e
na camada protetora e, se forem encontrados danos, ¢ proibido continuar a trabalhar até que as irregularidades sejam removidas.
Apods o trabalho, a carcaga, as aberturas de ventilagéo, os interruptores e o pé magnético devem ser limpos, por exemplo, com
um jato de ar de no maximo 0,3 MPa, uma escova ou um pano seco, sem o uso de produtos quimicos ou liquidos de limpeza.
Limpe as ferramentas e os cabos com um pano seco e limpo.

Guarde a maquina numa sala seca e fechada, longe de fontes de calor, humidade e substancias corrosivas. A area de armazena-
mento deve ser protegida contra o acesso de criangas e pessoas ndo autorizadas. Antes de arrumar, desligue a maquina, desligue
a ficha da tomada e limpe a carcaga, as ranhuras de ventilagdo e a liga magnética. Retire as ferramentas de corte do suporte e
guarde-as separadamente para evitar danos e cortes acidentais. Guarde a maquina numa posigao estavel, protegida de tombamen-
tos e impactos. O cabo de alimentacéo deve ser colocado sem tenséo, néo enrolado firmemente e protegido contra dobraduras.
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KARAKTERISTIKE ALATA
Magnetska busilica je elektricni alat dizajniran za buSenje rupa u Celicnim komponentama, posebno u velikim konstrukcijama i
tijekom terenskih montaznih radova. Elektromagnetska baza omogucuje stabilno pricvrs¢ivanje na feromagnetsku povrsinu obrat-
ka, $to omogucuje rad na horizontalnim i vertikalnim povrSinama. Vodilica za ruéno pomicanje osigurava precizno vodenje alata i
omogucuje ponovljive rezultate obrade. Ispravan, pouzdan i siguran rad alata ovisi o pravilnom radu, stoga:
Prije upotrebe alata procitajte cijeli prirucnik i sauvajte ga.
Dobavlja¢ ne odgovara za bilo kakvu Stetu nastalu zbog nepostivanja sigurnosnih propisa i preporuka ovog priru¢nika.
OPREMA

Proizvod se isporucuje u cijelosti, ali zahtijeva sastavljanje kako je opisano kasnije u ovom priruéniku. Proizvod ukljucuje ugradeni
adapter MT2 na Weldon.

TEHNICKI PARAMETRI

Parametar Mjerna jedinica Vrijednost
Broj kataloga YT-820502
Mrezni napon [V~] 220 - 240
Frekvencija mreze [Hz] 50/60
Nazivna snaga W] 1800
Nazivna brzina [min] 0-550
Vrsta i veli¢ina rucke [mm] Morse MT2
Maks. promijer spiralnog svrdla [mm] 13
Maks. promijer rezaca za trepanaciju [mm] 50
Mo¢ magneta [N] 13800
Radni hod [mm] 180
Maks. dubina busenja [mm] 50
Ciklus rad/pauza [s] 30/90
Masa [kg] 20,4
Razina buke

-zvuénitlak L, + K [dB (A)] 86,0+3,0
-zvuénasnagal ,+K [dB (A)] 99,0+3,0
Razina vibracija [m/s?] 65+15

Deklarirana vrijednost emisije buke izmjerena je standardnom metodom ispitivanja i moZe se koristiti za usporedbu jednog alata
s drugim. Deklarirana vrijednost emisije buke moze se koristiti u preliminarnoj procjeni izloZenosti.

Deklarirana ukupna vrijednost vibracija izmjerena je standardnom metodom ispitivanja i moZe se koristiti za usporedbu jednog
alata s drugim. Deklarirana ukupna vrijednost vibracija moze se koristiti u preliminarnoj procjeni izloZenosti.

Napomena: Emisije vibracija i buke tijekom rada alata mogu se razlikovati od deklarirane vrijednosti ovisno o nacinu koristenja alata.
Napomena: Sigurnosne mijere za zastitu operatera moraju se utvrditi i temelje se na procjeni izloZenosti u stvarnim uvjetima upo-
trebe (ukljucujuci sve dijelove radnog ciklusa, kao $to su vremena kada je alat iskljucen ili u praznom hodu i vremena aktivacije).

OPCA SIGURNOSNA UPOZORENJA ZA ELEKTRICNE ALATE

Upozorenje! Progitajte sva sigurnosna upozorenja, ilustracije i specifikacije koje ste dobili s ovim elektricnim alatom .
Nepostivanje istih moZe uzrokovati strujni udar, poZar ili ozbiljne ozljede.

Sacuvajte sva upozorenja i upute za buduéu upotrebu.

Izraz ,elektricni alat” koji se koristi u upozorenjima odnosi se na sve elektricne alate, i one s kabelom i beZicne.

Sigurnost na radnom mjestu

Odrzavajte svoje radno mjesto dobro osvijetljenim i Eistim. Nered i lo$a rasvjeta mogu uzrokovati nesrece.

Ne koristite elektri¢ne alate u eksplozivnim atmosferama, kao Sto je prisutnost zapaljivih tekucina, plinova ili para. Elek-
tricni alati stvaraju iskre koje mogu zapaliti prasinu ili pare.

Drzite djecu i promatrace podalje od svog radnog podrucja. Gubitak koncentracije moZe rezultirati gubitkom kontrole.

Elektri¢na sigurnost

Utikac kabela za napajanje mora odgovarati uti¢nici. Nemojte ni na koji nacin modificirati utikac. Nemojte koristiti adap-
tere za utika¢ s uzemljenim elektriénim alatima. Nemodificirani utika¢ koji odgovara utiénici smanjuje rizik od strujnog udara.
Izbjegavajte kontakt tijela s uzemljenim povrsinama poput cijevi, radijatora i hladnjaka. Uzemljenje tijela povecava rizik od
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strujnog udara.

Ne izlazite elektri¢ne alate oborinama ili vlazi. Voda ili vlaga koja ulazi u elektri¢ni alat povecavaju rizik od strujnog udara.

Ne preopterecivajte kabel za napajanje. Ne koristite kabel za napajanje za nosenje, povlacenije ili iskopéavanje utikaca iz
zidne utiCnice. Drzite kabel za napajanje dalje od topline, ulja, ostrih rubova i pokretnih dijelova. Ostecen ili zapetljan kabel
za napajanje povecava rizik od strujnog udara.

Prilikom rada na otvorenom koristite produzne kabele namijenjene za vanjsku upotrebu. Koristenje produznog kabela
prikladnog za vanjsku upotrebu smanjuje rizik od strujnog udara.

Ako je koristenje elektricnog alata u viaznom okruzenju neizbjezno, koristite zastitni prekidac struje (RCD) kao zastitu od
napona napajanja. Koristenje RCD-a smanjuje rizik od strujnog udara.

Osobna sigurnost

Budite oprezni, pazite Sto radite i koristite zdrav razum prilikom rada s elektri¢nim alatom. Nemojte koristiti elektri¢ni alat
dok ste umorni ili pod utjecajem droga, alkohola ili lijekova. Cak i trenutak nepaznje tijekom rada s elektri¢nim alatom moze
rezultirati ozbiljnim tjelesnim ozljedama.

Koristite osobnu zastitnu opremu. Uvijek nosite zastitu za o€i. Koristenje osobne zastitne opreme kao $to su maske za pra-
Sinu, protuklizne zadtitne cipele, zastitne kacige i zastita za sluh smanjuje rizik od ozbiljnih tjelesnih ozljeda.

Sprijecite slucajno pokretanje. Prije spajanja na izvor napajanja ifili bateriju, podizanja ili noSenja elektri¢nog alata pro-
vjerite je li prekidac u iskljuéenom polozaju. NoSenje elektricnog alata s prstom na prekidacu ili uklju¢ivanje elektri¢nog alata
koji ima prekida¢ u uklju¢enom polozaju moze uzrokovati ozbiljne ozljede.

Prije uklju¢ivanja elektri¢nog alata uklonite sve kljuceve za podesavanije ili klju€eve. Kljucevi ili kljucevi ostavljeni na rotira-
jucem dijelu elektri¢nog alata mogu uzrokovati ozbiljne ozljede.

Nemojte se previse naprezati ili ispruzati. Uvijek odrzavajte pravilno drzanje i ravnotezu. To ¢e vam omoguciti bolju kontrolu
elektriénog alata u neocekivanim situacijama tijekom rada.

Odijenite se prikladno. Ne nosite Siroku odjecu ili nakit. DrZite kosu i odjecu dalje od pokretnih dijelova elektri¢nog alata.
Siroka odjeca, nakit ili duga kosa mogu se zaplesti u pokretne dijelove.

Ako je oprema opremljena za spajanje na sustave za usisavanje ili skupljanje prasine, provjerite jesu li ispravno spojeni
i koriste se. Koristenje sustava za usisavanje praSine smanjuje rizik od opasnosti povezanih s prasinom.

Ne dopustite da iskustvo steceno ¢estom upotrebom alata uzrokuje nepaznju i zanemarivanje sigurnosnih pravila. Nepa-
Zljive radnje mogu uzrokovati ozbiljine ozljede u djelicu sekunde.

Koristenje i briga o elektri¢nim alatima

Ne preopterecujte elektricni alat. Koristite ispravan elektricni alat za namjeravanu primjenu. Ispravan elektricni alat ¢e bolje
i sigurnije obavljati posao kada se koristi s predvidenim kapacitetom.

Ne koristite elektricni alat ako ga prekida¢ ne ukljucuje i iskljucuje. Svaki alat koji se ne moze kontrolirati prekidacem je
opasan i treba ga popraviti.

Prije bilo kakvih podeSavanja, promjene pribora ili pohranjivanja elektri€nog alata, iskljucite utika¢ iz uticnice i/ili izva-
dite bateriju, ako se moze odvajiti, iz elektricnog alata. Ove mjere opreza sprijecit ¢e slu¢ajno ukljuéivanje elektri¢nog alata.
Alat drzite izvan dohvata djece. Ne dopustite osobama koje nisu upoznate s elektricnim alatima ili ovim uputama da
rukuju alatom. Elektrini alati su opasni u rukama neobucenih korisnika.

Odrzavaijte elektricne alate i pribor. Provijerite alat na neuskladenost ili blokiranje pokretnih dijelova, lom dijelova i bilo
koje drugo stanje koje moze utjecati na rad elektricnog alata. Popravite svu Stetu prije upotrebe elektricnog alata. Mnoge
nesrece uzrokovane su loSe odrzavanim elektricnim alatima.

Alate za rezanje odrzavajte Cistima i ostrima. Pravilno odrzavani alati za rezanje s ostrim rubovima manje su skloni zaglavlji-
vanju i lakSe ih je kontrolirati tijekom rada.

Koristite elektricne alate, pribor i nastavke itd. u skladu s ovim uputama, uzimajuéi u obzir vrstu i uvjete rada. Koristenje
alata za rad koji nije namijenjen moze stvoriti opasnu situaciju.

Rucke i povrsine za hvatanje drzite suhima, ¢istima i bez ulja i masti. Klizave rucke i povrsine za hvatanje sprie¢avaju siguran
rad i kontrolu alata u opasnim situacijama.

Popravci
Popravak elektri¢nog alata prepustite samo ovlaStenim servisima koristeci samo originalne rezervne dijelove. To ¢e
osigurati pravilan rad elektricnog alata.

SIGURNOSNA UPOZORENJA ZA BUSILICE

Prilikom busenja nosite zastitu za oci i, ovisno o radnim uvjetima, i zastitu za sluh. Iverje i buka mogu uzrokovati ozljede.
Prije pocetka rada provjerite je li alat za rezanje pravilno priévrséen i neostecen. Labav ili slomljen alat moZe se baciti.

Ne dodirujte rotirajuce dijelove niti stavljajte ruke u blizinu podrucja busenja. To bi moglo dovesti do zapetljavanja i tielesnih ozljeda.
Nikada ne radite brzinom ve¢om od maksimalne brzine svrdla. Pri ve¢im brzinama, svrdlo ¢e se vjerojatno saviti ako se
slobodno okrece bez dodirivanja obratka, $to moZe uzrokovati ozljede.

Prije promjene alata, podesavanja ili uklanjanja strugotina, iskljucite stroj i odspojite ga iz napajanja. Slu¢ajno pokretanje
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moze uzrokovati ozljede.
Pritiskajte samo u smjeru osi svrdla i nemojte pretjerano pritiskati. Svrdlo se moze saviti, $to moze uzrokovati lom ili gubitak
kontrole, $to moze uzrokovati tjelesne ozljede.

PRIPREMA ZA RAD

Prije poCetka rada provjerite kuéiste i prikljuéni kabel s utikacem na oSte¢enja. Ako se pronadu bilo kakva oStecenja, prekinite rad.
Napomena! Sve aktivnosti vezane uz montazu i zamjenu radnih alata, montazu poklopaca i vodilica, pode$avanja itd. moraju se
izvoditi s isklju¢enim napajanjem, stoga prije pocetka ovih aktivnosti: Iskljucite kabel alata iz elektri¢ne uti¢nice!

Sklapanje alata
Drza¢ alata izraden je s Morseovim konusom MT2. Alati se mogu montirati izravno u konus MT2 ili neizravno putem Weldon
adaptera, koji je montiran u konus MT2. llustracije prikazuju proizvod s ugradenim Weldon adapterom.

MT2 konusni nosa¢

Ocistite konus u drZacu alata i konus alata od strugotina i prljavstine. Zatim umetnite alat u konus MT2 i postavite ga dok ne osje-
tite otpor. Nakon $to je postavljen, provijerite je li alat sigurno postavljen i da nema zazora. Za uklanjanje alata upotrijebite utor za
ispustanje u vodilici kako biste ga izvukli iz konusa MT2, a zatim ga ru¢no uklonite.

Weldon nosac s adapterom (lll)

Ako vas alat zahtijeva vodeci klin, umetnite ga u alat prije sastavljanja. Umetnite alat u adapter, poravnajte ravnu stranu drske s
vijkom za podeSavanje i zategnite vijak imbus klju¢em dok ne osjetite otpor, pazeéi da vijak leZi na ravnom, a ne na zaobljenom
dijelu drske. Za rastavljanje alata, ponovite korake obrnutim redoslijedom. Nakon sastavljanja provierite je li alat sigurno pricvr-
$¢en i da nema zazora.

Prije poCetka rada, uklonite kljuCeve i alate za montaZu iz radnog podrucja.

Montiranje stroja na povrsinu

Prije montaze na povrsinu provjerite jesu li svi prekidaci na upravijackoj plo€i u isklju¢enom polozaju (oznaceni s ,O”) i je li sprijeCeno
slu€ajno aktiviranje. Preporuéuje se montiranje alata prije postavijanja magnetske noge i to s iskljucenim utikacem iz uticnice.

Stroj priévrs¢ujte samo na stabilnu, feromagnetsku povrsinu odgovarajuée ¢vrstoce. Ogistite kontaktnu povrSinu magnetske baze od
svih komadica, praSine, ulja, boje ili labave hrde. Prianjanje magnetske baze ovisi o debljini materijala. Preporu¢ena debljina podloge je
najmanje 12 mm, a minimalna debljina za prianjanje je 10 mm kontinuiranog feromagnetskog celika. Ne priévrSéuite stroj na tanki lim.
Prilikom buSenja na visini, u kosim, okomitim ili obrnutim poloZajima, koristite dodatnu zatitu od pada, poput uZeta ili lanca
pricvrséenog na stabilnu tocku. Zatim postavite magnetsku bazu na tlo, poravnajte alat s mjestom busenja i ukljucite magnet
postavljanjem prekidaa magneta u polozaj ,I”. Indikatorska lampica trebala bi se upaliti nakon $to se magnet aktivira. Provjerite
stabilnost nosaca pokuSavajuéi pomaknuti stroj bez upotrebe prekomjerne sile. Prije ukljucivanja pogona provijerite je li magnet-
ska baza Cvrsto u kontaktu s tlom.

Ako magnetska nozica ne drzi Cvrsto, iskljucite magnet postavljanjem prekidaa magneta u polozaj 0" i iskljucite napajanje. Za-
tim ponovno o€istite povrsinu i provjerite debljinu i veli¢inu kontaktne povrsine. Ako je potrebno, upotrijebite dodatnu Eeli¢nu plocu
odgovarajuce &vrstoce i ponovite test stabilnosti. Ako problem i dalje postoji, nemojte zapocinjati s radom. Provjerite napajanje i
stanje stroja. Ako se pronadu bilo kakve abnormalnosti, vratite stroj u servisni centar.

KORISTENJE ALATA

Mozete zapocCeti s radom nakon $to dovrSite pripreme opisane u prethodnom odjeljku. Provjerite je li alat pravilno pricvrs¢en u
drzadu alata, stroj stabilno postavljen i je li magnetska baza sigurno pri¢vrs¢ena na obratku.

Prije pokretanja provjerite je li prekidaC u isklju¢enom poloZaju i je li kabel za napajanje postavljen tako da se ne moze ostetiti ili
izvuci. Ako se koristi hladenje, provjerite pripremu rashladne tekucine te nepropusnost i propusnost sustava te osigurajte radno
podrugje od neovlastenog pristupa.

Upozorenje! Ako primijetite bilo kakve neobicne zvukove, pucketanie ili neobi¢ne mirise, odmah iskljucite busilicu i iskop&ajte je
iz elektricne uticnice.

Busenje

Nakon $to se uvjerite da je magnetska baza ukljuCena i da je stroj sigurno montiran, provjerite da alat ne dodiruje radni komad.
Postavite prekida¢ smijera rotacije u poloZaj za busenje (,I”), zatim postavite prekida¢ u polozaj ,I” i pokrenite rotaciju postupnim
okretanjem regulatora brzine u smjeru kazaljke na satu iz poloZaja ,O". Provjerite okrece li se alat slobodno i ne tare li se o radni
komad te je li os busenja okomita na povrsinu. ZapoCnite buSenje malom brzinom pomaka, postupno dovodedi alat u kontakt s
materijalom. Tijekom bu$enja, glatko pomicite polugu za pomak vretena i odrZavajte konstantno, umjereno optereéenie alata, bez
trzaja ili pretjeranog pritiska. Veci pritisak ne poboljSava performanse rezanja i moze skratiti vijek trajanja alata i motora.

Ako se pojave neuobiCajene vibracije, buka ili primjetan zazor, odmah prekinite buSenje i zaustavite vreteno. Nakon zaustavljanja
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provjerite stabilnost nosaca, stanje alata i ¢istocu kontaktne povrSine magnetske baze. Prekida¢ smjera vrtnje promijenite tek
nakon $to se vreteno potpuno zaustavi. Suprotni smjer vrtnje, oznacen simbolom ,|I”, koristite samo kao rezervu kada je alat
zaglavljen ili kada je odvajanje alata od obratka tesko.

Nakon buSenja rupe, smanjite brzinu pomaka i lagano izvucite alat iz materijala. Zatim prekinite buSenje postavijanjem prekidaca
smjera rotacije u polozaj ,O0”. Postavite regulator brzine u polozaj 0" i okrenite prekidac u polozaj ,O”. Pricekajte da se alat potpu-
no zaustavi. Tek nakon zaustavljanja iskljuite magnetsku bazu pomocéu magnetskog prekidaca i uklonite stroj s obratka. Nakon
zavrSetka rada, iskljucite utika¢ iz uticnice i uklonite sve strugotine iz radnog podrugja.

Hladenje i uklanjanje strugotine

Ako se buSenje izvodi pomocu rashladne tekucine, prije pocetka rada napunite spremnik rashladne tekuéine tekuc¢inom za re-
zanje. Ostavite ventil spremnika zatvoren tijekom punjenja, a zatim provjerite je li dovodni vod nesmetan i pravilno spojen na
spremnik rashladne tekuéine i prikljucak adaptera. Hladenje kroz vreteno i zonu rezanja moguce je samo kada je ugraden adapter
s prikljuckom za rashladnu tekuéinu.

Prije busenja otvorite ventil u srednji poloZaj kako biste osigurali protok rashladne tekucine. Ako Koristite trepanacijsku svrdlo,
provjerite dovod rashladne tekucine pritiskom na vodedi klin i po potrebi prilagodite postavku ventila. Drzite ventil rashladne
tekucine zatvorenim kada se ne koristi. Prilikom koristenja rashladne tekucine izbjegavajte njezino dolijevanje na kuéiste stroja
i elektricne komponente. Prilikom buSenja u kosom, okomitom ili obrnutom polozaju preporucuje se nanoSenje paste za rezanje
ili spreja izravno na alat i obradak kako biste smanjili rizik od ulaska tekuéine u stroj. Ako dovod rashladne tekuéine prestane
tijekom buSenja ili se spremnik rashladne tekucine isprazni, prekinite buSenje i iskljucite stroj te ga iskljucite iz napajanja prije
ponovnog punjenja.

Strugotine i jezgra od buSenja mogu biti vrlo vruée, stoga ih uklonite tek nakon zaustavljanja alata i iskljucivanja motora, koristeci
pomocne alate poput Cetke. Radno podru¢je odrzavajte Cistim, a nakon zavrSetka rada uklonite strugotine s magnetske baze i
kontaktnih povrsina, jer oneciscenje slabi silu stezanja.

Podesavanje pritiska kolica na vodilicu

Ako se vodilica zaglavi ili se pojavi primjetan zazor, podesite pritisak vodilice na vertikalnu vodilicu pomocu vijaka za podeSavanije koji
se nalaze sa strane kucista motora. Prije podeSavanja iskljucite stroj pomocu prekidaca za napajanje, iskopCajte utika¢ iz utiénice, a
zatim otpustite sigurnosne matice. PodeSavajte vijke za podeSavanje u malim koracima i ravnomjerno, istovremeno provjeravajuci
glatko kretanje vodilice pomocu poluge za pomicanje vretena kako biste bili sigurni da nema zazora i zaglavljivanja u cijelom rasponu
kretanja. Nakon $to se postigne ispravno poravnanje, ponovno zategnite sigurnosne matice kako biste osigurali postavku.
PodeSavajte samo kada je potrebno, jer je tlak ispravno postavljen u tvornici, a korekcija se preporuéuje samo nakon dulje upo-
trebe ili nakon jakih udara.

Dodatne napomene

Pravite pauze tijekom rada. Nakon svakih 30 sekundi rada alatu je potrebno 90 sekundi pauze radi ograni¢avanja zagri-
javanja motora. Nemojte neprekidno raditi dulje od 3 sata kako biste smanijili rizik od pregrijavanja elektromagneta magnetske
baze. Nakon dulje upotrebe, ostavite stroj iskljucen dok se magnetska baza ne ohladi. Ne ostavljajte stroj bez nadzora kada je
spojen na napajanje. Nakon zavrSetka rada, prestanite s buSenjem i provjerite jesu li sve kontrole iskljucene, a zatim iskljucite
utikac iz uticnice.

Strugotine, jezgra svrdla, izbuSena rupa i alat mogu ostati vruci, stoga ih nemojte dodirivati golom kozom odmah nakon upotrebe.
Prije iS¢enja, pregleda, odrzavanja ili skladistenja stroja, iskljuCite ga iz napajanja i pustite da se svi vruéi dijelovi ohlade. Prilikom
rada u naopakom poloZaju, pazite da strugotine ne udu u ventilacijske otvore.

Imajte na umu da snazan pritisak odozgo moze uzrokovati pomicanje stroja ¢ak i s aktiviranom magnetskom noZicom, stoga se
nemojte naslanjati na stroj ili na njega primjenjivati bo¢nu silu na nacin koji bi mogao uzrokovati njegovo pomicanje.

ODRZAVANJE | SKLADISTENJE

OPREZ! Prije bilo kakvih podeSavanja, servisiranja ili odrzavanja, iskljucite stroj iz elektricne uti¢nice. Nakon zavretka rada,
provjerite tehnicko stanje stroja vizualnim pregledom kucista motora, elektriénog kabela s utikacem i rasterecenjem, rada preki-
daca za uklju¢ivanjefiskljucivanje i magnetskog prekidaca, prekidaca smijera vrtnje i regulatora brzine, od¢epljenosti ventilacijskih
otvora, razine buke lezajeva i zupcanika, pokretanja i nesmetanog rada. Sve nepravilnosti uocene tijekom pregleda ili rada signal
su za popravke u servisnom centru.

Povremeno provjeravajte, podmazuite i po potrebi podeSavaite klizne elemente vertikalne vodilice kako biste uklonili zazor i osi-
gurali glatko kretanje vodilice. Pregledajte magnetsku noZicu na ote¢enja magnetske povrsine i zastitnog sloja. Ako se pronade
ostecenje, nemojte nastaviti s radom dok se kvar ne otkloni.

Nakon zavrSetka rada, o€istite kuciste, ventilacijske otvore, prekidace i magnetsku bazu, na primjer, mlazom zraka pod tlakom ne ve-
¢im od 0,3 MPa, ¢etkom ili suhom krpom, bez upotrebe kemikalija ili tekucina za ¢iSéenje. Alate i rucke o€istite suhom, Cistom krpom.
Stroj treba skladistiti u suhom, zatvorenom prostoru, dalje od izvora topline, viage i korozivnih tvari. Prostor za skladiStenje treba
zadtititi od pristupa djece i neovlastenih osoba. Prije skladistenja iskljucite stroj, iskopCajte utika¢ iz utiCnice i oistite kuciste,
ventilacijske otvore i magnetsku bazu. Alate za rezanje treba izvaditi iz drZa¢a alata i skladistiti odvojeno kako bi se izbjegla oste-
¢enja i slu€ajne ozljede. Stroj treba skladistiti u stabilnom poloZaju, zasticen od prevrtanja i udaraca. Kabel za napajanje treba biti
polozen bez napetosti, ne smije biti Evrsto omotan i zasti¢en od savijanja.

m ORIGINALNI PRIRUZGN.IK
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TOYASA. ODDZIAt. WARSZAWSKI TOYAROMANIA SA

ul. Softysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Miochdw k. Nadarzyna www.yato.ro
fax: 07132 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828 tel: 031 710 8692
B fax 0317104008
DEKLARACJA ZGODNOSCI

DECLARATION OF CONFORMITY
DECLARATIE DE CONFORMITATE

0126/YT-820502/EC/2026

Deklarujemy z petng odpowiedzialno$cia, ze nizej wymienione wyroby:
We declare and guarantee with full responsibility that the following products:
Declaram si garantdm pe proprie raspundere c& produsele urméatoare:

Wiertarka magnetyczna | Magnetic drill | Masina de gaurit magnetica
220-240 V~ 50/60 Hz; 1800 W; 0-550 min*'; 13 mm; 50 mm; nr kat.: | item no.: | cod articol.: YT-820502
do ktérych odnosi sie niniejsza deklaracja, sg zgodne z ponizszymi normami:
meet requirements of the following European Standards / Technical Specifications:
satisfac cerintele Standardelor europene / Specificatiilor tehnice urmatoare:
EN 62841-1:2015 + A11:2022
EN ISO 12100:2010
EN [EC 55014-1:2021
EN [EC 55014-2:2021
EN [EC 61000-3-2:2019 + A1:2021 + A2:2024
EN 61000-3-3:2013 + A1:2019 + A2:2021
i spetniajg wymagania dyrektyw:
and fulfill requirements of the following European Directives:
si satisfac cerintele Directivelor europene urmétoare:
2006/42/EC  Maszyny i urzadzenia bezpieczenstwa
Machinery and safety elements
Directiva pentru utilaje si dispozitive de sigurantd (H.G. nr. 1029/2008)
2014/30/EU  Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna
Electromagnetic compatibility
Directiva privind compatibilitatea electromagnetica (EMC) (H.G. nr. 487/2016)
2011/65/EU  Substancje niebezpieczne w sprzecie elektrycznym
Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances
Restrictia utilizarii unor substante periculoase (H.G. nr. 322/2013)
Numer seryjny: dotyczy wszystkich numeréw seryjnych urzadzen wymienionych w deklaraci

Serial number: concern all serials numbers of item(s) mentioned in this declaration
Numér de serie: se refera la toate numere de serie ale articolelor specificate in aceasta declaratie

Nazwisko i adres osoby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
The person authorized to compile the technical file:

Persoana autorizata sa intocmeasca dosarul tehnic:

Agnieszka Redziak; TOYA S.A., ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw

Polska | Poland | Polonia

V-CE PREZES ZARZADU

Wroctaw, 2026.01.12

(miejsce i data wystawienia) (nazwiskd”l podpis osoby upowaznionej)

I NS TR UK C J A ORY GINALNA 101



N STRUKTZCUJA

O R Y G

N A L N_A



NS TR UKU CJA

O R Y G

N A LNA



N STRUKTZCUJA

O R Y G

N A L N_A



